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sanayi brilorleri icin kullamim talimati
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Bruloru devreye almadan 6nce ve servise sokmadan 6nce kilavuzu dikkatle okuyun.
Brulor Gzerindeki ve sistem Uzerindeki ¢alismalar yetkili sahislar tarafindan
yapilimalidir.

Sistemin elektrik beslemesi, lUzerinde calismadan dnce kesilmelidir.

Talimatlara harfiyen uyulmadigi takdirde, tehlikeli bir kazanin olusmasi mimkunddar.
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TECNOLOGEE PER IL CLIMA
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TSOL 750 525 225 660 430 230 - 1095 285 285 390 M42 300 485 295 330 260 10 80 -
TS1L 853 568 285 870 580 290 - 1525 385 320 490 M16 330 723 400 435 365 10 80 -
TS2L 853 5688 285 870 580 290 > 1515 375 400 490 W46 410 723 400 435 365 10 80 >
TS3L 920 595 325 910 580 330 - 1700 455 450 570 M18 460 750 455 490 420 10 95 -
TS4L 1025 645 380 1085 700 385 > 2115 580 530 680 M18 560 1040 555 580 520 10 120 -
TSON 750 525 225 660 430 230 - 1095 265 285 390 M12 300 465 295 330 260 10 80 -
TS1M 853 568 285 870 580 290 C 1525 3885 320 490 NM4&6 230 723 400 435 365 10 80 >
TS2N 853 568 285 870 580 290 - 1515 375 400 490 M16 410 723 400 435 365 10 80 -
TS3MN 920 595 325 910 580 330 C 1700 455 450 570 M18 460 750 455 490 420 10 95 >
TS4N 1025 645 380 1085 700 385 - 2115 580 550 680 M18 560 1040 555 590 520 10 120 -

TSO0G 1165 525 640 660 430 230 350 1095 265 285 300 M2 300 465 295 330 280 10 80 165
TS1G 1248 568 680 870 580 290 398 1525 385 320 490 M16 330 723 400 435 365 10 80 238
TS2G 1328 568 760 870 580 220 388 1515 2375 400 480 M6 410 723 400 435 365 10 80 238
TS3G 1395 595 800 910 580 330 420 1700 455 450 570 M18 460 750 455 490 420 10 95 295
TS4G 1605 645 960 1085 700 385 520 2115 580 550 680 M8 560 1040 555 590 520 10 120 375




DUSTRIYEL BRULORLERIN (stripped head) TANIMI

“TS” S : AN
ilebilen dnitelerden olusur. Bunlar, BALTUR un talimatlarina gore, secilecek ozel bir

TS bralorler, avri-ayr tedarik ed
bolgede (sahada) birlestirilmelidir.
A-Yanma bashgi,

B-Kumanda panosu

C-Sivi vakit pompalama anitesi, Fuel oil kullanildig ta
edildizinde yardimer 6n sitier da verilir,

D-Gaz (normald
E-Yanma havast icin ele

katilir. Tlave olara

Ldirde, bu uniteyve elektrikli siier da <, talep

e dogalgar) kullanan brilorler wein garz vall donanima,
ktrikli fan.

Kullanilacak yvakit tpine gore bu brilorlerin gesitl farkl tarlert meveuttur.

-Gaz (Dogalgaz)y versivonu TS .G

-Mazot versivonu T5.. L

o1l ( vizkozites: 50°C de 60°E ) versiyvonu TS N

-Dogalgaz / Fuel oil { vizkozites: 50°C de 60°E ) versivonu TS ....GN

-Gaz (Dogalgaz) / Mazot versiyonu TS .GL

TS, GL ve TS . GN bralorler. dogalgaz veva sive vakat ile alternatil’ kullanim icin tasarlanmistic. Bu bralorlerm nominal
vakit debisi ve termal gucu. ¢esitli versivonlarda, asagidaka tabloda gosterildigi gibadir;

-Fue

MODEL kedh Nm’/h kW

[S0G - 38-292 384-2920
[S0OL 82-245 - 973-2920
[SON 87-260 - 973-2900
[S1G - 04-468 930-4650
[S1L 131-392 - 1550-4650
[S1N 30416 - 15350-4650
[S2G - 1 396-6980
[S2L 196-588 - 2327-6980
[S2N 208-623 - 2327-6980
[S3G - 233-1167 2320-11600
[S3L 326-978 - 3867-11600
[S3N 346-1039 - 3867-11600
[S4G - 352-1760

IS4 L 492-1475 -

[S 4N 523-1568 -

-“TS7 serisi brilorleri, gaz versivonlar icin 1/5 moddlasvon araliginda modalasvon yapmalktadir.

Mazot ve Fuel Oil versivonlan igin modalasvon arahi@r 1/3°dar. Servomotor. kazan Gzerindeki prob vasitasivla s
ihtivaclarmin degisimine, vanma havas: ve yvakit miktarn aninda avarlavarak cevap verir.

-Bu brulorler, ¢capim degistirerek yanma L avarlavan bir ethaz ile donatlmistr Bu avarlama,
vakit debisi degisimine gore oransal olarak vapilir,

Boyle bir ethaz . hava-vakit kangimim optimize ettiginden, bitun ¢t
daha az asirn hava ile gelistirilmis yvanma kalitesi olusturulur.

Fan, kumanda panosu. on siuen {eger bagl 1se) ve gaz valfleri | masterinin ozel thtivaglarina ve brilorin ¢alisma kosullarma
eore tretilmms ve tedank edilmistir.

avast gecisini otomatik olara

L1s sartlarinda optimum vanmay saglar. Sonue olarak

BRULORUN KAZANA BAGLANM
Brolor, bralor ile birlikte verilen saplamalar, brulor tzernndek: baglanu flans: de
plakasma (arasina wzolasyon contast konulmus) monte edilmelidir,

Saplamalarin elekirik kayvnagn ile sac plakanm ¢ yizine kaynak edilmesi, sikma somunlar ile sikarken saplama
uzamasim Gnleveceginden tavsive edilir, bu islem brilor baglanmadan dnee vapilmahidir,

Eger brulor flang izolasvonlu olarak tedarik edilmediyvse, kazan ve bralor lansi arasina en az 10 mm. kalmhginda zolasvon

iklerme gore vyerlestirilerek, kazan sac

drin

contast konulmalidir,
Yanma bashgin, kazan imalatcisiin belirledign miktarda kazana girdiginden emin olun,
Brilorler talep edildiginde uzun veya normal namlulu olarak temin edilebilir.

ELEKTRIK BAGLANTISI ;

Batin baglantlarn esnek elekirik kablosu ile vapilmas: tavsive edilir. Elekirik hatlar, sica
muhaflaza icinde tutulmalidie. Uniteyi baglayacagmiz besleme hattimin brilor igin uygun frekans ve voltajda oldugundan
emin olun, ilgili sigorta ile donatilmig salter ve herhangi bir siirlandinier brilorin ¢ekecedl maksimum akimi destek
olmalwdir Detavlar i¢in her bir braldre an elekink semalarma bakin.

L malzemelerden uzakia.
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BRULORU GAZ HATTINA BAGLAMA

Brolor kazana baglandign zaman (bralor yvanma bash@imm kazan dreticisinin belirledigi sekilde vanma odasina sokulmas:

gerektigi akilda tutulmahdir) gaz hatti baglanusina gegilir

Braloran kolavea sokilebilmest ve/veya kazan kapagimn agilabilmes icin bralérin mimkin oldugo kadar vakimindaki boru

hatuna fansh baglant elemanlar koymak zaruridir.

Baglant elemanini kapatmadan once, boru hattindaki havavi bosalumak gerekir.
Onlem olarak kaplar ve pencerelerm acik olmasima dzen gosterilmelidir.

Boru hatti sizdirmaz olmali, ve brilorin genel kontrolinden once test edilmelidir.

CIiFT YAKITLI BRULORLERIN ATESLEME iLE iLGIiLi DETAYLARI

Oncelikle siv1 yakit ile atesleme yapilmasimi tavsiye ederiz, ¢iinkii, bu durumda, kullanilan memeye gore
ayarlanmis kapasite dogal gazda iken ilgili akis regiilatdriine miidahale ederek kolaylikla ayarlanabilir.

ORTA BASINCTAKI GAZ BORU HATTINDAN GAZ BESLEME SISTEMI

Yiksek debi gerektizinde, Gaz Dagitim Firmas: basing
dustriietl ve sayvactan olusan bir tnite baglanmasi talep
eder ve sonra orla basingla (birkag bar) gaz dagiim
hattina baglanr.

Bu dmite Gaz Dagiim Firmasoun kesin talimatlarina
uygun olarak va kullanicr vada Gaz Dagiim Firmas
taralindan temin edilir. Bu dnitenin basing disurieasa,
brilorin normal basing degerine gire hesaplanmis gerekli
maksimum gaz debisini saglayacak buyuklikie olmalidir.
Tecrubeyle, wyiksek debide, brulor bekleme durumuna
gectizi zaman olusan cok halil” basing vikselmelerini
onleyecek basing dasiirici kullanilmas:
onerilir.(Standartlar,gaz vanalarinm bir saniyeden kisa
zamanda kapanmasim gerektirir)  Isaret edildigi gibi
brilor wwin hesaplanmis maksimum debinin 2 kat debiyi
(m3/hy gegiren bir basmg dustiraet kullamlmasimi tavsiye
ederiz.

Eger birden fazla brulor kullanilmas: gerekivorsa, her
birinin kendi basing disuriicisi olmas: gerekir. Buda,
sadece bir brulor devredevken gaz besleme basincimn
sabit kalmasini saglar.

Debi ve buna bagh olan yanmabasinct avarlayvarak
dizelulebilir. Gaz borusunun boyutlar, gegirmes: gerekli
gaz debi mikiarma uygun olmahdir. Yol kayiplarinn
dasuk sevivede (brulorin gaz basmer degerinin %10
undan biyik olmamalt) olmasmi tavsive ederiz.

Alkilda witulmahdir ki bralor durdugu zaman yvol kaviplan
meveul basincin uzerine eklenecektur ve bu nedenle takip
eden ¢alisma boru hatti kaviplarn kadar vikselmis basingla
olacaktir,

Brilor durdugunda (¢abuk kapatan gaz valfleri) basing
degeri kabul edilemer sevivelere vikselirse, regilator ve
briloran 1k valli arasina otomatik tahlive valfi konmal
ve lahlivest uyegun bir verden havaya boruyla tasinmahdir,

Tasima borusunun agik havava acgilan ucu uygun bir verde
olmali ve vagmurdan  korunmali ve alev tutucusu
olmalidic. Tahlive  vallfibasing  fazlah@imin  tamamini
bosaltacak sekilde avarlanmalidir. Gaz borusu bovutlan

divagramma  bakmiz Avrica brolorin  yakimina
ve

kesme vanast gaz [iltresi, tlitresim

baglant konmalidir.

onleyici

kiresel
Mansh

GAZ DEBISINE VE BORUNUN
UZUNLUGUNA GORE BORU CAPININ
HESAPLANMA DiYAGRAMI
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BIRDEN FAZLA BRULORUN ORTALAMA BASINCTAKI GAZ BORU HATTINA BAGLANTI DIYAGRAMI

1) Olgme ve diisiirme tinitesi
2) Kesme vanasi
3) Filtre
4) Regulator
5) Savyag
S 6) Acil durum kesme vanasi(bina disina kurulmali)
; T? 7) Kiresel vana
8) Filtre
9) Regulator veva stabilizator
1) Titresim ahict
11y Flans
D=Stabilizator ve [lans arasindaki mesale(yvaklasik 1.5- 2m)
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BRULORUN ORTALAMA BASINCTAKI GAZ BORU HATTINA BAGLANTI DIiYAGRAMI

1) Oleme ve distrme nitesi

2) Kesme vanasi

. N\ 3) Filtre

s 4) Regulator

o 5) Sayag

' 6) Kafes telli alev tutucu

7y Otomatik acan asirt akom valli (aciktr ki disarnida uygun bir
vere bosaltima vapmalidir)

8) Actl durum kesme vanasi (bina disinda)
9) Kiresel vana

10 Titresim alict

11) Flans

— -i-ﬂﬁig_@h
® [® O . =




FUEL OiL YAKIT BESLEME SISTEMI

Briilér pompasi,yardimei pompa ve 0,5-2 bar basing degeri arasinda ayar yapabilen basing regiilatdrii olan besleme
devresinden daha 6nceden 50-60C’ye 1sitilmis yakit olmalidir. Bu durumda briilér durmusken veya kazanm ihtiyaci olan
maksimum yakit debisinde ¢alisiyorken briilor pompasindaki yakit besleme basing degeri (0,5 +2 bar) degistirmemelidir.
Diisiik viskoziteli yakit kullanilsa bile besleme devresi, takibeden sayfalarda gosterilen ¢izime gore gerceklestirilmelidir.
Boru hattinin boyutlari, kullanilan pompanin kapasitesine ve boru uzunluguna gore olmalidir.

Talimatlarimiz, etkin ¢alismay1 saglayacak sekilde temel ihtiyaglara karsilamak iizere hazirlanmistir.

Kurulumun yapildigi iilkedeki mevcut biitiin kurallar ve diizenlemelere sik1 sikiya uyulmalidir.

YAKIT VISKOSITE- SICAKLIK DIYAGRAMI
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MAHKS. HOMIHAL WiSKOZITESI 50C'DE5 E

baliur

TECHNOLDAE PER L GLELA,

ey
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OLAH FUEL OiL YEYA MOTORIH iLE CALISAH
GI 1000 - TS - PYR SERISi BRULGRLERIN
HIDROLIK SEMASI

1. FILTRE

2. SIRKILASYON POMPASI (BIR YEDEIK)

3, BROLCA ¥ AKIT POMPALAMA KONTROLL ETASYOMU
4. BY PASS [NORMALLE KAPALL

5 BASING REGOLATORD (0 5-2 BAR'A AYARLD

B, MANOWETRE (D -4 BAR )

7. ANA TANK

B BRULCRUN KISA SURELI CURGURLLMASI ESNASMI DAH BORUDAK AKIS
OLMAESIIGIN YETERLI SICAKLIK DEGERIMDE TUTHMAK il BUHAR VEYA SICAK
SULE YARITR ISTLMAS]

FUEL OiL (50C"DE 50E } iLE GALISAH G11000 - TS - PYR SERISi BRULORLER iGiH YARDIMCI ISITICILI

HIDROLiK DEVRE SEMASI

. Filtre

. SirkQlazyon pompas Chiri yedek))

. Termoztath baglanog 1zticis

. Brilar merkezi vakt besleme Onitesi
. Ba=zing readlatdr (0.3-3 bar)
By-paszs (normalde kapal)

ardime stz

. Buhar vweya sicak su eganjidrl (yaktniztmak igin]

9. Ana tank

10. Buhar veya icak sull iztma (making durdudunda
dahi borulardan akig sadlayabilecek sevivedeki
zicaklkta yakt muhataza etmek igin)

10. Gaz alc (Gap=100 H=300)

12, Manometre (0-4 bar)

13. Termametre

=== Elekirik ile iztma kaklalar

MN™ BT B868/2
ran. 010601



YARDIMCI ISITICI ILE 50C'DE 50E OLAN AGIR FUEL OiL iLE N° BT 891012
CALISAN GI 1000-TS-PYR BRULORLERININ HIDROLIK DEVRE | . ~o. o0

TENOLOGEPERLCLMA  YEMASI

2. Sirkdlasyon pompas Chiri yedek)
3. Termostath baglanoig izticis
4. Braldr merkezi yakt hazirlama Onitesi

3. Buhar ve sicak su eganjdrd LS
6. vardimal istict 9. Gaz alma tank { Cap = 100 - H=300 )

7. &natank 10. Termometre
wupm  Elekirik ile 1ztma kablosu

3. Buhar veva zicak su istmasi ile yaktin borulardan
akabilecedi sicakikts tutmak icin (makinanin durmas)

MAKS. HOMIHAL ViSKOZITESI 50C'DE 5 E OLAH FUEL OIL VEYA MOTORIH ILE CALISAH N® BT 831111
Gl 1000 - TS -PYR SERiSi BRULORLERIN HIDROLIK DEVRE SEMASI rev. 30/05/01
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2. zirkllasyon pompalar Chiri yedek) il
3. Brildr merkezi yakt hazirlama

4. &na tank

5. Buhar veya zicak suile vakt

1stmast,



hlh FUEL OiL iLE CALISMAHNIN TAHIMI

TECHNOLOGIE PER 1L GLIMA (izim 000230100 ve BT 8367 ye bakin)

Yakit 6n 1sitma fazinda, voltaj MS 30 elektronik ayar termostatindan geger ve rezistans kangallarinin rélelerine ulasir. Role
kapanir ve 6n 1siticidaki yakiti 1sitmak i¢in akimi rezistansa iletir. Briilor panosundaki anahtari (I) konumuna getirerek,
(sadece D... versiyonunda bulunan) pompayi, atomizer {initesi 1sitic1 rezistanslar1 devreye girer.

On isiticinin minimum termostati, ayarlanmis oldugu sicaklik degerine ulagtiginda kapanir. Ayar termostati
ayarlanmis olan degere ulastiginda rezistanslar devreden c¢ikartarak, kontrol kutusunu devreye sokar. Béylece 6n
Isiticidaki yakit maksimum sicakliktadir.

Konirol kutusu deellikleri

Kontrol Kutusu Sanive olarak On sopiirme ve On ategleme  Ateslame Atasleme alevi
Ve llgili Emmivet Yakat Go sukolasyon siresi S0Mrast e modilasvon
Programlavicisi Siresi siiresi siire arasindaki  siire
LFL1.333 3 31,5 s 3 12

Kontrol kutusu, atesleme programini 6n stplrme fazi igin fan motorunu devreye sokarak baglatir.

Fan ile olusturulan hava basinci yeterli ise ilgili hava presostati pompa motorunu devreye sokar ve brilor borulari
icin sicak yakiti devri daim ettirir.

Pompadan c¢ikan yakit 6n isiticiya ulasir, dogru sicakliga ulasir ve 6n isiticidan gikarken filtreden gecgerek
atomizer Unitesine ulasir.

Memeye gecit kapali oldugundan lanstaki sicak yakit sirkilasyona devam eder.

Bu lans icindeki yakit gecislerinin kapatiimasi gubuklarin ucundaki kapatma igneleri vasitasi ile olur. Bu igneler,
cubuklarin diger uglarina yerlestiriimis kuvvetli yaylar ile kendi yuvalarina sikica oturtulur. Yakit sirkile eder; lans
déndsitnden gikar ve TRU termostatinin bulundugu depodan gecger ve donts basing regllatérine varir. Bunu
gecerek, pompanin dénls baglantisina varir, buradan pompa dénisinden gelen yakit ile beraber donis hattina
tahliye edilir.

Yakit sirkilasyonu, yukarida anlatildigi sekilde, donds basing regilatoriinin ayarlandigi (10-12 bar) minimum
basingtan az daha ylksek basing (birkag bar gibi) degerinde yapilir.

On siiplirme ve yakit 6n sirkillasyon fazi siiresi teorik olarak belirsizdir. Elektrik devresinde bulunan ézel baglanti
ile, meme donus hattindaki yakit sicakligi, TRU termostat (dénis memesindeki termostat)’in ayarlandig sicaklik
degerine ulasana kadar kontrol kutusu atesleme programinin galismasina misaade etmez. Normalde, TRU
termostatinin midahalesi (sirkllasyondaki yakitin yeterli sicaklikta olmasi ile) kontrol kutusunun, elektrodlari
yuksek voltaj ile besleyen atesleme trafosunu devreye sokarak, atesleme programinin galismasini baglamasini
sagdlar. Elektrodlar arasindaki yuksek voltaj, havalyakit karisiminin ateslemesi igin elektriksel kivilcim saglar.
Kivilcim gortldukten 6 sn sonra, kontrol kutusu, uygun kol vasitasiyla, yakitin memeye ¢ikis ve donusini
kapatan iki gubugu geriye hareket ettiren bobine voltaj verir. Cubuklarin bu geriye hareketi ayni zamanda lans
icindeki by-pass pasajinin kapatiimasini saglar.

Sonug olarak, pompa basinci yaklasik 20-22 bar’'lik normal degerine getirilir. Yuvalari kapatan iki gubugun geriye
dogru hareketi ile, yakitin 20-22 barda ayarlanmis pompadaki basingta memeye girmesine izin verir ve memeden
uygun atomize edilmis halde ¢ikar. Kazana verilecek yakit miktarini tayin eden dénls basinci, dénls basing
regulatérd ile dlizenlenir.

Atesleme debisinin degeri (minimum miktar) yaklasik 10-12 bar olmali. Memeden ¢ikan atomize edilmis yakit, fan
ile temin edilen hava ile karistirnihr ve elektrodlarin kivilcimi ile alev alir. Alevin varlidi fotosel ile algilanir.

Kontrol kutusunda program islemeye devam eder ve durdurma pozisyonunu geger, atesleme trafosu beslemesi
kesilir ve kazana verilecek yakit/hava karisim miktarini ayarlayan elektrik devresine baglanir. Kazana verilen 1sil
kapasiteyi ayarlayan servomotor, ayni anda yakit ve yanma havasi miktarini arttirtir.

Geri dénls basing regulator yayinin sikistirma blyUklGagina (bdylece yakit basing artisi saglayan) belirleyen
degisken profilli diskin dénmesi ile yakit miktari artisi belirlenir.

Geri dénls basinci arttiginda, nispi olarak memeden ¢ikan yakit miktar artmaktadir.

Yakit miktarindaki artisi kargilamak amaciyla, yanma havasinda esit miktarda artis olmaldir.

Yanma havasi regiilatoriine (klepe) kumanda eden diskin profilini degistiren vidalara miidahale ederek
ilk ayar’da yanma ayar1 gerceklestirilebilir. Yakit ve yanma havas1 miktar1 maksimum degere varana
kadar ayn1 ayn1 anda artar. (Pompa basinc1 20-22 bar degerinde iken; geri doniis basing regiilatoriinde
yakit basinci yaklasik 18-20 bar’a esittir.)

Sicaklik ve basing degeri, kazan termostati (veya presostat1)’nin konum degistirecegi deger i¢in yapilan
limit ayara erisene kadar briilor maksimum yakit temin pozisyonunda kalir; daha sonra, kazana verilen
hava ve yakit miktarimi ayarlayan servomotoru dnceki hareket dogrultusundan aksi yone dondiirtir.

Servomotorun geriye dogru donme hareketi, minimum degerlerine varana kadar yakitta ve bagli olarak



yanma havasinda azalmaya sebep olur. Minimum pozisyondaki yakit ve yanma havas1 miktarinda bile
maksimum sicaklik degerine termostatin (buhar kazani ise presostat) ayarlandigi sicaklik degerine
ulagildiginda, termostat konum degistirecek ve briilorii durduracaktir.

Sicaklik (buhar kazani ise presostat) degeri, briilorii durdurma degerinin altina diistiigiinde briilor
yukarida anlatildig1 gibi tekrar devreye girecektir.

Normal ¢alisma esnasinda, kazana bagli modiilasyon probu arzu edilen degisimleri algilar ve kazana
verilen yakit miktarmi ayarlayan servomotora miidahale ederek yanma havasi ve yakit miktar
dengesini otomatik olarak saglar.

Bu sekilde, yakit ve yanma havasi reglilasyon sistemi, kazanin ihtiyaci olan 1s1 miktarina esit yakit ve
goreceli olarak yanma havasini karsilayan denge pozisyonuna ulasacaktir.

Briilor etiket degerinde belirtilen maksimum giiciin 1/1 ile 1/3’1 arasinda 1iyi bir yanma ile ¢alisabilir.
Not: Briilor devreye alindiginda, atesleme alevinin olusacagi basingta diizgiin ¢alisacak sekilde hava
presostat1 ayarlanmalidir; aksi halde kontrol kutusu briilorii durduracaktir.
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1) Besleme devresi basing regiilatorii (0-4 bar skalali manometre ile 0,5 ve 3 bar arasinda ayarlanabilir.)
2)Hava/gaz alma valfi. Gaz olusumunda hafif acik tutulacaktir.

3)Yakat1 sicak tutma ve gaz alma tanki ¢cap=200 mm. Yiikseklik 530 mm. Pompalardan en az 0,5 mm
yiiksege montaj1 yapilmalidir.

4) Su ve dreyn sistemi

5) Termostat ve rezistansli briillor pompas: filtresi

6) Briilor pompas1 (20-22 bar basingta)

7) Manometre (0-40 bar)

8) Manuel kontrollu by-pass valfi ( buharli 1sitic1 soguk ise buharli 1siticiy1 by-pass eden valf.)

9) Kondanseyt akis indikatorii

10) Buhar trab1

11) Bubhar filtresi

12) Buhar manometresi (0-10 bar)

13) 1 bardan 8 bar’a ayarlanabilen 72" buhar basing diistiriiciisii

14) Buhar kesici geyt valf

15) Buharl 6n siticilar

Model N® Steam Model N® Steam Model N® Steam
preheaters preheaters preheaters
TS0-1 1 PYR2-3-4 1 Gl 1000 3
T8 2 2 PYR5-6 2
TS 3 3 PYR7 3
TS 4 4 PYR & 4
PYR 9-10 5
16) Talep edildigi takdirde 28 bar’a ayarli maksimum yag basin¢ presostati
17) Elektrikli 6n isitici
Model N*® Electric Model N® Electric Model N® Electric
preheaters preheaters preheaters
T50-1-2 1 PYR 2-3-4 -5 1 Gl 1000 2
TS3-4 2 PYR 6-7-8 2
PYR 9-10 3

18) Kendini temizleyebilen filtre

19) Thermometre ve termostat probu
20) On isiticili emniyet valfi ( 30 bar'a ayarl)
21) Meme ile beraber atomizasyon unitesi

22) Gas pilot briléri

23) Pilot gaz yolu debi ayarli emniyet valfi (PYR icin tamamen agin)
24) Pilot gaz yolu minimum and maksimum gaz pressostati

25) TRU meme donds termostati

26) Geri donus basing regllatért ( Meme diagrami ve tablosuna bakin)

Maodel Minimum Maximum
pressure pressure
TS 10 + 12 bar 20 = 22 bar
PYH 4 + 6 bar 20 = 22 bar

27) Modulasyon servomotoru
28) Hava / yakit ayar kumanda diski

29) Hava klapesi

30) Hava presostati
31) Normalde kapali by-pass valfi

32) Cek valf

A) Min. 12 bar girig basincina sahip buhar basinci

B) Hava egzostu
C) Buhar kapani
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CHARLES BERGONZO MEMESIi(PiMSiZ) PATLAMIS RESMIi
Meme bilgilen:
Debimiktan (kg/h) Viton O-ring

Puskiitme acisl (30°-45°-60°-80°) (yag ve sicakiga dayaniki)
Debiorani (1/3= B3- 1/5= B)

Hava tubulansodasi

i AN
VS ‘
\gbj L \ | Yakt geri
i1 d6nisi
Yakit girisi \~——

Yakt ¢ikigi
Yakit ger donus delikleri

'|
Not: Memenin gerektigi gibi ¢alisabilmesi i¢in, onun “geri doniis” kismi higbir zaman kapatilmamalidir. Bu briilorii ilk defa
devreye alirken ayarlanir. Pratikte, meme maksimum debide ¢aligirken “besleme”(pompa basinci) ve “geri doniis” (geri
doniis basing regiilatorii) arasindaki basing (memeye giden ve memeden ¢ikan) en az 2-3 bar olmalidir.

Ornek: Pompa basinct 20 bar Pompa basinci 22 bar
Geri doniis basinci 20-2= 18 bar Geri doniis basinct 22-3=19 bar
20-3=17 bar 22-2=20bar
DANFOSS KSVB 1000 - 6000 R MODEL POMPA BAGLANTI SEMASI N® 0002900430
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DOGALGAZ ILE GALISMANIN TANIMI (See BT 8810/2)

KONTROL KUTUSU

KONTROL KUTUSU VE
ILGILI PROGRAMI

EMNIYET SURESI
(SN)

ON SUPURME SURESI
(SN)

ON ATESLEME SURESI
(SN)

LFL 1.333

3

31,5

6

ATESLEME SONU (SN)

PILOT VALFI ACILMASI

ANA VALF ACILDIKTAN

ANA VALFIN ACILMASI

ILE ANA VALF SONRA PILOT VALFIN | ILE MODULASYON
ACILMASI ARASI SURE | DEVREDEN GIKMA BAGLANTISININ
(SN) SURESI YAPILMA SURESI
(SN) (SN)
3 12 3 12

Daha o6nce belirtildigi gibi briilor etiketinde bildirilen maksimum giiciin 1/1 ile 1/5 arasindaki alanda ¢alisabilir.

Briilor debi regiilatdrii minimum pozisyonda olmadig1 zaman briildriin ilk ¢aligmasini durduracak bir mikro switch’e sahiptir.
Ateslemeden Once, hava klapesinin agilmasi ile yanma odasi1 6n siipiirme igslemi baslar. (Standartlara gére)

On siipiirme sathasi1 esnasinda, gaz ve havaya kumanda eden servomotor maksimum agma pozisyonuna ulasir. Toplam &n
siiplirme siiresi asagidaki islevlerin siirelerinin toplami hesaplanarak bulunur; hava klapesinin agilmasi + 6n siipiirme +
minimuma doéniis.

On siipiirme safhas: bittiginde hava pressostati yeterli basinci Slgerse atesleme trafosu devreye girecek ve takiben atesleme
(pilot) vanasi ve emniyet vanasi agilacaktir.

Gaz yanma basligina ulasir, fan tarafindan saglanan hava ile karigir ve ateslenir. Debi, atesleme alevi (pilot)vanasi tizerindeki
akis regiilatorii ile ayarlanir (debi ayarli valf). Atesleme trafosu, atesleme alevi ve emniyet valflar1 devreye girdikten sonra
devreden cikar.

Su anda briilér sadece pilot alevle ¢aligmaktadir. Alevin varligi ilgili kontrol elemanlar1 UV fotosel algilanir.

Kontrol kutusu programi ”bloke etme” pozisyonunu asar ve debiyi (gaz/hava) ayarlayan servomotora enerji verir; briilor
simdi minimumda ¢alismaktadir.

Ana valf agildiktan sonra pilot briilérii devreden ¢ikar.

Eger modiilasyon cihazi izin verirse (kazan i¢inde mevcut degerden daha yiiksek degere ayarlanmus sicaklik ve basing degeri)
gaz/hava debisini ayarlayan servomotor donmeye baslar ve briiloriin ayarlanmis maksimum debisine ulasincaya kadar gaz
debisi ve ilgili yanma havasini yavag yavas artigini belirler.

Basing ve sicaklik, modiilasyon cihazinin (basing transmiteri veya sicaklik sensorii) ayarlandig {ist degere ulagincaya kadar
briilor maksimum debi pozisyonunda kalir; ulastiginda modiilasyon motoru ters yonde donecektir. Modiilasyon motorunun
ters yonde donmesi, yakit beslemesi ve ilgili yanma havasmin azalmasina neden olur. Ters yonde donme ve bu debi azalisi
kisa aralikla olusur. Bu manevra ile modiilasyon sistemi kazana verilen 1s1 miktari ile kazanin verdigi kullanilan 1s1 miktar
arasinda dengeleme yapmaya calisir. Bu noktadan sonra kazan iizerindeki modiilasyon cihazi (termostat veya presostat)
istenen degisiklikleri tespit eder ve gaz/hava debisini ayarlayan modiilasyon motorunu devreye sokarak yakit ve yanma
havasi debisi ayarini otomatik olarak yapar. Bu arttirma veya azaltma yoniinde donerek olacaktir. Boylece gaz debisi ve ilgili
yanma havasi minimum degere ulasincaya kadar yavas yavas doner. Debi minimumda iken eger sicaklik veya basing degeri
kapama elemanlarinin (termostat veya presostati ) ayarlanmis iist degerine ulagirsa briilér bekleme pozisyonuna gececektir.
Sicaklik veya basing degeri kapama elemanlarinin miidahale ettigi ayarlanmig st degerinden asagiya diiserse briilor biraz
once anlatilan programa gore tekrar ¢aligmaya baglar.

Eger alev, emniyet siiresi i¢inde olugsmaz ise kontrol kutusu blokeye gecer. “briilér tamamen durur ve ilgili uyar1 lambasi
yanar). Kontrol kutusunu blokeden kurtarmak i¢in ilgili resetleme diigmesine basin.
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Modtlasyon servomotoru

Hava ve gaz ayarini yapan vidali tanbur (modulator)
Valf kagak kontrolu ve ilgili presostati

Ana gaz valflari

Min. ve Maks. Gaz Presostatlari

Gaz besleme regulatoér valfi

Gaz basing dusurtcu veya stabilizer

Titresim onleyici baglanti

Kilresel valf

. Filtre

. Hava presostati

. Pilot alev valf

. (Mevcutsa) Gaz kagak kontrol Unitesi icin pilot valfi ve ana valf arasindaki baglanti,
. Akis regulatorlu pilot alev valfi

. Fan
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FUEL OIL iLE iLK CALISTIRMA VE AYARLARININ YAPILMASI ;

1) Meme karakteristiklerinin ( ka¢ kg/h ve sprey agisinin kag derecelik oldugu) kazan i¢in uygun olup olmadigmi kontrol
edin. Uygun degil ise, memeyi degistirin.

2)  Yakit deposunda yakit oldugunu ve yakitin (en azindan goz ile) briilore uygun ozelliklere sahip oldugunu kontrol edin.
3) Kazanda su oldugunu ve sistem lizerindeki vanalarin agik oldugunu kontrol edin.

4) Yanma iiriinlerinin kolaylikla tahliye olabileceginden (kazan ve baca ya ait damperler agik olmali) emin olun.

5) Briilore baglanacak elektrik hattinin voltajinin, briilére uygun oldugundan ve motor elektrik baglantilarinin, ve
rezistanslarmin mevcut voltaj degerine uyumlu olarak hazirlandigindan emin olun. Mahalde gergeklestirilen biitiin elektrik
baglantilarmin, Baltur "un elektrik devre semasi ile uygunlugunu kontrol edin.

6) Yanma bagliginin, kazan imalat¢isinin belirledigi mesafede kazanin igine girdiginden emin olun.

7) Yakit hava miktarmi diizenleyen servomotora bagli doniis diski iizerindeki kapagi kaldirin. Bu diskte yakit ve uygun
miktarda yanma havasi miktarini kontrol etmek i¢in kullanilan ayarlanabilir vidalar mevcuttur.

8) Disk ve yanma baslig1 arasindaki hava gegisi, yakit miktar1 goreceli olarak azaltildiginda, makul mesafede kisiimalidir;
diger taraftan, memeden ¢ikan yakit miktar1 oldukea yiiksek ise, yanma baslig1 ve disk arasindaki hava gecisi goreceli olarak
arttirtlmalidir. ( “Yanma baslig1 ayar1” boliimiine bakin.)

9) Her iki modiilasyon anahtarini “MIN” (minimum) ve “MAN”(manuel) pozisyonuna getirin.

10) On 1siticinin minimum ve ayar termostatlarinin, kullanilan yakit cinsine gore ayarlandigini kontrol edin. Kullanilmak
istenen yakitin viskozite degeri bilindigi takdirde viskozite-sicaklik diyagrami kullanilarak fuel oil i¢in gerekli 6n 1sitma
sicakligmi bulmak kesin olarak miimkiindiir. Memeye gelen yakit viskozitesinin 2°E degerini agmamasi gerektigi akilda
tutulmalidir. Briilorii bekleme konumuna getiren durmalardan kurtulmak icin ayar termostati degerini ilgili olan minimum
termostat degerinden 15-20°C daha yiiksege ayarlamak gerekir. Briilor ¢alistiktan sonra, 6n 1sitict {izerindeki termometreyi
kullanarak termostatlarin dogru ¢alistigini kontrol edin.

Eger varsa hat filtresi ile birlikte ¢alisan rezistans kontrol termostatini 50°C civarina ayarlayin.

Not: On isitici termostatlarinin ayari igin, MS 30 elektronik regiilatériin kullanim talimatina bakin.

11) Yakit besleme ring devresini g¢alistirin, yakit besleme hattinin ¢alismasmi kontrol edin ve yakit besleme basincini
yaklasik 1 bara ayarlayin. ( eger yakit besleme hattinin tizerinde basing regiilatorii varsa)

12) Pompa emis hatt1 lizerindeki manometre baglanti tapasini sokiin ve pompa besleme hortumuna bagl vanay:1 ¢ok hafif
acgin hava kabarciklar1 olmaksizin yakit gelene kadar bekleyin, havasini aldiktan sonra vanayi tekrar kapatin.

13) Pompanin emis hatti iizerindeki manometre baglanti yuvasina, yaklasik 3 bar skalali manometre baglayin ve briilor
besleme pompasina gelen yakitin basing degerini kontrol edin. Pompanin basma hatti {izerindeki manometre baglanti
noktasina bir adet 30 bar skalali manometre baglayin ve pompanin ¢aligma basincini kontrol edin. Meme geri doniis basincini
kontrol etmek i¢in, geri doniis basing regiilatorii tizerine 30 bar skalali manometre baglayin.(BT 8867°e bakin)

13) Yakat hattina yerlestirilmis biitiin vanalar1 ve yakit akigini kesici cihazlar1 agin.

14) Rezistanslarm bos yakit tankinda ¢aligmasini 6nlemek igin kontrol paneli lizerindeki anahtart “0”(devre agik) pozisyona
getirin ve briilor besleme hattina elektrik verin. Fan ve pompa motoruna ait kontaktorii el ile basili tutarak, pompa ve fan
motorlarinmn yonlerinin dogrulugunu kontrol edin. Eger ters yonde doniiyorsa, motor doniis yoniinii diizeltmek i¢in ana giris
kablolarmin iki ucunu degistirin.

15) Briilore bagh pompa ¢ikis basincint dlgen manometrede az bir basing degeri goriinceye kadar ilgili kontaktore basarak
briilér pompasini ¢aligtirin. Bu ufak basincin olusmasi ile briilor yakit devresinin havasinin alindig1 anlagilmis olur.

16) Kontrol kutusuna akim vermek i¢in kontrol panosu iizerindeki anahtar1 “I” konumuna getirin. Bu yolla, ilgili termostatin
kumandast ile, tanktaki yakiti 1sitan rezistanslar1 ve hat filtresi 1siticisi devreye girer.

17) On 1siticidaki yakit sicakligi, minimum termostatin ayarlandigi degere ulastiginda, minimum termostat kapanir.
Minimum termostat kapandiginda, briilor kontrol kutusuna baglanti hemen gerceklesmez. Kontrol kutusu ayar termostati
iizerinden beslenir, (ayar termostatinin kontaklarmin degismesi ile), yakit sicakligi ayar termostatinin set edildigi degere
ulastiginda ayar termostati kontaklarmin konum degistirmesi ile rezistanslar1 devreden ¢ikarir ve kontrol kutusuna baglanir.
Dolayisiyla, kazan emniyet ve ¢alisma termostatlart veya presostatlart kapali oldugu takdirde; yalnizca rezistans devreden
¢iktiginda ve on 1sitict maksimum sicakliga ulastiginda briilor devreye girer. Briilor ¢alisirken, ayar termostati kontaklarimin
konum degistirerek briilorii durmaya sevketmesini 6nlemek i¢in minimum termostata bir yardimci role baglanmuistir.

Kontrol kutusuna faz geldiginde, briilor atesleme sathasimni yiiriitmeye baglar. Program briiloriin biitiin yakit devresinin diisiik
basingtaki sicak yakit 6n sirkiilasyonunu yaparken ayni zamanda yanma havasinin 6n siipiirme sathasini da yapar. Briilor
ateslemesi, 6nceki konuda anlatildig: gibi gergeklestirilir ve briillor minimum pozisyonda devreye girer.

18) Briilor “minimum” da calisirken, iyi yanmayr saglamak icin gerekli oldugu diisiiniilen miktardaki havayr ayarlama
islemini gergeklestirin. Yanma havasmi ayarlayan klapeye hareket ileten kolun bagli oldugu aksamin, tambur tizerindeki
vidalara degdigi yerleri géz oniine alarak vidalar1 sikin veya gevsetin. En kritik sartlarda dahi yumusak ateslemeyi saglamak
amaciyla “Minimum” pozisyon i¢in hava miktarinin ¢ok az azaltilmig olmasi tercih edilir.

19) “Minimum” igin hava miktarin1 ayarladiktan sonra, modiilasyon anahtarimi “MAN”(manuel) ve“Max” (maksimum)
pozisyona getirin.Yakit ve hava miktarini diizenleyen servomotor hareket etmeye baslar; tamburun yaklagik 12°°lik (bu
mesafe ¢ vidalik bosluga denk gelir) agida doniinceye kadar bekleyin. Tamburun bu noktasinda modiilasyonu durdurun ve
“0” pozisyonuna anahtar1 geri getirin. Alevin gorsel kontroliinii yapin, gerekli ise 18. maddede belirtildigi sekilde yanma
havasmin ayarini yapin.



UV FOTOSEL
Alevin varligmnin tesbiti, fotosel ile saglanir ve asagidaki hususlar akilda tutulmalidir.Cok hafif yaglilik bile, fotosel
ampuliine ultraviyole 1smlar gegisini Ortecektir boylece hassas i¢ elemanin, islevini diizgiin yapabilmesi igin gerekli olan
radyasyon miktarini almasii 6nleyecektir.
Motorin, fuel oil ile ampul kirlendigi taktirde, iizerini tamamen temizlemek gerekir. Unutulmamalidir ki parmak ile
dokunulmasi bile; fotoselin galigsmasini zorlagtirabilecek ince yagin ampul lizerine bulagmasina neden olabilir. Fotosel giin
151gm1 veya alelade bir lambanin 15181n1 géremez. Bir alev (¢akmak veya mum) veya bir atesleme trafosuna bagl elektrodlar
arasinda olusan elektriksel kivileim ile hassasiyetini test etmek miimkiindiir.
Akim degerinin ait oldugu kumanda kutusuna gereken minimum degerden asagi diismeyecek sekilde yeterli kararlilikta
olmasi, fotoselin diizgiin ¢alistigini gosterir.
Fotoselin iginde bulundugu govdeyi,tutturma kelepcesine gore eksenel ve dairesel yonde kaydirarak en iyl pozisyonu
deneysel olarak bulmak gerekebilir.
Esit skalali mikroampermetre, fotoselin iki adet baglanti kablosunun birine seri baglanarak, kontrol yapilabilir.(+ e)
kutuplarin tayininin gerektigi agiktir.Kontrol kutusunun islevselligini temin etmek i¢in fotosel akim degeri devre semasinda
gOsterilmistir.
Fotoselin performansini kontrol edin. Fotosel bir alev kontrol cihazidir ve galigma esnasinda alev sondiigiinde briilorii
devreden ¢ikartmalidir. Bu kontrol, briilér devreye alindiktan en az 1 dakika sonra
fotoseli yuvasindan ¢ikartarak yapilmalidir.
Kontrol kutusu tarafindan 6nceden ayarlanmaig belirli siirede devreye girme fazi esnasinda diizgiin, kararlt
alev goziikmez ise briilor kendisini bloke edebilmeli ve 6yle kalmalidir (durma).
Kapatma, yakitin hemen kesilmesine sebep olur, briilor hemen durur ve uyari 15181 yanar.
Fotoselin etkinligini ve durdurma sistemini kontrol etmek i¢in, asagidaki islemleri gergeklestirin.

a) Briilorii devreye al.

b) Bir dakika sonra, fotoseli yuvasindan disart ¢ekin.

Alev kaybolmasimi koyu renkli kumasg orterek taklit edin.
Alev sonmelidir ve kontrol kutusu ‘kilitleme’ pozizyonuna ge¢melidir.

Kontrol kutusu sadece tizerindeki diigmeye basilarak arizadan ¢ikarilabilir. Bloka eden bu cihazin etkinligini kontrol etmek
i¢in bu islemi iki defa yapin.
20)Yakit ve hava miktarini diizenleyen servomotor hareket etmeye baslar; tamburun yaklagik 12°’lik (bu mesafe {i¢ vidalik
bosluga denk gelir) agida doniinceye kadar bekleyin. Tamburun bu noktasinda modiilasyonu durdurun ve “O” pozisyonuna
anahtar1 geri getirin. Alevin gorsel kontroliinii yapin, gerekli ise 18. maddede belirtildigi sekilde yanma havasinin ayarini
yapin.
Uygun baca gazi analiz cihazi ile yanma kontroliinii yapin ve gerekiyorsa 6nceden gozle yapilmis ayari diizeltin. Bu islem
tiim modiilasyon araliginda (bir defada tamburun yaklagik 12°lik ileriye dogru hareket etmesi ile) tekrarlanmalidir ve
gerekiyorsa, tam modiilasyonun her asamasinda, yakit/hava orani her defasinda diizeltilmelidir. Yakit debisinin kademeli
olarak arttigindan, dolayis1 ile modiilasyon sonunda maksimum yakit miktarina eristiginden emin olun. Bu, diizgiin asamal
artan modiilasyon isleminin olmasin1 saglar. ihtiyac olan diizenli artis1 saglamak (diizgiin modiilasyon elde etmek ) igin yakit
miktarmi belirleyen vidalarin pozisyonunun degistirilmesi gerekebilir. Geri doniis basinci, pompanin basmis oldugu
basingtan yaklasik 2-3 bar daha diisiik olmasi halinde, geri dontislii memeden maksimum miktarda yakit ¢ikmasi saglanir.
Dogru bir hava/yakit orani i¢in, kapasite artarken yanmadaki karbon dioksit (CO2) yiizdesi de artmalidir (minimum
kapasitede en az %10 ‘dan maksimum kapasitede en fazla %13 ‘e kadar). Biz, dnlenemeyen kosullar ( atmosfer basincinda
degisimler, fan hava kanalinda toz partikiillerinin varligy,...) nedeniyle duman opasitesinde dikkati ¢eken artisa neden olan,
oldukga sinirli agir1 hava ile ¢alismayr 6nlemek i¢in CO2’nin %13’ agmamasini tavsiye ederiz. Duman opasitesi, kullanilan
yakit cinsine baglidir. (son yillardaki arastirmalar, Bacharach skalasinin 2 no’sunu agmamasi gerektigini bildirir.) Miimkiin
ise, CO2 degeri az daha diisiik olasina ragmen duman opasitesini, Bacarach skalasinin No;2 sinin altinda tutmay1 tavsiye
ederiz. Daha diisiik duman opasitesi kazan1 daha az kirletir ve dolayisiyla, CO2 degeri daha asagida olmasina ragmen,
ortalama tasarruf normal olarak daha fazla olacaktir. Hatirlanmalidir ki, uygun sekilde ayar yapmak igin, sistemdeki su
sicakligr dogru degerinde ve briildr en az 15 dakika ¢alistyor olmalidir. Uygun cihazlar mevcut degil ise, karar alev rengine
gore verilir; Rengi parlak portakal renkli alevi saglayacak sekilde ayar yapmanizi tavsiye ederiz. Dumanli kizil alev veya asir1
fazla havali beyaz alev olugmasini dnleyin. Yakit/hava oraninin ayarini kontrol ettikten sonra, ayar vidalarmi kilitleyen
vidalar sikin.
21) “AUT — O — MAN * anahtarin1 “AUT” pozisyonuna ve “MIN-0-MAX” anahtarmi1 “O”pozisyonuna getirerek
modiilasyon motorunun iglevini kontrol edin. Bu sekilde, eger briilor COMIST ..MNM (modiilasyonlu) tip ise kazan
probunun otomatik kumandasi ile, veya COMIST ...DSPGN( gelistirilmis iki kademeli) tip ise 2. kademe termostat1 ( 2.
kademe pressostati) ‘nin kumandasi ile modiilasyon islevi miikemmel olarak yapilir.
(Modiilasyonlu tip i¢in Elektronik Modiilasyon Regiilatorii RWF konusuna bakin) Normalde RWF’in i¢indeki ayarlari
degistirmeye gerek yoktur.
22) On 1s1tic1 termostatinmn ayarmin, her hangi bir hataya (kétii atesleme duman olusumu, 6n 1siticida gaz olusumu gibi ...)
sebebiyet vermemesini kontrol edin. Gerekirse, minimum termostatin ayarlanmis oldugu degerin yaklagik 15-20°C daha
yiiksege ayarlanmasi gerektigi akilda tutarak, on 1siticinin ayar termostatinin degerini ayarlayin. Minimum termostat, iyi
atomizasyon saglamak i¢in minimum sicaklikta kapanmalidir. (memeden ¢ikan yakitin viskozitesi 2°E’i asmamalidir.)
Daha fazla bilgi i¢in, kullanilan yakit tipi ile ilgili Viskozite-Sicaklik tablosuna bakin.
23) Briilor termostati veya prosestatinin etkinligini kontrol edin ( bu igslem briilorii stop ettirmelidir.)



YANMA BASLIGI VE ALEV DiSKIiNIN AYARI ( BT 8869/1)

Briilor, disk ile baslik arasindaki hava gecisini daha fazla agma veya daha fazla kapatacak sekilde ileriye veya geriye hareket
ile ayarlanabilen yanma bagligi ile donatilmistir. Gegisi kisarak, diskin hava gelis tarafinda yiiksek basing olusturulmasi ve
dolayisiyla, yiikksek hiz ve kiigiik kapasitelerde bile hava tiirbiilansi saglanabilir.

Yiksek hiz ve hava tiirbiilanst yakitin havaya daha iyi niifuz ederek optimum karisim olusturmasina ve briilériin diizglin
kararli alev ile caligmasina olanak saglar.

Diskin hava akigt dncesindeki yiiksek hava basinci, alev tepmesini dnlemek igin gerekli olabilir, ve karst basmg¢lh kazanlar
ve/veya biiyiik termal yiikler ile ¢aligmada bu basing uygulamada vazge¢ilmez olabilir.

Anlagildig1 gibi, yanma basligindaki havayr ayarlayan cihazin pozisyonu, daima disk arkasinda kararli yiikksek hava basing
degeri saglayacak pozisyonda yerlestirilmelidir.

Disk ve baslik arasindaki havay1 kisacak sekilde, bagligin ayarlanmasi tavsiye edilir. Bu iglem, briiloér fan emisine hava akis
miktarni ayarlayan hava klapesinin makul miktarda agilmasi ihtiyacini1 dogurur.

Modiilasyon disk vidalar1 vasitasiyla bu sart saglanir.

Daha sonra yanma bagligini pozisyonunda sabit tutan tambur iizerindeki vidalart sikin. Disk ile meme arasindaki mesafe ki,
Baltur tarafindan ayarlanmistir, sadece memeden ¢ikan atomize halindeki yakitin olusturdugu koninin diski 1slatmasi ve
kurum olusturmasi durumunda degistirilir.
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FUEL OIL’i ISITMAK IGIN BUHAR ON ISITICISI TEMIN EDILDiGi HALDE
BRULOR AYARI

Brulor, buhar ile galisan yakit 6n isiticisi ile temin edilebilir; yakit buhar ile 1sitilacaktir ve ciddi bir elektrik tasarrufu
saglayacaktir.

Bu cihaz, icinde buharin gegtigi kiicuk bir tanktir ve tank iginde iginden yakitin gegtigi kangal mevcuttur.

Bu 6zel cihaz, 6n isiticinin boyutlarinda dikkate deger azalmaya sebep olur.

Brulor devreye girdiginde, soguk yakit, hentiz buhar olmadigi igin soguk olan buharli 6n isiticidan gegerken
zorlanir. Yiksek vistoziteli soguk yakit, ylksek isi transferi saglamak igin lGzumu kadar ufak ¢apli, ve dikkate
deger uzunluktaki borularda ylksek basing kaybina sebep olacak ve yakit brilére yetersiz basingta ulagacaktir.
Bu durumu dnlemek igin, buharli 6n isitici, agildiginda kangaldan gecen yakitin kangaldan ge¢mesine engel olan
manuel kontrollu by-pass ile donatiimistir.

Kurulum

Son kullanici buhari 6n isiticiya ileten hatti ve agagidakileri temin etmeli ve montajini yapmalidir.

Bir geyt valf, uygun basing districl (1-8 bara ayarlanabilir) ve kontrol icin manometre (10 bar skalal).
Kondanseytin, isiticidan tahliyesini engelleyerek isi kazanimina galisiilmamalidir, bu, kangallarda sizinti olusarak
yakit buhar sistemine geger.

Ayar

Kazan yeterl,i basinca ulastigiginda, yakit 6n isiticisina buharin akisi icin ilgili geyt valfi agin, ve kondanseyt ¢ikis
hattinda bulunan hava tahliye valfini yavasca acin. Hafif agik geyt valften buhar tahliye edilirken; basing
regulatoéra elektrikli 1siticinin ayar termostatinin ayarlanmig oldugu degerin biraz yukarisindaki (yaklasik 10-15C)
bir sicakhiga yakiti 1sitacak uygun bir degere ayarlanmalidir.

Manometreden goérilen degere gore basing regilatoriini ayarlayarak yaklasik bir ayar yapilabilir.

Gerekli ise, buharl 6n 1siticidan gelen yakit sicakliginin kontrol edildikten sonra ayari dizeltin.

Manometrede
Okunan

Buhar Bar |1 1,5 |2 2,5 3 3,5 4 45 6 7 8
Basinci

Bu Basingta
Yaklasik

Olarak C 120 {127 |133 |138 147 | 147 [151 155 164 169 174
Sicaklig

Ayar gergeklestiginde, hava tahliye geyt valfini kapatin. )
Elektrikli 1sitici minimum ve ayar termostatlar “FUEL OIL ILE ILK CALISTIRMA VE AYARLARININ YAPILMASI”
basliginda anlatildig gibi yapilmalidir.



DOGALGAZ iLE iLK CALISTIRMA VE AYAR

1) Brildrii gaz hattina baglarken, eger daha 6nce yapilmamissa, gerekli dnlemleri alarak ve kapi ve pencereleri agarak
borulardaki havayr bosaltmak gerekir. Boru hattinin briilére yakin kismindaki baglanti pargasini agin ve gaz kesme vanalarini
hafifce agin. Tipik gaz kokusunu alincaya kadar bekleyin ve sonra vanayi kapatin. Odadaki gazin ¢ikmasi i¢in gerekli zaman
boyunca bekleyin ve sonra briiloriin gaz hatt1 baglantisini tekrar yapin.

2) Kazanda su oldugunu ve sistem iizerindeki vanalarin agik oldugunu kontrol edin.

3) Yanma sonu iiriinlerinin rahatga ¢iktigindan (kazan ve baca damperleri acik olmali) emin olun.

4) Briilore baglanacak elektrik hattinin voltajinin, briilére uygun oldugundan ve motor elektrik baglantilarinin, ve
rezistanslarmin mevcut voltaj degerine uyumlu olarak hazirlandigindan emin olun. Mahalde gergeklestirilen biitiin elektrik
baglantilarmin, Baltur "un elektrik devre semasi ile uygunlugunu kontrol edin.

5) Yanma basliginin, yanma odasi igine iiretici tarafindan istenen miktarda girdiginden emin olun.

6) Hava ve gaz debisini ayarlayan vidalarin bulundugu tamburun muhafazasini ¢ikarin.

7) Yanma baslig {izerindeki havayi, gerekli yakit besleme miktar1 i¢in uygun pozisyonda oldugunu kontrol edin. (Disk ve
baslik arasindaki hava ge¢idi, diisiik yakit beslemesi durumunda fark edilir sekilde azaltilmis olmalidir. Tersi durumda, eger
yakit beslemesi gayet yiiksekse disk ve baslik arasindaki hava gecidi agik olmalidir.) “Yanma basligi hava ayar1” boliimiine
bakin.

8) Gaz basinci ¢ikisina uygun 6lgliim araligi olan bir manometre baglaym. (Eger istenen basing miktar1 uygunsa su siitunu
olarak dl¢en bir su manometresi baglaym. Diisiik basinglar i¢in el cihazlar1 kullanmaktan kagimin.)

9) Atesleme (pilot) valfi lizerindeki debi regiilatoriinii gerektigi kadar a¢in (miktar gerekli oldugu durumda). Eger briilor fuel
oil ile galistirilmig ise yanma havasi ayar damperinin degistirilmemesi gereklidir. Bu durumda eger gerekli ise gaz akisini fuel
oil ile galistirmada ayarlanmig hava miktarina gore ayarlamak gerekir.Eger briilor sadece dogalgaz ile galistiriliyorsa yanma
havasi ayar damperinin dogru pozisyonda oldugunu saptamak gerekir. Aksi halde ayar diskindeki vidalari ayarlayarak
degistirme islemi yapilir.

10) Briilor panel salteri “0” konumunda ve ana devre kesici agikken, kontaktorii elle kapatin ve motorun dogru yonde
calistigint kontrol edin. Gerekirse 3 fazli motoru besleyen hattin iki kablosunun yerini degistirerek doniis yoniinii ters gevirin.
11) Simdi, kontrol panel salterini aktif hale getirin ve modiilasyon salterlerini MIN (minimum) ve MAN (elle kumanda)
konumlarma ayarlayin. Bu durumda kontrol kutusuna enerji gelir ve program, “Calismanin Tanimi1” béliimiinde anlatildig
gibi briiloriin ¢alismasini saglar.

On siipiirme, klapenin agik konumunda saglanir ve bundan dolay1 bu islem sirasinda ayar servomotoru calisir ve klapeyi,
“maksimum” ayara kadar tamamen agar. Devaminda, debiyi (gaz/hava) ayarlayan servomotor minimum pozisyonuna geri
doner. Modiilasyon minimum pozisyona dondiigiinde kontrol kutusu; transformatér ve atesleme (pilot) gaz valflarini
calistirarak atesleme programina devam eder.

On siipiirme safthast boyunca, hava presostati pozisyonunun degistiginden emin olun.(basmcin algilanmadigi kapali
pozisyondan hava basincmin algilandigi kapali pozisyona gegmelidir.) Eger hava presostati yeterli basinci algilayamazsa
(pozisyonu degismez), atesleme transformatorii ve alev gaz vanalari ¢alismaz ve bu durumda kontrol kutusu kilitlenir. Gaz
hatt1 girig borularinda hala hava oldugundan ve kararli alev olusumundan 6nce bu havanin bosaltilmasi gerektiginden ilk
asamada bazi kilitlenmelerin olmasinin normal oldugunu unutmayin.

Kilitlenmeyi ¢ézmek i¢in ilgili reset diigmesine basin.

UV HUCRESI

Eger alev dedektorii UV hiicresine sahip ise asagidaki agiklamalara dikkat edilmelidir. Hafif bir yaglanma fotosel ampulii
i¢inden ultraviyole 1ginlarinin gegisini giiglii bi¢imde etkiler; bu da hassas elemanin 1ginimi alamamasimdan dolayr diizgiin
olarak c¢alismasimi onler. Eger ampul mazot, fuel oil vs. ile kirlenmisse hassas bir sekilde temizleyin. Basit bir parmak
temasimin bile fotoselin ¢aligmasimi etkileyecek sekilde hafif bir yaglanmaya neden olacagini unutmayin. Fotoseli siradan bir
aydinlatma 1518mn1 veya giin 151811 goérmez. Hassasiyet kontrolii bir alev (¢akmak, mum) veya bir atesleme trafosunun
elektrotlar1 arasinda olusan elektrik desarjiyla yapilabilir. Diizgiin bir ¢alisma elde etmek i¢in UV fotosel akim degeri yeterli
kararlilikta olmalidir ve kontrol kutusu igin gereken minimum degerin altina diismemelidir. S6zii edilen deger elektrik devre
semasinda goriilmektedir. Sabitleme klapesi yardimiyla, fotoselin i¢inde bulundugu gévdeyi kaydirarak (eksenel yonde veya
dondiirerek) en iyi pozisyonunu deneyerek bulmak gerekebilir. UV fotoselin bagli oldugu kablolarin bir veya birden
fazlasinin uygun 6lgekli mikroampermetre baglayarak kutuplanma (+ ve -) oldugu kontrol edilmelidir.

LFL kontrol kutusu i¢in hiicre akim degeri 70 ile 630 mikroamper arasinda olmalidir.

12) Briilér minimumda yakildiginda, derhal alevin mevcudiyeti ve olusumu gozle kontrol edilmelidir ve gerekli diizeltmeler
gaz ve hava saglayici klapeleri ayarlayarak yapilmalidir. Devaminda gaz debisi miktarini sayagtan okuyarak kontrol edin.
Gerekliyse yukarida anlatilan yontemle gaz ve yanma havasmi diizeltin. Yanmanin dogru olustugunu uygun cihazlar
kullanarak kontrol edin. Dogru gaz/hava orani dogalgaz i¢in; briil6riin minimumunda karbondioksit miktar1 (CO2) en az %8
veya 02 %6, briiloriin maksimumunda ideal miktar CO2 %10 veya O2 %3 olmalidir. Baca gazindaki karbon monoksit (CO)
miktarmin izin verilen maksimum miktar olan % 0,1(1000 ppm) den diisiik oldugu mutlaka kontrol edilmelidir.

13) “Minimum”da ayarlar1 yaptiktan sonra, modiilasyon salterini “MAN”(elle kumanda) ve “MAX” (maksimum) pozisyona
getirin.



14) Modiilasyon servomotorununun yakit/hava debisi ayar1 baslar; {izerinde ayarlama vidalari bulunan diskin yaklasik 12
derecelik agiya (bu ii¢ vida adimina denk gelir) ulasincaya kadar bekleyin ve sonra modiilasyonu durdurup salteri “0”
pozisyonuna dondiiriin. Alevi ve olugmasini gozle kontrol edin, gerekiyorsa ayar diskinin ayar vidalari ile {izerinden yanma
havasini ve gazi ayarlaym. Yukarida tariflenen operasyonun adimlari tekrar edilmeli ve (diskin 12° lik adimlarla ilerleterek)
biitiin modiilasyon boyunca her seferinde yakit/hava oranlari ayarlanmalidir. Yakit beslemesinin artisinin kademe kademe
oldugundan ve modiilasyonun sonunda maksimum beslemeye ulasildigindan emin olun. Modiilasyon igleminin iyi sekilde
kademelendirmesini saglamak gereklidir. Yakiti saglayan vidalarin pozisyonunun,gerekli kademelendirmeyi saglayacak
sekilde ayarlanmasi gerekebilir.

15) Daha sonra briilor maksimumda iken uygun aletlerle yanmay1 kontrol edin. Eger gerekliyse daha 6nceden yapilmis
ayarlari (hava ve gaz) CO2 max: %10, O2 min: %3, CO max: %0,1 olacak sekilde yenileyin.

16) Gozle kontrolden sonra ayrica modiilasyon isleminin birkag noktasinda yanmay1 uygun cihazlarla kontrol etmeyi ve
gerekli ise ilgili ayarlar1 degistirmeyi Oneririz.

17) Modiilasyon isleminin otomasyonunu AUT-O-MAN salterini “AUT ” pozisyonuna ve “MIN-0-MAX” salterini
“0”pozisyonuna getirerek kontrol edin.Bu yolla,eger briilor COMIST..DSPGN (gelistirilmis iki kademeli ) modeli ise 2.
kademe termostati veya basing salterinden emir alir.(Modiilasyonlu modelde Elektronik kontrollii regiilator RWF..boliimiine
bakin)

18) Hava pressostati, hava basinct dogru olmadig taktirde gaz valfini agilmasin1 ~ engelleyecek fonksiyona sahiptir. Hava
presostati, briilérdeki hava basinci yeterli degere ulastiginda kontagi kapatarak ¢alismaya ayarlanmis olmalidir. Basing
presostatinin baglanti devresi kendi kendini kontrol etmesine neden olur, bu nedenle fan durdugunda (briilérde hava yokken)
kontagm kapatmay1 saglamasi gereklidir. Aksi halde kontrol kutusu devreye girmez (briilor durur). Eger hava basing salteri
kalibre edildigi degerden daha biiyiik degeri okumazsa kontrol kutusu ¢evrimi tamamlar. Fakat atesleme trafosu ¢aligmaz ve
gaz vanalari a¢ilmaz ve briilér kilitlenerek durur. Hava presostatinin diizgiin ¢alistigini kontrol etmek igin, briilor minimum
alevde calisirken ayar degerini briilorii kilitledigi ana kadar arttirmak gereklidir.”Push” diigmesine basarak briilorii tekrar
calistirin ve hava presostatini 6n siipiirme devresinde iken mevcut hava basincini algilayabilecegi degere ayarlayin.

19) Gaz basincini kontrol eden presostatlari (minimum ve maksimum) gaz basinci istenen ayarlar arasinda olmadigi zaman
briiloriin calismasini dnleyecek fonksiyona sahiptir. Presostatlar, 6zel fonksiyonlari nedeniyle minimum basing kontrol salteri
ayarlandigindan daha yiiksek bir basingla karsilastiginda, maksimum basing kontrol salteri ile ayarlandigindan daha diigiik bir
basingla karsilastiginda kontagi kapatmalidir. Bu nedenle minimum ve maksimum gaz basing salteri ayarlari briiloriin
calismasi sirasinda sik yapilan 6l¢iim degerlerine gore yapilmalidir. Basing presostatlar1 elektriksel olarak seri baghdirlar, bu
neden gaz basing salterinin ¢aligmasi (devrenin agik oldugunu anlamasi) uygulamanin devamina miisaade etmez. Aciktir ki
briilor ¢alistyorken (alev mevcutken) presostatin herhangi birinin ¢aligmasi (devrenin agik oldugunu anlamasi) briil6riin
durmasina neden olur. Briildriin ilk ateslemesinde, basing salterlerinin dogru calistiginin kontrol edilmesi gereklidir. Tlgili
ayar cihazlartyla oynayarak basing salterinin ¢alistigimi (devreyi agma) ve dolayisiyla briilorii durdurdugunu kontrol edin.

20) Alev dedektorii “fotosel” briilor iizerinde olusturdugu yerden ¢ikararak kapama islemini yaptigini kontrol edin.

21) Kazan termostatlarinin ve basing salterlerinin (onlarin ¢aligmaya baslamalari briilérii durdurmalidir.)etkinligini kontrol
edin.

YANMA BASLIGI VE ALEV DiSKiNiN AYARI ( BT 8869/1)

Briildr, disk ile baslik arasindaki hava gecisini daha fazla agma veya daha fazla kapatacak sekilde ileriye veya geriye hareket
ile ayarlanabilen yanma bagligi ile donatilmistir. Gegisi kisarak, diskin hava gelis tarafinda yiiksek basing olusturulmasi ve
dolayisiyla, yiikksek hiz ve kiigiik kapasitelerde bile hava tiirbiilansi saglanabilir.

Yiiksek hiz ve hava tiirbiilans1 yakitin daha iyi niifuz ederek optimum karigim olusturmasina ve briilériin diizgiin kararl alev
ile calismasina olanak saglar.

Diskin hava akis dncesindeki yiiksek hava basinci, alev tepmesini 6nlemek i¢in gerekli olabilir ve karsi basingli kazanlar
ve/veya biiyiik termal yiikler ile ¢aligmada bu basing uygulamada vazge¢ilmez olabilir.

Anlasildig1 gibi, yanma bashgindaki havayr ayarlayan cihazin pozisyonu, daima disk arkasinda kararl yiiksek hava basing
degeri saglayacak pozisyonda yerlestirilmelidir.

Disk ve baglik arasindaki havanin kisacak sekilde ayarlanmasi tavsiye edilir. Bu islem, briilér fan emisine hava akig miktarini
ayarlayan hava klapesinin makul miktarda agilmasi ihtiyacini dogurur.

Bu islemi yiiriitmek i¢in, modiilasyon tamburu {izerindeki vidalar1 ayarlayin.

Avyardan sonra, ayar vidalarmni sabitleme vidalarini yuvalarina stkmayir unutmayin.
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GAZ SAYACININ OKUNMASI (DOGAL GAZ)

Briilor maksimum kapasitede galisirken, kazanin ihtiyaci i¢in gereken gaz miktarini kontrol ediniz. Dogalgazin alt 1s1l degeri
yaklasik 8550 kcal/m3’tiir. Diger tip gazlarn alt 1s1l degerleri igin gaz dagitim sirketleriyle goriisiiniiz. Saatteki temin
sayagtan tespit edilir. Harcanan gaz debisini 6l¢erken baska kullanicilarin olmadigindan emin olunuz.

Eger gaz basinct 400 mmSS’den yiiksek degilse sayagta okunan deger higbir diizeltmeye gerek kalmadan alinir. Saya¢ camla
korunan bir gostergeye sahiptir. Camdan birbirinden virgiille ayrilmig siyah ve kirmizi sayilar goriiliir.(veya noktayla
ayrilmistir.)

Sayagtan temini 6l¢erken bir kronometre kullanilabilir. Sayacin géstergesindeki son rakam tam olarak merkezde oldugunda
kronometre galistirilir.

Kronometre ¢aligtirildiginda gostergedeki rakam not edilir, sonra 60 saniye beklenir ve kronometre durdurulur, sayacin
gostergesi yeniden okunur. ikinci okuma ile ilk okuma arasindaki fark bir dakikada tiiketilen gaz miktarmi gdsterir bu say1 60
ile carpilarak saatlik tiikketim bulunur.

ORNEK :
Ik okuma 21.145 ve ikinci okuma ise 22.385 ise fark 22.385- 21.145=1.240 ise 60°la carpilarak 1.240x60=74.400 m3/h bir
saatteki gaz tiiketimi bulunmus olur.

Sayacta gosterilen degeri diizeltme:

Eger saya¢c 400 mmSS’dan daha fazla bir basingta ¢alistyorsa bu durumda 6lgiilen degerin bir diizeltme katsayisiyla
carpilmasi gerekir. Gosterim olarak, sayagtaki basinca baglh diizeltme katsayisi asagidaki yolla saptanabilir:
Sayagctaki mevcut basinca birim bar olarak 1 sayisi eklenir.

NOT: Atmosferik basing (Atm) degeri 1 ile gosterilir.

ORNEK 1:
Sayactaki gaz basinci 2 bar, diizeltme katsayist 1+2=3 soyle ki, eger sayagta 100 m3/h bir temin okunduysa bu deger 3 ile
carpilarak gecerli debi 100 m3/hx3=300 m3/h olarak bulunur.

ORNEK 2:

Sayactaki gaz basinci =1.2 bar ise diizeltme katsayis1 1+1.2=2.2°dir.Sayagta okunan debi 10 m3/h ise, bu deger 2.2 ile
carpilarak gecerli debi 10 m3/hx2.2

= 220m3/h bulunur.

ORNEK 3:
Sayagctaki gaz basinci =0.3 bar (3000 mmSS) ise diizeltme katsayisi 1+0.3=1.3 Debi 100 m3/hx1.3= 130m3/h gecerli debi
bulunur.

ORNEK 4:

Sayagtaki gaz basinci =0.06 bar (600mmSS) ise diizeltme katsayist 1+0.06=1.06’dir.

Debi =100m3/hx1.06=106m3/h gegerli debi bulunur.Sonug olarak,saatlik debi (m3/h)gazin 1s1l degeri ile garpilarak kapasite
kcal/h olarak saptanir.Bu deger kazan igin istenen degere uygun veya ¢ok yakin olmalidir.(Metan gazinin alt 1s1l degeri
=8550 kcal/m3)

Briil6riin uzun siire kazanin maksimum kapasitesinin {istiinde ¢aligtirilmasina izinizin vermeyiniz (sadece bir kag dakika )
Briilor iki saya¢ okuma arasinda hemen doldurulmalidir.



BRULORUN KULLANIMI

Briilor tamamen otomatik olarak c¢aligir; ana salterin ve kontrol panosu salterinin kapatilmasiyla devreye girer. Briiloriin
¢alismasi ““ Caligmanin tanim1” boliimiinde tarif edildigi gibi kontrol elemanlarinin uyarisi ile kontrol edilir.

Briiloriin herhangi bir parcasi veya sistem diizgiin ¢alismadiginda giivenlik pozisyonu olan “kilitleme” pozisyonu devreye
girer.

Bu nedenle, briilorii kilitlemeden ¢6ziip ve yeniden ¢alistirmadan 6nce 1sitma sisteminde bir ariza olmadigini kontrol etmek
iyi bir pratik olacaktir.

Briilor kilitlenmis pozisyonda siiresiz kalabilir. Kontrol kutusunu kilitlemeden ¢6zmek igin ilgili “push” diigmesine basin.
Kilitlenme gegici akis (yakit iginde biraz su, borular icinde hava vb.)nedeniyle olabilir. Bu durumda eger kilitlenmeden
¢ozildiigiinde briilor normal olarak ¢aligacaktir.

Bununla birlikte kilitlenme pes pese 3,4 kez oluyorsa briilorii kilitlemeden ¢6zmeyi denemekte 1srar etmeyin. Birinci olarak
tankta yakit oldugunu kontrol edin ve sonra arizayi gidermek igin yerel servisi arayin.

BAKIM

Briilor 6zel bir bakim gerektirmez. Ancak 1sitma sezonu sonunda asagidaki islemleri yapmak iyi bir pratik olacaktir.

1 ) Mazotlu briilorlerde, filtreleri,memeleri, tlirbiilator diskini ve atesleme elektrotlarini sokiip solventle ( petrol,
trikloraetilen,yag)iyice yikayin. (memeyi metal malzemelerle temizlemekten kagimnin, tahta veya plastik kullanin)

2) UV hiicresini temizleyin.

3) Ozel personel (soba tesisatcisi) kullanarak kazani ve gerekliyse bacayr da temizleyin. Temiz kazan daha verimli,daha uzun
Omiirlii ve daha sessizdir.

4) Gaz briilorlerinde periyodik olarak gaz filtresinin temizligini kontrol edin.

5) Yanma baghigimi temizlemek i¢in pargalarmi ayirmak gereklidir. Tekrar toplarken kisa devre olusmasmi ve dolayisiyla
briiloriin kilitlenmesini 6nlemek i¢in gaz ¢ikis kafasinin elektrotlara gore tam merkezlenmesine dikkat edilmelidir.



hlmr TS 1-2-3-4 GL/GN N° 0002933130

TECNOLOGEE PER IL CLIMA

1- UV Photocell
Ignition transformer
Air pressure switch

Electromagnat

[ I SN T A
' ' ' '

Main gas valves

s3]
'

Pilot gas valves

==l

Min. pilot gas pressure switch

8 - Max. gas prassure switch

COMBUSTION HEAD -TS .. GL/GN N° 0002933080

Gas pilot
lgnition electrodes
Flame disk

Mozzle at fuel oil return

L B o T O
' ' ' ' '

Device for the air regulation at the

combustion head




hllur DETAILS - TS0-1-2-3-4 N° 0002933140

TECNOLOGE PERIL CLIMA
1 - Driving rod of the air adjustment
device at the head
2 -  Pipe tap for air pressure
switch
3-  lgnition eletroces
Gates for the regulation of

the combustion air

MODULATION GROUP - TS... GL/ GN N° 0002932770

1-  Micro cam of min. position butterfly valve
of gas delivery ragulation driving system

2-  Screws for the adjustmeant of the fuel oil
back pressure {delivery adjustment)

3-  Modulation disks

4 - Screws for the regulation of the
combustion air gates

5-  Driving screws of the motion of the air
regulation device at the head

6 -  Driving micro cam of air

min. position

~

Fuel oil retum

8-  Manometer for the retum
pressure gauge

9 -  Pressure adjuster of fuel il

return (delivery adjustment)

10-  Inlet plug at the adjustmeant screws
11-  Butterfly valve of gas delivery

regulation driving system




MVD.. ve MVDLE... MODEL DUNGS GAZ VALFLERI AYAR TALIMATLARI

Mod. MVD...

D-Kimlik plakasi
E Debiydn gdstergesi

Mod.MVDLE..

+ Qo2

r )
(@

R
E
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5]

H- Kim lik plakasi
I - Debiyon gostergesi

MVD gaz valfleri c¢abuk acar ve kapanir.Gaz
debisinin ayar1 i¢in” A” kapagini ¢ikarin ve “B” somununu
gevsetin - sonra tornavida kullanarak “C”  vidasini
dondiiriin. Vidayr gevseterek debiyi arttirir,sikarak debiyi
azaltiriz.Ayardan sonra “B” somununu yerine sikin ve
“A” kapagini eski pozisyonuna yerlestir.

MVDLE model vananin nasil calistigi

Gaz valfleri hizli birincil adimi vardir.(agma “G”
vidasini kullanarak 0 ile % 40 arasinda ayarlanabilir).Bu
noktadan itibaren tam agilma yaklasik 10 saniyeden fazla
siiren bir zamanda yavasga olur.

NOT: Eger “E” debi ayar cihazi minimum pozisyonda
ayarlanmissa,atesleme igin verimli bir debi olmaz.Bu
yiizden verimli bir atesleme elde etmek icin “E” debi
kontrol {initesi meximum pozisyonda agik olmalidir.

Ik cabuk agmanin ayar:

Ilk cabuk agmanin ayari icin “F” koruyucu kapagi
aciniz ve arka tarafin1 “G” pimini doéndiirmek igin bir alet
gibi kullanin. Saat yoniinde dondirmek gaz debisini
azaltir,saat  yoniiniin  tersine  dondirmek  debiyi
arttirir. Ayar yapildiktan sonra “F”” kapagini yerine sikin.

Maksimum gaz debisi ayari

Gaz debi oranini ayarlamak i¢in “D” vidasini gevsetin
ve “E” diigmesini dondiiriin.Saat yoniine dondiirme gaz
debisini azaltir,saat ibresi tersi yoniinde dondiirme debiyi
arttirir. Ayardan sonra “D” vidasini sikin.




LANDIS & GYR SKP 10.110 B27-SKP10.111 B27 MODEL GAZ VALFLERiIi AYARLAMA N° BT8880
TALIMATLARI

VALFLERIN NASIL CALISTIGI

Tek Kademeli Valfler

Valf, agilma i¢in sinyal aldiginda, pompa ¢alistirilmistir ve tizerindeki manyetik valf kapanir.Pompa pistonun altindaki bir
miktar yagi yukar1 kisma gonderir, piston asagi dogru hareket eder,geri doniis yayi,gubugu ve kapagmi sikistirir,vana agik
pozisyonda kalir ve pompa ve valf hala gerilim altindadir. Eger kapama sinyali alinirsa (veya gerilim kesilirse) pompa
durur,manyetik valf agarak piston odasinin iist kisminda ki basincin diismesine izin verir.Kapak gazin kendi basinci ve geri
doniis yayinin kuvveti ile kapali konuma itilmistir. Valfin debi karakteristikleri 1 saniyeden daha 1sa bir siirede tamamen
kapatacak sekilde hesaplanmustir.

Bu tip valfler ile gaz temini ayarlanmaz(kapali/agik)

Terminaldeki D vidasimin IV oturma yeri agik (bos) kontak pozisyonundadir 6yle ki bir dis sinyal kontagi igin kullanilabilir.

A= Aktiiatdr tanimlama plakasi
B= Akis yonii gostergesi
C= Valf gbvdesi tanitim plakasi

SKP10.110B27-SKP10.111B27 SKP10.110B27 -~ SKP10.111827
100% : I

VAWAR:




HONEYWELL GAZ VANALARI iCIN TALIMATLAR
GAZ VANALARI TiPi : VE 4000A1 (....A....= Hizh acar ve hizh kapatir.)

VE 4000A1 valfleri normalde kapali olan A sinifi selonoid
( Bobin ile) vanalardir. Briilorlerde ve yanma
donanimlarinda, Ipg veya dogal gaz ile ¢alisan gaz
yollarinda ON/OFF valf olarak kullanilabilirler.

EN 161 i¢in onayli M.1. ve CE normlarmi saglarlar.

Genel Ozellikleri:

- Valfler normalde kapalidir.
- Debi ayarsizlardir,

- Hizli agar ve hizh kapatirlar

HONEYWELL GAZ VANALARI, UNIVERSAL GAZ VANALARI iCiN TALIMATLAR ;
VE 4000B1 ( ......B ...... = Hizh acar, izl kapatir, debi ayarh)

GENEL OZELLIKLER

- Valfler normalde kapalidir.
- Debi ayarhdir.

- Hizli agar ve hizli kapatir

VE 4000A1 valfleri normalde kapali olan A sinifi selonoid
( Bobin ile) vanalardir. Briilorlerde ve yanma
donanimlarinda, Ipg veya dogal gaz ile ¢alisan gaz
yollarinda ON/OFF valf olarak kullanilabilirler.

EN 161 i¢in onayli M.I. ve CE normlarin1 saglarlar.

AYAR
VE 4000B1 valf modelleri i¢in ( fig. 1’e bakin)
SEKIL

Debiyi ayarlama

- Bobinin {ist tarafindaki kapagi kaldirin.

- En tstte bulunan merkezdeki pargay1 6 kose alyen
anahtar1 sokun,

- Kapasiteyi ayarlamak i¢in; akis miktarmi arttirmak igin
saat yonl tersi istikamette / akis miktarini azaltmak i¢in
saat yoniinde c¢evirin.

- Kapagi yerine takin ve sikilastirn.

Dikkat

- Ayar sadece ehliyetli kimseler tarafindan yapilmalidir.
- Valfin kapali olmasi i¢in, bobin kablo baglantilarmdaki
gerilim = volt olmalidir.

- VE 4100 serili valflarin debi ayari mekanizmalari alt
kisma yerlestirilmistir.



KAM AYARLARI iCiN SQM 10 VE SQM 20 MODULASYON KONTROL MOTORLORUNUN AYRINTILARI

Kullanilan 3 adet kamlarin ayarmi degistirmek igin ilgili kirmizi halkalar(A-Z-M) iizerinde caligm. , Istediginiz yone dogru
yeterli giic uygulayarak her bir kirmizi halkay: referans skalasi gore gevirebilirsiniz. Kirmizi halkalarm indeksleri her bir
kam i¢in alinan dénme agisini ilgili referans skalasi {izerinde gosterir.
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Maksimum
hava acikligi

Toplam hava kapamad

\(brﬂlérbekelemede)

¥ o i
» esleme icin hava
B-T I acikigi i

B= Motorbaglantikam
I milinin giris ve ¢ikis kolu
(1= giris, 2= ¢ikig)




LDU 11... Gaz Vanasi Sizdirmazhik Kontrol Cihaz

Kullanim

LDU 11 cihazi, dogal gaz briilorlerindeki gaz yollarina ait vanalarin sizdirmazligini degerlendirmek i¢in kullanilir.

Gaz prosestati ile beraber LDU 11 cihazi, her ¢caligmadan 6nce ve her bir stoptan hemen sonra dogal gaz briilér vanalarinin
sizdirmazligini otomatik olarak kontrol eder.

Gaz sizdirmazlik kontrolu, iki briilér valfi arasindaki bulunan béliimdeki gaz devre basincinin iki kademeli testi ile yapilir.

CALISMA

Sizdirmazlik kontrolunun birinci kademesi ( test 1) esnasinda, valfler arasindaki kontrolu yapilan boru devresi atmosferik
basingta olmalidir. Baslangicta boru devresinde atmosferik basing olmayan sahada, bu basing sizdirmazlik kontrol cihazi ile
saglanir. Cihaz, t4 siiresi esnasinda kazana yakin olan valfi 5 sn. acik tutar. 5 saniyelik siire bittiginde kazan tarafindaki bu
valf kapanir.

Birinci faz esnasinda (test 1) kontrol cihazi,boru devresinde sabit atmosferik basing olmasimi saglar.Gozetim bir DW
presostati ile saglanir.

Eger emniyet valfinda kapali iken bir sizdirma mevcut ise; boru devresindeki basing artar ve sonunda DW presostati ¢alisir.
Bu amagla, gosterge basincina ilave olarak, cihaz ariza durumuna geger ve cihaz tizerindeki pozisyon gostergesi TEST 1
pozisyonunda durdurulur ve kirmiz pilot 15181 yakilir.

Aksi halde, kapali olan emniyet vanasi sizdirmadigindan dolayr basing artmayacak, cihaz hemen ikinci kademeye TEST 2
gegecektir.

Bu kosullar altinda, t3 siiresi esnasinda emniyet vanasi 5 sn. acar ve devrede gaz basmcimi olusturur.( Doldurma Isleminde).
Ikinci degerlendirme kademesinde; bu basing sabit kalmali.

Gaz basinci distiigii takdirde; kazan tarafindaki valfta kapali oldugu halde oldugunu veya iki valf arasindaki boru devre
baglantisinda kagak oldugunu gosterir. Bu nedenle DW prosestati ¢aligir; sizdirmazlik kontrol cihazi briiloriin devreye
girmesini 6nler, kirmizi pilot lambasi stop pozisyonunda durur.

Eger ikinci kademe degerlendirmesi olumlu ise; LDU 11 cihaz1 3 ve 6 nolu ( terminal 3-ar2 kontagi- 4 ve 5 arasindaki harici
ara baglanti- kontak ITI-terminal 6) dahili kontrol devresini kapatir. Bu, genellikle beyni devreye sokan kontrol devresinin
iizerindeki baglantidir.Terminal 3 ve 6 arasindaki devre kapatildiktan sonra, LDU 11 igindeki programlayici islem
yapmayacagl pozisyona gelir ve durur. Bu, programlayicinin kontrol kontaklarinin pozisyonunu degistirmeksizin aninda
degerlendirme yapmasini saglamasi demektir.

Not : DW prosestatini, sebeke gaz besleme basincinin yaklagik yarisina ayarlanir.

Sembollerin Ag¢iklamasi ;

} Cahstirma = Calisma pozisyonu

O Sizdirma valfi olmayan sahalarda = Briiloriin kazan tarafindaki valfinin agilmasi ile test edilecek boru devresini
atmosferik basinca getirir.

TEST 1 Boru devresi TEST 1’de atmosferik basingtadir.(Emniyet vanasiin kapali pozisyonunda iken sizdirmazliginin
degerlendirilmesi)

Emniyet vanasini acarak test edilecek boru devresini basing altinda tutmak

TEST2 Boru devresi TEST 2’de gaz basmci altindadir.(Briilér tarafindaki vananin kapali pozisyonunda iken
sizdirmazliginin degerlendirilmesi,

I Atmosferik 0 ( veya islemeyen kisim) programlayici reseti

}Calisma = yeni bir sizdirmazlik kontrolu igin hazirlik

Eger problem olduguna isaret edildi ise, problemin gorsel gostergesi beslemesini veren 13 nolu terminal harig biitiin kontrol
cihazi terminallerinde voltaj yoktur.

Gaz sizdirmazlik testi tamamlandiginda, programlayici otomatik olarak hareketsiz pozisyona geger, ve valflarin kapali
oldugu zamandaki sizdirmazligini kontrol etmek i¢in tekrar programi baslatmak tizere hazirdir.



LDU 11...GAZ VANASI SIZDIRMAZLIK KONTROL EKiPMANI
Kontrol Programu ;

T4
T6
Tl
T3
T2
TS
T20

5s
75s

22,5

5s
27,5s
67,5s
22,5s

Atmosferik basing altinda kontrol devresini koyma,
Calistirma ve ana AR rolesinin enerjilenmesi siiresi
1. kademe denetimi , atmosferik basingta,
Kontrol devresi gaz basinci altinda,
2. kademe denetimi , gaz basincindaki
Toplam sizdirmazlik kontrol siiresi, briilor ¢alisma iznine kadar,
Hareketsiz pozisyona programlayicinin doniisii= hemen denetim saglanir,

AL  Uzaktan alarm sinyali,

TEKI

o w» wamw zana AR “ar” kontaklari ile ana role
'—ﬁ'l‘;, pf [l L L LT AS  cihaz sigortas
r [ e BR  “ar” kontaklari ile ariza/blokaj rolesi

DW  harici prosestat ( sizdirmazlik kontrolu igin)
EK cihazi blokajdan kurtarma
GP ana gaz basinci i¢in harici prosestat
HR “ar” kontaklar1 ile yardimci role
L1 cihaz ariza sinyal lambasi,

SK hat anahtar

[...XI programlayici kem kontaklar

Loy
A B c
Terminaller, cihaz ile veya elektriksel baglanti ile ' =1 | 120 O
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enerjilenir. |
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v i3
T | 1 — o-®
i ' %
vm;I'
s Lhe | | | I
:'H | |, 12 ] | | &—®
x ) ' @
AR
Yo test 1 - test 2 NERERRRERE




TALIMATLAR LFL 1... KONTROL KUTUSU
Ortalama ve yiiksek gii¢lii, zorlanmig hava akimli, fasilali servisli (*), 1 veya 2 kademeli veya modiilasyon tipli, hava
damperini kontrol etmek i¢in hava basinci kontrollii briilérler i¢in kontrol kutusu.
Bu kontrol kutusu, Gaz ve Elektromanyetik Uygunluk Y&nergesi’ne uygun olarak EC isareti tasir.
* Emniyet nedenleriyle, her 24 saatte bir en azindan bir kontrollii durus yapilmasi gerekir.

Standartlar hakkinda,
Asagidaki LFL1... ozellikleri standartlari asar, ilave yiiksek emniyet diizeyi sunar:

e Son yanma zamanindan sonra alev kontrol testi ve hata alevi testi derhal baglar. Eger vanalar agik
kalirsa, ya da ayarlar bittikten sonra tamamen kapanmazsa, son yanma periyodunun sonunda
kilitlenme durumu tetiklenir. Testler bir sonraki ¢aligmada, 6n siipiirme zamaninin sonunda bitecektir.
Alev kontrol devresinin ¢alisabilirligi, briiloriin her ¢aligtirilmasinda kontrol edilir.

Son siiplirme zaman1 boyunca, yakit vanasi kontrol kontaklarinin aginmasi kontrol edilir.
Cihaz i¢indeki sigorta, kontrol kontaklarini ortaya ¢ikabilecek herhangi bir asir1 yiikk durumundan
korur.

Briilor kontrolii hakkinda,

e Cihaz, son siipiirmeli veya son siipiirmesiz ¢aligabilir.

e Normal debiyle 6n siiplirmeyi saglamak i¢in hava damperinin etkinligi kontrol edilir. Kontrol edilen
pozisyonlar: KAPALI (CLOSED) veya MIN (ilk ¢alistirmada atesleme alevi pozisyonu); baslangigta
ACIK (OPEN) ve 6n siipiirme zamani sonunda MIN. Eger servomotor anlatilan noktalarda hava
damperini durdurmuyorsa briilor ¢aligmaz.

Iyonizasyon akimi minimum degeri = 6 mA

UV hiicresi akimi minimum degeri = 70 mA

Faz ve noétr ters ¢evrilmemelidir.

Montaj ve yerlestirme i¢in herhangi bir yer kullanilabilir. (IP40 koruma)

ELEKTRIK BAGLANTILARI

i
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Tahliye vanasi baglantilari i¢in iiretici firma diyagramlari gegerlidir.

ICINDEKILER

Tiim katalog i¢in

a Hava damperinin ACIK konumu igin
degistirme limit anahtart.

AL Kilit durumu sinyali (alarm)

AR “ar...” kontakl1 ana role (¢alisma rolesi)

AS Cihaz sigortasi
BR “br...” kontakl kilit rolesi
BV Yakit vanasi

bv...  Gaz vanasmin KAPALI pozisyonu igin kontrol
kontag1

d... Uzaktan kontrol salteri veya rolesi

EK... Kilit butonu

FE Iyonizasyon akim sensérii elektrodu

GP Gaz presostati

H Ana salter

L1 Hata gosterge 15181

L3 “Caligmaya hazir” gostergesi

LK Hava damperi
LP Hava presostati
LR Giig regiilatori

m Hava damperi MIN konumu i¢in yardimec1
degistirme kontag1
M Motor fan1 veya briilor

NTC  NTC direnci
QRA... UV sensorii

R Termostat veya basing sensori

RV Siirekli ayarli yakit vanasi

S Sigorta

SA Hava damperi servomotoru

SB Emniyet limiteri (sicaklik, basing, vs)

SM Senkron motor programlayicisi

Senkron motor programlayicisi

v Servomotor durumunda; hava damperinin

pozisyonuna bagli olarak yakit vanasi uyumu igin
yardimci kontak

v Alev sinyal yiikselticisi
w Termostat veya emniyet basing presostati
z Servomotor durumunda; hava damperinin

KAPALI pozisyonu igin limit anahtar kontagi
Z Atesleme transformatorii

V4 Atesleme transformatorii

ZBV  Pilot briilor yakit vanasi

. Zorlamali ¢ekisli briilorler i¢in gecerlidir.
oo Pilot briilérler i¢in kesintili ¢alismada
gecerlidir.

(1) UV sensorii galisma geriliminin artirilmast i¢in
giris (sensor testi)

(2) Alev denetleme devresinin fonksiyon testi
(XIV kontak) ve t2 emniyet zamani (IV kontak)
stiresince alev rélesinin kuvvetli besleme girisi

(3)EK butonuna 10 saniyeden daha uzun basmayin.
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saniye olarak zaman (50Hz)

31,5...... tl
3 .12
- .27
6.connnn. t3
- 3’
12......... t4
- 4’
12......... t5
18......... t6
3o t7
2.0, t8
3o 9
12......... t10
tl1
t12
18......... t13
6 ......... t16
27 t20

On siipiirme zaman1, hava damperi acik
Emniyet zamani
Pilot briilor kullanan briilorler i¢in emniyet zamani
Kisa 6n atesleme zamani (terminal 16°daki atesleme transformatdrii)
Uzun 6n atesleme zamani (terminal 15°deki atesleme transformatorii)
t2’ baglangicr ile t2°1i terminal 19°daki vana uyumu arasindaki zaman
t2’ baslangici ile terminal 19°daki vana uyumu arasindaki zaman
t4’1in sonu ile terminal 20’deki vana veya gii¢ regiilatoriiniin uyumu arasindaki zaman
Son siiplirme zamani (M2 ile)
Start-up’la 7.terminaldeki voltaj aras1 zaman(M2 fan motoru igin baslangi¢ gecikmesi)
Start-up stiresi (t11 ve t12 olmadan)
Pilot briilor kullanan briilérler i¢in ikinci emniyet zamani
Start-up’tan hava basing kontroliiniin baglangicina kadar olan zaman
Hava damperi agilma zamani
Alev akis pozisyonunda (MIN) hava damperi
Izin verilen son yanma siiresi
Hava damperinin ACILMASI i¢in baslangi¢ gecikmesi
Briiloriin strat-up’mdan sonra programlayici mekanizmanin otomatik kapanma zamani

NOT: Voltaj 60 Hz ise, zamanlar %20 kadar azalir.

2, t3°, t3’:

Bu siireler, sadece, 01 serisi veya LFL1.335, LFL1.635, LFL1.638 briilor kontrol ve kumanda ekipmanlari i¢in

gegerlidir.

X ve VIII kamlarmin es zamanlh hareketleri gerektiginden, 032 serisi tipler i¢in gegerli degildirler.

Calisma

Yukaridaki diyagramlar beynin tiim baglant1 ve zamanlama mekanizmasini gostermektedir.



A Termostat veya basing presostatinin “R” yardimiyla start-up i¢in uyum

A-B Start-up programi

B-C Normal briilor ¢alismasi (“LR” gii¢ regiilator kontrol kumandasmin temeli olarak)
C “R” tarafindan kontrol edilen durdurma

C-D Programlayicinin “A” baslangi¢ pozisyonuna geri donmesi, son siiplirme

Briiloriin ¢alismadigr durumlarda, sadece 11 ve 12 ¢ikislart enerjilidir ve hava damperi KAPALI pozisyondadir. Bu
durum, hava damperi servomotorunun limit anahtar1 “z” tarafindan belirlenir. Sensér ve alev hatasi testi siiresince,
alev kontrol testi de enerjilenir. (22/23 ve 22/24 terminalleri)
Emniyet standartlar:

e QRA... topraklamasinimn 22 terminalinden yapilmasi zorunludur.
Gig kablolar1 mevcut yerel ve uluslar arasi standartlara uygun olmalidir.
LFL1... emniyet cihazidir ve agilmasi, kurcalanmasi ve degistirilmesi kesinlikle yasaktir.
LFL1... cihazi lizerinde herhangi bir islem yapilmadan dnce mutlaka izole edilmelir.
Uniteyi ¢alistirmadan once veya sigorta degistirildikten sonra biitiin emniyet fonksiyonlar1 kontrol
edilmelidir.

e Biitiin elektrik baglantilarindaki elektrik soklarma karsi korunma saglanmalidir. Bu da ancak baglanti

talimatlarina tamamen uyarak miimkiindiir.

e Calisma ve bakim siiresince, kumanda ve kontrol ekipmanina yogusmanin sizmasi 6nlenmelidir.

e Uygulama sahasinda elektromanyetik tahliye kontrol edilmelidir.
Durma sirasinda kontrol programi, durma pozisyonunu gosterir.
Kural olarak, herhangi bir nedenle durma sirasinda, yakit akigi derhal kesilir. Ayn1 zamanda, programlayict pozisyon
gostergesindeki gibi hareketsiz kalir. Gostergede goriilen sembol, hata tipini belirtir.

<« Start-up olmaz, harici 1siklar (6rnegin, alev yok, yakit vanasinda seviye kaybi, alev kontrol devresinde hatalar,
vs) yiiziinden kumanda siiresinin sonunda veya kumanda servi siiresince kilitlenme durumu veya kontak kapanma
arizasi nedeniyle.

A Start-up siiresi biter, c¢iinkii limit anahtar1 kontag1 “a” tarafindan 8§ terminaline ACIK sinyali gonderilmemistir.
Ariza diizelinceye kadar 6, 7 ve 15 terminalleri enerjili olarak kalir.

P Kilitlenme durusu, hava basinci sinyalinin olmayisi nedeniyle.
Bu andan itibaren herhangi bir basincin olmayisi kilit durusuna yol acar.

m Kilitlenme durusu, alev kontrol devre hatasi nedeniyle.

V¥ Start-up siiresi biter, ¢linkii yardimci anahtar “m” tarafindan 8 terminaline diisiik alev sinyali génderilmemistir.
6, 7 ve 15 terminalleri ar1z diizelinceye kadar enerjili olarak kalir.

1 Kilitlenme durusu, ilk emniyet zamaninin sonunda alev sinyali olmadigindan

2 Kilitlenme durusu, ikinci emniyet zamani sonunda alev sinyali almamadigindan.(kesintili ¢aligmada pilot
briilrle ana alev sinyali)

| Kilitlenme durusu, briilor caligmasi sirasinda alev sinyalinin olmayist nedeniyle.

Eger caligtirma ve 0n atesleme arasinda herhangi bir anda sembol gériinmeyen bir durus olusursa,
nedeni genellikle zamansiz veya normal olmayan alev sinyalidir; 6rnegin UV tiipiiniin kendinden
ateslemesi gibi.

Durma gésterimleri

a-b Start-up programi
b-b’ "Duruslar (kontak onay olmadan)

b(b)-a Son sUplrme programi




ASCON ELEKRONIK SICAKLIK KONTROLU Model MS 30/ 099

FUEL OIiL BRULORU ON ISITICILARI iCiN ASCO ELEKTRONIK SICAKLIK KONTROLU TANIMI
Model MS 30/ 099

MS 30 elektronik kontrolorii ¢esitli yollarla kullanilabilir ve neden yapildiysa kullanim islevine gére dogru bir
sekilde programlanmalidir (sekillendirme) kullanim ve sekillendirme briilor iizerindeki elektrikli 6n 1sitici sayisina
bagli olacaktir.

NOT: ASCON iireticisinden kendimize temin edecegimiz zaman yeni kontrolorler konfigiire

(9999 Konfigiirasyonu ) edilmemistir. Bu nedenle istenen islevleri yerine getiremeyebilir. Bize degistirme veya
yedek olarak siparis edildiginde sorular islevi yapamaz. MS 30 elektronik regiilator iki ¢cikis devresi kullanir;
Y1veY2

Y1 devresi 1 veya 2 6n 1sitictyr oransal integral tiirevsel (PID) ayar kullanarak kontrol eder.

Y2 devresi 1 veya 2 6n 1sitictyt ON-OFF ayarlama ile kontrol eder.

“ MS 30 “ regiilatorii sadece bir elektrikli 6n 1sitic ile kullanma
Regiilator, Y1 kontagini (oransal, integral, tiirevsel ayar bilinen PID ayar1 gibi) 6n 1sitict elemanlarini kontrol eden
ayar termostati gibi kullanir,Y2 ( ON-OFF ayar1 ) kontak halindeyken minimum termostat gibi kullanilir.
Bir elektrikli 6n 1sitic1 i¢in konfigiirasyon:

c=1 D=0 E=4 F=5

Gosterici parametreler

SP =130.0°C td. =0.8 dakika SP.L1 =100°C
SP2 =110.0°C tc. =10 saniye SP.Lh =250°C
Pb = %6 Yh =% 100 SLOP =0

ti. = 4 dakika Hy2 =%1

Bu konfigirasyon ¢ogu kullanici igin istek ve amaglarma uygundur. Fakat 6zel durumlarda degisiklik gerekmesi
olasiligini reddedemeyiz.

“ MS 30 ” regiilatoriinii iki veya daha fazla elektrikli on 1sitic1 ile kullanma

Iki veya daa fazla 6n 1sitic1 kurulacaksa iki veya daha fazla direng dizilmesi gerektigi not edilmelidir.

Bir dizim kontroliiriin Y1 devresi (PID kontrolii Oransal,Biitiinleyici, Ttirevsel) tarafindan kontrol edilir.Diger dizim
kontroldriin Y2 devresi ( O=N-OFF kontrolii ) tarafindan kontrol edilir.iki veya daha fazla én 1sitict hidrolik olarak
seri baglidir. Yakitin birinci girdigi 6n 1sitict Y2 devresi ( ON —OFF kontrol, yaklasik 110 C ) tarafindan kontrol
edilmeli.Yakit birinci 6n 1siticidan 110 C ye 1sitilmis olarak ¢ikar ve Y2 devresi ( PID kontrolii yaklagik 130 C)
tarafindan kontrol edilen ikinci 1siticida yakitin sicakligi 130 C ye kadar yiikselir.iki veya daha fazla elektrikli 1sitict
icin konfigiirasyon

[C=1 D=0 E=4 F=¢

a-) Briiloriin salteri agildiginda ( enerji verildiginde ) kontroldriin akraninda 9999 yazisi belirmelidir, bu kontrolériin
akraninda 9999 yazisi1 belirmelidir, bu kontroloriin programlanmadig: ve dolayisiyla istenen islevleri yerine
getiremeyecegi anlamina gelir. Kontroldriin tariflenecegi sekilde programlanmasi gerekecektir.

b-) Briilor salteri agildiginda ( enerji veriliginde ) kontroldr ekraninin {ist tarafinda 6n 1siticinin igine yerlestirilen PT
100 probu tarafindan okunan yaklasik mevcut ortam sicakliga karsilik gelen bir degerin belirlenmesi gerekir, buda
kontroldr yukaridaki tablo degerlerine gore programlandigi anlamina gelir. Bu durumda kontrolor istenen islevleri
yerine getirebilir.

KONFIGIRASYON ( PROGRAMLAMA )

Bu operasyon kullanimin gerektirdigine gore kontrolériin C.D.E.F fonksiyonlarini ayarlamayr miimkiin kilar.
Yukaridaki tabloda belirtilmis numaralar her fonksiyon i¢in ayarlanmalidir.

C=1=PT 100 probu kullanimu ( sicaklik —100 ile +300 C araliginda ayarlanabilir.

D =0=Y1 ¢ikt1 rolesi kullanimi ( 3 A.250 V) 13-14 terminaller

E =4=Y1 devresinin “ ters” kontrolii, prob soguk iken kontak kapali, prob sogukken agik. PID kontrolii ( oransal
(p), biittinsel (1), tiirevsel (d) ) Emniyet = % 0 = PT 100 probu hatasma karsi, Y1 kontagi agar ve boylece yiikleme
enerji kaynagini keser (rezistanslar1 kontrol den kontaktdr ve tristor )




F =5 =Y2 devresi igin ON-OFF kontrol ( Y1 den bagimsiz) 11-12 terminalleri prob sicakken ( yiiksek aktive )
kontak kapal1 ve bu yilizden prob sogukken kontak kapali

F =6 = Y2 devresi igcin ON-OFF kontrol ( Y1 den bagimsiz ) 11-12 terminaller Prob sogukken ( diisiik aktive )
kontak kapal1 ve prob sicakken kontak agik

Anahtarin nasil kullamlacagy;
F Bir sonraki isleve gegmek i¢in bir kez basin
Bir dnceki igsleve donmek igin pes pese bakin
P Bir kere basinca sag tarafta son rakamdaki degisikligin baglamasina imkan veren yanip sénme baglar.
Bir kez daha basinca yanip sonen rakam dogrulanir ve girisi yapilir.
<« Soldaki yanip sonen rakamlara dénmek ve yanip sénen rakami ayn1 sekilde kabul (girig) i¢in basin.
A Yanip sonen rakami degistirmek igin basin.

UYARILAR:

Anahtara bastiktan sonraki bekleme siiresi 10 saniyedir.10 saniye gegtikten sonra gosterge ilk pozisyonuna
doner.Konfigiirasyona baslamak igin kontroloriin panoya yerlestirilmis ve her iki PT 100 probun ve elektrik
beslemesinin (230 V) baglanmis olmasi gerekir.Ekran 15181 yanar ( numaralar ve/veya harfler) “F” tusuna “ConF”
sOzciigiinii buluncaya kadar tekrar bas. Sonra “#” tusuna 2 defa bas ve “PASS” sozciigii ekrana gelir(asagida) ve
9999 (iistte) son 9 sag tarafta yanip soner.

PASS wordun (sifrenin) girilmesi gerek ( sifre=3333)

1-) “A” tusuna bas, yanip sonen sekil degisir,3’ii buluncaya kadar tekrar bas.

3 orda kalmasi i¢in “ A” tuguna bas. Bundan sonra sol taraftaki sekil yanip soner.

“ A” tusuna basarak 3’e getir, ve onaylamak i¢in ““ A ”tusuna bas, ve sol taraftaki sonraki sayiya geg¢. Bu
islemler dort tane 3’1 (3333) buluncaya kadar tekrar edilir. “P” tusuna basarak PASS word’u (sifreyi) onayla Biz
simdi konfigiirasyon yada tekrar konfigiirasyon asamasinday1z.

1 adet 6n 1s1tict i¢in n° 1045 ayarlanmali.

2 yada 2 den fazla adet 6n 1sitict i¢in n° 1046 ayarlanmali
2-) Burada I.maddedeki prosediirler n® 1045 yada n°® 1046 ’y1 ayarlamak icin takip edilmeli.
3-) Simdi bir 6nceki tablodaki gibi parametreleri ( kontrol degerleri ) ayarlayabiliriz.
4-) F tusuna SP s6zciigilin buluncaya kadar bas.» tusuna bas ve en sag taraftaki sekil yanip sonmeye baslar.
Sonraki agama ise 1.maddedeki asamalar gibi istenilen degeri ( 130 °C ) girmektir. Istenilen sicaklig1 ayarladiktan
sonra, P> tusuna onaylamak i¢in bas. Girilen sicaklik degeri ekranin en altinda goziikiir.
5-) Simdi SP.2 degerinin girilmesi lazim.”Par” sdzciigiinii buluncaya kadar “F” tusuna bas.» tusuna onaylamak
igin bas ve SP.2 sozciigii goziikiir. 1.maddedeki gibi SP.2 =110 °C’ ye ayarlayin.
6-) F tusuna bas, “Pb” goziikiir. 1.maddedeki prosediirler gibi tablo degerini “table value= 6"’ ya ayarla. P>tusuna
girilen degeri onaylamak i¢in bas ve “t.i” ekranda goziikiir.
7-) “t.i’=4’e oncekiler gibi ayarlayin, bunu onaylamak i¢in P tusuna bas ve “t.d” degerin girmek i¢in geg.
8-) “t.d”=D.8’c ayarla P> tusuna basarak onayla ve “t.c” degerine i¢in geg.
9-) t.c=10 ‘aayarla P tusuna basarak onayla ve “ Yh” i¢in degere geg.
10-) “ Yh=100" e ayarla P> tusuna bsarak onayla ve “Pb” degeri tekrar ekrana gelecek.
11-) F tusuna basarak Hy2’e ge¢ P tusuna Hy2=1’e ayarla P> tusuna basarak onayla
12-) F tusuna bas ve “ SPL1” e ge¢ “SPL1= 100 C’ ¢ ayarla » tusuna basarak onayla ve “ SPLh” a ge¢.”SPLh=250
C” ye ayarla. P> tusuna basarak onayla ve “SLOP” a geg.
13-) “ SLOP =0 ayarla ve onaylamak i¢in P tusuna bas. Simdi kontroldre konfigiirasyon yapildi ve ayarlanan
degerlerin fonksiyonlarina gore galisacaktir. Sicaklik ayarlarinda degisiklik yapilacaksa 4.maddede agiklandigr gibi
SP” ye 5.maddedeki gibi “SP2” degerleri girilir.
NOT: Kontrolér, tiretici ASCON tarafindan “ Akis diyagramin” igeren talimat bilgileriyle birlikte verilir.

14-) Isterseniz fabrika ayarlarmn kontrol ediniz.” F “ tusuna basarak “ ConF” i bulun. » tusuna bir kere basarak
1045 yada 1046- Conf” oldugunu goriin. Buradan, eger isterseniz konfigiirasyonu degistirmek i¢in » tusuna bir kere
basin. 9999-PAS ekrana gelir.( en soldaki 9 yanip soner ) PASS’ a ( sifreye ) = “3333” girilmesi gerek Simdi
1.maddedeki gibi konfigiirasyonlar yapilabilir.
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CENTO (FE) ELECTRIC WIRING DIAGRAM FOR Dis. V.B.
TS 1-2GN/GN-D Yisto S.M.
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CENTO {FE) ELECTRIC WIRING DIAGRAM FOR Dis. V.B.
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Dis. ¥.B
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SCHEMA ELETTRICD PER

TS 1-26N/GN-D

ELECTRIC WIRING DIAGRAM FOR
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SCHEMA ELETTRICO PER
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ELECTRIC WIRING DIAGRAM FOR
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Al- KONTROL KUTUSU

BI1- UV FOTOSEL

F1- SIGORTA

FUl- SIGORTALAR

H1- ISLETME LANBASI

H2-  ARIZA LAMBASI
H5-  YSP/YPL iSLETME LAMBASI
H6-  MANUEL ISLETME LAMBASI
H7-  FAN MOTORU ARIZA LAMBASI
H17- MV ISLETME LAMBASI
KL-  DUZKONTAKTOR
KD-  UCGEN KONTAKTOR
KY-  YILDIZ KONTAKTOR
KT-  TIMER
MV-  MOTOR
MI-  ELEKTRIiK PAZOSU SOGUTMA FANI
NI-  ELEKTRONIK GUC REGULATORU
Pl- SAYAC
PA-  HAVA PRESOSTATI
Pm-  MINIMUM GAZ PRESOSTATI
PM-  MAX. GAZ PRESOSTATI
PmP- PiLOT MIN PRESOSTATI
PMP- PIiLOT MAX PRESOSTATI

Ql- ANA SALTER
R10- POTANSIYOMETRE
S1- ACMA KAPAMA ANAHTARI

S2- RESET BUTONU

S3- LDU RESET BUTONU

S4- OTOMATIK- MANUEL SECME ANAHTARI
S5- MANUEL MINIMUM MAKSIMUM ANAHTARI
S10-  ACIL EMNIYET BUTONU

SFG- REGOLASYONLU MIKRO VALF

TA- ATESLEME TRAFOSU

TC- KAZAN TERMOSTATI

TS- EMNIYET TERMOSTATI

X1.-  BRULOR TERMINAL KLAMENSI

X5.B.X5.5- ANA GAZ YOLU BAGLANTI KONNECTORU
YS- EMNIYET VALFI

YSP- PILOT EMNIYET VALFi

YP- ANA VALF

YPL- PILOT VALFi

Y10- HAVA SERVOMOTORU

Z1- FILTRE
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