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Brulort devreye almadan 6nce ve servise sokmadan 6nce kilavuzu dikkatle
okuyun.

Brulor Gzerindeki ve sistem Uzerindeki ¢calismalar yetkili sahislar tarafindan
yapiimalidir.

Sistemin elektrik beslemesi, Uzerinde ¢alismadan 6nce kesilmelidir.
Talimatlara harfiyen uyulmadigi takdirde, tehlikeli bir kazanin olugmasi
mumkuandur.



hl lur "TS" MODEL BRULGRLER TAM BOYUTLARI N® 0002670092

TECNOLOGE PER IL CLEBJA
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TSoL 750 525 225 660 430 230 - 1095 285 285 390 M1i2 300 465 295 330 260 10 80 -
TS1L 853 568 285 870 580 290 - 1525 385 320 490 M16 330 723 400 435 365 10 80 -
TS2L 853 588 285 870 580 290 - 1515 375 400 490 M4e 440 723 400 435 385 10 8O -
TS3L 920 595 325 910 580 330 - 1700 455 450 570 M18 460 750 455 490 420 10 95 -
TS4L 1025 645 380 1085 700 385 - 2115 580 550 680 Mi18 560 1040 555 590 520 10 120 -
TSON 750 525 225 660 430 230 - 1005 265 285 390 WM12 300 465 295 330 260 10 80 -
TS1M 853 568 285 &70 580 290 - 1525 385 320 490 M46 330 723 400 435 365 10 &0 -
TS2N 853 568 285 870 580 290 - 1515 375 400 490 M16 410 723 400 435 365 10 80 -
TS3MN 920 595 325 910 580 330 - 1700 455 450 570 W48 480 T50 455 490 420 10 95 -
TS4N 1025 645 380 1085 700 385 - 2115 580 550 680 M18 560 1040 555 590 520 10 120 -

TS0G 1165 525 640 @60 430 230 350 1095 265 285 390 M2 2300 465 295 330 2680 10 80 165
TS1G 1248 568 680 870 580 290 398 1525 385 320 490 M16 330 723 400 435 365 10 80 238
TS2G 1328 588 780 870 580 280 388 1515 375 400 490 M8 410 723 400 435 385 10 8O 238
TS3G 1395 595 800 910 580 330 420 1700 455 450 570 M18 460 750 455 490 420 10 95 205
TS4G 1605 645 960 1085 700 385 520 2115 580 530 &80 M18 560 1040 555 590 520 10 120 375




STS™ Se NDI EL BRULORLERIN (stripped head I
TS brilorler, avri-ayn tedarik edilebilen unielerden olusur. Bunlar, BALTUR un talimatlarnina gore, segilecek dzel bir
bolgede (sahada) birlestinlmelidir.
A-Yanma bashir,
B-Kumanda panosu
C-S1v1 yakit pompalama tnitesi. Fuel oil kullanildign ta
edildiginde vardimer 6n sitier da verilir,

kdirde. bu tniteve elektrikli 1sitier da kauhr. Ilave olarak, talep

D-Gaz (normalde dogalgaz) kullanan bralorler i¢in gaz vall donamma,
E-Yanma havasi e elektrikh fan.

Koullanilacak vakit tpine gore bu bralorlerin gesith farkl tarlert meveuttur,
-Gaz (Dogalgaz) versivonu TS .G

-Mazot versivonu TS, L

-Fuel o1l ( vizkozites: 30°C de 60°E ) versivonu TS N

-Dogalgaz / Fuel oil ( vizkozitesi 30°C de 60°E ) versivonu TS ... .GN
-Gaz (Dogalgar) / Mazot versiyvonu TS .GL

TS GL ve TS _GN brulorler, dogalgar veva sivi vakat 1le alternatil kullanim e tasarlanmistir. Bu bralorlerin nomimal
yvakit debisi ve termal ghci, cesitli versiyonlarda, asagidaka tabloda gosterildigi gibidir;

MODEL ke/h Nm'/h kW

[S 06 - 38-262 584-2920
[S0L 82-245 - 073-2920
[S 0N 87-260 - 073-2900
[S 1 G - 94-468 9301-46350
[S1L 131-392 - 1550-4650
[S 1N 130-416 - 1550-4650
IS2G - 1 40-7( [ 396-6980
[S2L 196-588 - 327-68980
[S2N 208-625 - 2327-6980
[S30G - 233-1167 232
[S3L 326-978 -

[S3N 346-1039 -

IS4G - 352-1760

[S4L 492-1475 -

[S 4N 523-1568 -

-STS” serist brolorleri. gaz versivonlarn igin 1/5 modilasyvon arahi@ginda modulasyvon vapmaktadir,

Mazot ve Fuel il wersivonlan igin modilasvon arahign 1/37°dor. Servomotor. kazan Gzerindeki prob vasiasivla s
ihtiyaglarinin degisimine, vanma havas: ve yvakit miktarinn aninda avarlavarak cevap verir.

-Bu bralorler, capii deg
vakit debisi degisimine gore oransal olarak vapilir,

Bovle bir cthaz |, hava-vakit kansunun optimize ettiginden, buwin ¢ikis sartlarmda optimum vanmay: saglar, Sonug olarak
daha az asirt hava ile gelistirilimis vanma kalitesi olusturulur.

Fan, kumanda panosu, 6n isitier (eger bagliise) ve gaz vallleri | muasterinin dzel thtrvaclanna ve braldrin ¢alisma kosullarma

istirerele vanma havast gegisim otomatik olarak avarlayan bir cthaz le donatilmistir Bu avarlama,

gore dretilmis ve tedanlk edilmistir,

BRULORUN KAZANA BAGLANMASI ;

Brulor. brilor ile birhikte verilen saplamalar, brolor tzenndek: baglanu ansi deliklerine gore  verlestirlerek. kazan sac
plakasina (arasma 1zolasvon contasi konulmus) monte edilmelidir,

Saplamalarin elekirik kaynag ile sac plakanmn i¢ yvizine kaynak edilmesi. stkma somunlan ile sikarken saplamalarin
uzamasint onleyeceginden tavsiyve edilir, bu islem brilor baglanmadan onee vapilmalidir,

Eger bralor flanst izolasvonlu olarak tedarik edilmediyse. kazan ve bralor flanst arasina en az 10 mm. kalinhginda 1zolasyon

contast konulmalidir,
Yanma bashZimim, kazan imalat¢isinimn belirledigi miktarda kazana girdiginden emin olun.
Brilorler talep edildigzinde uzun veya normal namlulu olarak temin edilebilir.



ELEKTRIK BAGLANTISI :

Buattin baglantlarin esnek elekirik kablosu ile vapilmast tavsive edilir. Elekirik hatlar, sicak malzemelerden uzakia,
muhalaza weinde tutulmabidir. Uniteyr baglavacagimiz besleme hattinin brildr win uygun frekans ve voliajda oldugundan
emin olun, ilgili sigorta ile donatilmis salter ve herhangi bir siirlandines brilorim gekecegi maksumum akimi destekleyici

olmalidir. Detavlar igin her bir brilore ait elekink semalarma bakin.

MOTORIN ILE YAKIT BESLEME SISTEMi

Briilér pompasi,yardimeci pompa ve 0,5-1 bar basing degeri arasinda ayar yapabilen basing regiilatorii olan besleme
devresinden yakit almalidir. Bu durumda briilér durmusken veya kazanin ihtiyact olan maksimum yakit debisinde
calistyorken briilor pompasindaki yakit besleme basing degeri (0,5 + 1 bar) degistirmemelidir.

Diisiik viskoziteli yakit kullanilsa bile besleme devresi, takibeden sayfalarda gosterilen ¢izime gore
gerceklestirilmelidir.

Boru hattinin boyutlari, kullanilan pompanin kapasitesine ve boru uzunluguna gére olmalidir.

Talimatlarimiz, etkin ¢aligmayi saglayacak sekilde temel ihtiyaclara karsilamak tizere hazirlanmustir.

Kurulumun yapildig: {ilkedeki mevcut biitiin kurallar ve diizenlemelere siki sikiya uyulmalidir.

MAKS. HOMIHAL ViSKOZITESI 50C'DE 5 E

OLAH FUEL OIL VEYA MOTORIH ILE CALISAH
Gl 1000 - TS - PYR SERISI BRULORLERIN M- BT 8868/2
TEcHoLoaE per L cisas, HIDROLIK SEMAS] rerve 011060
T
L3 A

S —
1. FILTRE 6. MANOWETRE ( 0 -d BAR )
2. SIRKILASYON POMPASI (BIR YEDEK) 7 AMA TANK
3, BROLOR Y AKIT POMPAL AMA HONTROLU BSTASYONU g BROLGRUN KISA SURELL DURDURLLMAS| ESNASIMDA DAHI BORUDAK AKIS
4. BY PASS (NORMALDE KAPALI) OLMASI iGN YETERLI SICAKLIK DEGERINDE TUTMAK N BUHAR VE'YA SICAK

5. BASING REGULATORU (0 5-2 BAR'S AYARLD EU LE ¥AHITH ISTLMASI



MAKS. NOMINAL ViSKOZITESI 50 C'DE 5 E OLAN FUEL OIL ILE _ N° BT 8011/
VEYA MOTORIN iLE GALISAN GI 1000-TS-PYR SERISi BRULORUN rev. 30/05/01
HIDROLIK SEMASI

— FILTRE

- SIRKULASYON POMPASI (BiRI YEDEK)
—BRULOR YAKIT HAZIRLAMA ISTASYONU
— ANA TANK

- BRULOR KISA SURELI DURDURULMASI ESNASINDA DAHI BORUDA AKIS
OLMASI ICIN YETERLI SICAKLIK DEGERINDE BUHAR VEYA SICAK SU iLE
YAKITIN ISITILARAK YETERLI SICAKLIK DEGERINDE TUTULMASI

DR W N =



MOTORIN ILE CALISMANIN TANIMI

Briilor panosundaki anahtari (I) konumuna getirerek devreye girer.

KONTROL KUTUSU
KONTROL | EMNIYET | ON SUPURME VE ATEILEME ATESLEME 1.ALEV VE
KUTUSUVE | SURESI “MOTORIN ONCESI SURE | SONRASI SURE | MODULASYON
ILGILI SN. SIRKULASYON SN. SN. BASLANGICI
PROGRAMI SURESI ARASINDAKI
SN. SURE
LAL 1.25 5 225 2.5 5 20
ROLE

Kontrol kututusu atesleme programini fan motorunu ve pompa motorunu devreye sokarak én stplrme ve
on sirkulasyon fazlarini gergeklestirir.

Fan tarafindan olusturulan hava basinci yeterli ise hava presostati konum degistirecektir, aksi takdirde
kontrol kutusu arizaya gegecektir.

Pompadan ¢ikan yakit atomizer tnitesine ulagir.

Memeye gegit kapali oldugundan lanstaki yakit sirkiilasyona devam eder.

Bu lans icindeki yakit gegislerinin kapatilmasi ¢ubuklarin ucundaki kapatma igneleri vasitasi ile olur. Bu
igneler, cubuklarin diger uglarina yerlestiriimis kuvvetli yaylar ile kendi yuvalarina sikica oturtulur. Yakit
sirkule eder; lans dénusunden gikar ve donus basing regilatdriine varir. Bunu gegerek, pompanin donis
baglantisina varir, buradan pompa donlsiinden gelen yakit ile beraber dénis hattina tahliye edilir.

Yakit sirkilasyonu, yukarida anlatildigi sekilde, dénlis basing regulatériinin ayarlandigi (10-12 bar)
minimum basingtan az daha yiksek basing (birkag bar gibi) degerinde yapilir.

On slpiirme ve yakit 6n sirkiilasyon fazi siiresi teorik olarak belirsizdir.

On siiplirme ve 6n sirkiilasyon siiresi asagidaki islemlerin siirelerinin beraber toplanmasi ile hesaplanir.
Servomotorun agilma siresi + kontrol kutusu tarafindan saglanan 6n sipirme suresi + servomotorun
atesleme pozisyonuna gelene kadar ki kapatma suresi

Elektrodlar arasindaki yiiksek voltaj, hava/yakit karisiminin ateslemesi igin elektriksel kivilcim saglar.
Kivileim gorildikten 6 sn sonra, kontrol kutusu, uygun kol vasitasiyla, yakitin memeye ¢ikis ve dénisuni
kapatan iki cubugu geriye hareket ettiren bobine voltaj verir. Cubuklarin bu geriye hareketi ayni zamanda
lans icindeki by-pass pasajinin kapatilmasini saglar.

Sonug olarak, pompa basinci yaklasik 20-22 bar’lik normal degerine getirilir. Yuvalari kapatan iki gubugun
geriye dogru hareketi ile yakitin 20-22 barda ayarlanmis pompadaki basingta memeye girmesine izin verir
ve memeden uygun atomize edilmis halde gikar. Kazana verilecek yakit miktarini tayin eden dénis
basinci, dénus basing regulatért ile duzenlenir.

Atesleme debisinin degeri (minimum miktar) yaklasik 10-12 bar olmali. Memeden ¢ikan atomize edilmis
yakit, fan ile temin edilen hava ile karistirilir ve elektrodlarin kivilcimi ile alev alir. Alevin varhgi fotosel ile
algilanir.

Kontrol kutusunda program islemeye devam eder ve durdurma pozisyonunu geger, atesleme trafosu
beslemesi kesilir ve kazana verilecek yakit/hava karigim miktarini ayarlayan elektrik devresine baglanir.
Kazana verilen i1sil kapasiteyi ayarlayan servomotor, ayni anda yakit ve yanma havasi miktarini arttirtir.
Geri donus basing regllator yayinin sikistirma blyUkliguni (boylece yakit basing artisi saglayan)
belirleyen degisken profilli diskin donmesi ile yakit miktari artisi belirlenir.

Geri donus basinci arttiginda, nispi olarak memeden ¢ikan yakit miktari artmaktadir.

Yakit miktarindaki artisi karsilamak amaciyla, yanma havasinda esit miktarda artis olmalidir.

Yanma havasi regiilatoriine (klepe) kumanda eden diskin profilini degistiren vidalara miidahale
ederek ilk ayar’da yanma ayari gerceklestirilebilir. Yakit ve yanma havast miktart maksimum
degere varana kadar ayni ayn1 anda artar. (Pompa basinc1 20-22 bar degerinde iken; geri doniis
basing regiilatoriinde yakit basinci yaklagik 18-20 bar’a esittir.)

Sicaklik ve basing degeri, kazan termostati (veya presostati)’nin konum degistirecegi deger icin
yapilan limit ayara erigene kadar briilor maksimum yakit temin pozisyonunda kalir; daha sonra,
kazana verilen hava ve yakit miktarini ayarlayan servomotoru 6nceki hareket dogrultusundan
aksi yone dondiiriir. Servomotorun geriye dogru donme hareketi, minimum degerlerine varana
kadar yakitta ve bagl olarak yanma havasinda azalmaya sebep olur. Minimum pozisyondaki




yakit ve yanma havasi miktarinda bile maksimum sicaklik degerine termostatin (buhar kazani ise
presostat) ayarlandigi sicaklik degerine ulasildiginda, termostat konum degistirecek ve briilorii
durduracaktir.

Sicaklik (buhar kazani ise presostat) degeri, briilorii durdurma degerinin altina diistiiglinde briilor
yukarida anlatildig1 gibi tekrar devreye girecektir.

Normal ¢alisma esnasinda, kazana bagli modiilasyon probu arzu edilen degisimleri algilar ve
kazana verilen yakit miktarin1 ayarlayan servomotora miidahale ederek yanma havasi ve yakit
miktar1 dengesini otomatik olarak saglar.

Bu sekilde, yakit ve yanma havasi regiilasyon sistemi, kazanin ihtiyact olan 1s1 miktarina esit
yakit ve goreceli olarak yanma havasini karsilayan denge pozisyonuna ulasacaktur.

Briilor etiket degerinde belirtilen maksimum giictin 1/1 ile 1/5°1 arasinda iyi bir yanma ile
calisabilir.

Not: Briilor devreye alindiginda, atesleme alevinin olusacagi basingta diizgiin ¢alisacak sekilde
hava presostat1 ayarlanmalidir; aksi halde kontrol kutusu briilérii durduracaktir.

TS...L (MOTORIN) BRULORU ICIN HAVA KLAPESI AYARI, GERI DONUS BASING
AYARI, MODULASYON MOTORU, ATOMIZE GRUBU ILE DONATILMIS BRULOR
DETAYI

Geri ddndg basing regilatard
= MIN =10+ 12 bar
S MAX =18+ 20 bar
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TS...L MOTORIN BRULORLERI IGIN HIDROLIK DEVRE
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CHARLES BERGONZO MEMESIi(PiMSiZ) PATLAMIS RESMi
Meme bilgileri:
Debimiktan (kg/h) Viton O-ring

Plskitme a g1si (30°-45°-60°-80°) (yag ve sicakiga dayaniki)
Debiorani (1/3= B3- 1/5= Bb)

Hava timbulansodasi
A

\C I m

Yakt geri donus delikler

Yakt ¢ kgl T &

Not: Memenin gerektigi gibi ¢alisabilmesi igin, onun “geri doniis” kismu hi¢bir zaman kapatilmamalidir. Bu briilorii
ilk defa devreye alirken ayarlanir. Pratikte, meme maksimum debide galisirken “besleme”(pompa basinci) ve “geri
doniis” (geri doniis basing regiilatoril) arasindaki basing (memeye giden ve memeden ¢ikan) en az 2-3 bar olmalidir.
Ornek: Pompa basinct 20 bar Pompa basinct 22 bar
Geri doniis basinct 20-2= 18 bar Geri doniis basinct 22-3=19 bar
20-3=17 bar 22-2=20bar



BALTUR POMPASI
1/4" Makum metre

Emis baglants
_...___EI_ /
\ / Geri déniis
\ FT —
|II I,l'
. II;"I Pompa levhas|
Temin (meme)
Pompa 3 jj
. —
bas_l_m; _— 14" manometre
regulatéri baglantisi
(20-22 bar) / -
"
lsitma eleman contasi
Emi 1/4" Vakum metre
mig baglant si
| [ .
| - Geri donls
\ /1
!
| '
Pompa "
reg Ulatord e
20-22 bar
( ) 1/4" manometre

baglantisl

Pompa levhasi




MOTORIN iLE iLK CALISTIRMA VE AYARLARININ YAPILMASI ;

1) Meme karakteristiklerinin ( kag kg/h ve sprey acisinin kag derecelik oldugu) kazan i¢in uygun olup olmadigint
kontrol edin. Uygun degil ise, memeyi degistirin.

2) Yakit deposunda yakit oldugunu ve yakitin (en azindan goz ile) briilére uygun &zelliklere sahip oldugunu
kontrol edin.

3) Kazanda su oldugunu ve sistem {izerindeki vanalarin agik oldugunu kontrol edin.

4) Yanma iirlinlerinin kolaylikla tahliye olabileceginden (kazan ve bacaya ait damperler a¢ik olmal1) emin olun.

5) Briilore baglanacak elektrik hattinin voltajinin, briildre uygun oldugundan ve motor elektrik baglantilarinin, ve
rezistanslarinin mevcut voltaj degerine uyumlu olarak hazirlandigindan emin olun. Mahalde gergeklestirilen biitiin
elektrik baglantilarinin, Baltur ’un elektrik devre semasi ile uygunlugunu kontrol edin.

6) Yanma basliginin, kazan imalatgisinin belirledigi mesafede kazanin igine girdiginden emin olun.

7)  Yakit hava miktarimi diizenleyen servomotora bagl doniis diski tizerindeki kapagi kaldirin. Bu diskte yakit ve
uygun miktarda yanma havasi miktarimi kontrol etmek igin kullanilan ayarlanabilir vidalar mevcuttur.

8) Disk ve yanma bashig arasindaki hava ge¢isi, yakit miktar1 goreceli olarak azaltildiginda, makul mesafede
kisilmalidir; diger taraftan, memeden ¢ikan yakit miktari oldukga yiiksek ise, yanma bagligi ve disk arasindaki hava
gecisi goreceli olarak arttirilmalidir. ( “Yanma bagligi ayar1’ boliimiine bakin.)

9) Her iki modiilasyon anahtarint “MIN” (minimum) ve “MAN”(manuel) pozisyonuna getirin.

10) Yakit besleme ring devresini ¢aligtirin, yakit besleme hattinin ¢alismasini kontrol edin ve yakit besleme
basincini yaklagik 1 bara ayarlayim. ( eger yakit besleme hattinin iizerinde basing regiilatorii varsa)

12) Pompa emis hatti {izerindeki manometre baglanti tapasini sokiin ve pompa besleme hortumuna bagli vanayi ¢ok
hafif agin hava kabarciklar1 olmaksizin yakit gelene kadar bekleyin, havasini aldiktan sonra vanay1 tekrar kapatin.

13) Pompanin emis hatti iizerindeki manometre baglanti yuvasina, yaklasik 3 bar skalali manometre baglaymn ve
briilor besleme pompasina gelen yakitin basing degerini kontrol edin. Pompanin basma hatti {izerindeki manometre
baglant1 noktasina bir adet 30 bar skalali manometre baglaymn ve pompanin ¢alisma basincini kontrol edin. Meme
geri doniis basincini kontrol etmek igin, geri doniis basing regiilatorii lizerine 30 bar skalali manometre baglaym.(BT
8867’¢ bakin)

14) Yakit hattina yerlestirilmis biitiin vanalart ve yakit akisini kesici cihazlari agin.

15) Briilore bagli pompa ¢ikis basincini 6lgen manometrede az bir basing degeri goriinceye kadar ilgili kontaktore
basarak briilor pompasint c¢alistirin. Bu ufak basmncin olugmasi ile briilor yakit devresinin havasinin alindigi
anlasilmis olur.

16) Kontrol kutusuna akim vermek icin kontrol panosu iizerindeki anahtar1 “I” konumuna getirin. Bu yolla, ilgili
termostatin kumandasi ile, tanktaki yakiti 1sitan rezistanslari ve hat filtresi 1siticist devreye girer.

17) Briilor “minimum” da calisirken, iyi yanmayr saglamak i¢in gerekli oldugu diisiiniilen miktardaki havayi
ayarlama islemini gerceklestirin. Yanma havasini ayarlayan klapeye hareket ileten kolun bagli oldugu aksamin,
tambur tlizerindeki vidalara degdigi yerleri gbz Oniine alarak vidalar1 sikin veya gevsetin. En kritik sartlarda dahi
yumusak ateslemeyi saglamak amaciyla “Minimum” pozisyon i¢in hava miktarmin ¢ok az azaltilmig olmasi tercih
edilir.

18) “Minimum” i¢in hava miktarin1 ayarladiktan sonra, modiilasyon anahtarmi “MAN”(manuel) ve“Max”
(maksimum) pozisyona getirin.Yakit ve hava miktarini diizenleyen servomotor hareket etmeye baslar; tamburun
yaklagik 12°°lik (bu mesafe ii¢ vidalikk bosluga denk gelir) agida doniinceye kadar bekleyin. Tamburun bu
noktasinda modiilasyonu durdurun ve “O” pozisyonuna anahtar1 geri getirin. Alevin gorsel kontroliinii yapin.
19)Yakit ve hava miktarini diizenleyen servomotor hareket etmeye baglar; tamburun yaklasik 12°°lik (bu mesafe ii¢
vidalik bosluga denk gelir) acida doniinceye kadar bekleyin. Tamburun bu noktasinda modiilasyonu durdurun ve “O”
pozisyonuna anahtar1 geri getirin. Alevin gorsel kontroliinii yapin, gerekli ise 18. maddede belirtildigi sekilde yanma
havasinin ayarini yapin.

Uygun baca gazi analiz cihazi ile yanma kontroliinii yapin ve gerekiyorsa dnceden gozle yapilmis ayari diizeltin. Bu
islem tiim modiilasyon araliginda (bir defada tamburun yaklasik 12°lik ileriye dogru hareket etmesi ile)
tekrarlanmalidir ve gerekiyorsa, tam modiilasyonun her asamasinda, yakit/hava orani her defasinda diizeltilmelidir.
Yakit debisinin kademeli olarak arttifindan, dolayisi ile modiilasyon sonunda maksimum yakit miktarina eristiginden
emin olun. Bu, diizgiin asamal1 artan modiilasyon isleminin olmasim saglar. Ihtiyag olan diizenli artis1 saglamak
(diizglin modiilasyon elde etmek ) i¢in yakit miktarini belirleyen vidalarin pozisyonunun degistirilmesi gerekebilir.
Geri doniis basinci, pompanin basmis oldugu basingtan yaklasik 2-3 bar daha diisiik olmas1 halinde, geri doniislii
memeden maksimum miktarda yakit ¢itkmasi saglanir. Dogru bir hava/yakit orani i¢in, kapasite artarken yanmadaki
karbon dioksit (CO2) yiizdesi de artmalidir (minimum kapasitede en az %10 ‘dan maksimum kapasitede en fazla
%13 ‘e kadar). Biz, 6nlenemeyen kosullar ( atmosfer basincinda degisimler, fan hava kanalinda toz partikiillerinin
varligy,...) nedeniyle duman opasitesinde dikkati ¢eken artisa neden olan, oldukga sinirli agirt hava ile ¢alismayi
onlemek i¢cin CO2’nin %13’{i asmamasini tavsiye ederiz. Duman opasitesi, kullanilan yakit cinsine baglidir. (son
yillardaki aragtirmalar, Bacharach skalasinin 2 no’sunu agsmamasi gerektigini bildirir.) Miimkiin ise, CO2 degeri az
daha diisiik olasina ragmen duman opasitesini, Bacarach skalasinin No;2 sinin altinda tutmay1 tavsiye ederiz. Daha
diisiik duman opasitesi kazani daha az kirletir ve dolayisiyla, CO2 degeri daha asagida olmasina ragmen, ortalama



tasarruf normal olarak daha fazla olacaktir. Hatirlanmalidir ki, uygun sekilde ayar yapmak icin, sistemdeki su
sicaklig1 dogru degerinde ve briilor en az 15 dakika ¢aligtyor olmalidir. Uygun cihazlar mevcut degil ise, karar alev
rengine gore verilir; Rengi parlak portakal renkli alevi saglayacak sekilde ayar yapmanizi tavsiye ederiz. Dumanli
kizil alev veya agir1 fazla havali beyaz alev olusmasini 6nleyin. Yakit/hava oraninin ayarini kontrol ettikten sonra,
ayar vidalarini kilitleyen vidalar1 sikin.

20)Fotorezistansin etkinligini kontrol edin. Fotorezistans, bir alev algilama cihazidir. Eger alev devreye girme
asamasinda kararsiz olarak goriiniiyor ise briiloriin kendisini bloke etmesini saglar ve bu sekilde birakir. Kapama ani
olarak yakit kesmeyi saglar ve briilor beklemeye gecer, kirmizi uyari 15181 yanar.

Fotorezistansin etkinligini ve kapatma sisteminin kontrolu i¢in agagidakilerini gerceklestirin.

a) Briilori ¢aligtirin.

b) Briilor atesledikten 1 dakika sonra fotorezistansi yuvasindan ¢ikarin ve alev kaybolmasini simule etmek
i¢in koyu bir bez ile sarin.Briil6r bu sekilde kendisini sondiirmeli ve kontrol kutusu atesleme islemini
tekrarlayacak ve ateslemeden sonra aniden kapatmaya gegecektir.

¢) Kontrol kutusu sadece ilgili butona basildiginda blokeden kurtulur.

Bu kontrolu en az iki defa tekrarlayin.

21) “AUT — O — MAN “ anahtarini “AUT” pozisyonuna ve “MIN-0-MAX"” anahtarin1 “O”pozisyonuna
getirerek modiilasyon motorunun islevini kontrol edin. Bu sekilde, eger briilor modiilasyonlu tip ise kazan
probunun otomatik kumandasi ile, veya gelistirilmis iki kademeli tip ise 2. kademe termostati ( 2. kademe
pressostatt) ‘nin kumandasi ile modiilasyon islevi miikemmel olarak yapulir.

(Modiilasyonlu tip i¢in Elektronik Modiilasyon Regiilatériit RWF konusuna bakin) Normalde RWF’in i¢indeki
ayarlar1 degistirmeye gerek yoktur.

22) Briilor termostati veya prosestatinin etkinligini kontrol edin ( bu islem briilorii stop ettirmelidir.)

YANMA BASLIGI VE ALEV DiSKININ AYARI ( BT 8869/1)

Briilor, disk ile baglik arasindaki hava gegisini daha fazla agma veya daha fazla kapatacak sekilde ileriye veya geriye
hareket ile ayarlanabilen yanma baslig1 ile donatilmistir. Gegisi kisarak, diskin hava gelis tarafinda yiiksek basing
olusturulmasi ve dolayisiyla, yiiksek hiz ve kiigiik kapasitelerde bile hava tiirbiilans1 saglanabilir.

Yiiksek hiz ve hava tiirbiilans: yakitin havaya daha iyi niifuz ederek optimum karisim olusturmasina ve briildriin
diizgiin kararli alev ile ¢aligmasina olanak saglar.

Diskin hava akig1 dncesindeki yliksek hava basinci, alev tepmesini 6nlemek igin gerekli olabilir, ve kars1 basingh
kazanlar ve/veya biiyiik termal yiikler ile ¢alismada bu basing uygulamada vazgegilmez olabilir.

Anlasildigi gibi, yanma basligindaki havay1 ayarlayan cihazin pozisyonu, daima disk arkasinda kararli yiiksek hava
basing degeri saglayacak pozisyonda yerlestirilmelidir.

Disk ve baslik arasindaki havayi kisacak sekilde, basligin ayarlanmasi tavsiye edilir. Bu islem, briilér fan emigine
hava akig miktarini ayarlayan hava klapesinin makul miktarda agilmasi ihtiyacini dogurur.

Modiilasyon disk vidalari vasitasiyla bu sart saglanir.

Daha sonra yanma bagligini pozisyonunda sabit tutan tambur {izerindeki vidalar1 sikin. Disk ile meme arasindaki
mesafe ki, Baltur tarafindan ayarlanmistir, sadece memeden c¢ikan atomize halindeki yakitin olusturdugu koninin
diski 1slatmasi ve kurum olusturmasi durumunda degistirilir.
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BRULORUN KULLANIMI

Briilor tamamen otomatik olarak c¢alisir; ana salterin ve kontrol panosu salterinin kapatilmasiyla devreye girer.
Briiloriin ¢aligmasi “ Caligmanin tanimi” boliimiinde tarif edildigi gibi kontrol elemanlarinin uyarisi ile kontrol edilir.
Briiloriin herhangi bir pargasi veya sistem diizgiin ¢aligmadiginda giivenlik pozisyonu olan “kilitleme” pozisyonu
devreye girer.

Bu nedenle, briilorii kilitlemeden ¢oziip ve yeniden ¢alisgtirmadan dnce 1sitma sisteminde bir ariza olmadigini kontrol
etmek iyi bir pratik olacaktir.

Briilor kilitlenmis pozisyonda siiresiz kalabilir. Kontrol kutusunu kilitlemeden ¢6zmek i¢in ilgili “push” diigmesine
basin. Kilitlenme gegici akis (yakit i¢inde biraz su, borular i¢inde hava vb.)nedeniyle olabilir. Bu durumda eger
kilitlenmeden ¢oziildiigiinde briilor normal olarak ¢aligacaktir.

Bununla birlikte kilitlenme pes pese 3,4 kez oluyorsa briilorii kilitlemeden ¢6zmeyi denemekte 1srar etmeyin. Birinci
olarak tankta yakit oldugunu kontrol edin ve sonra arizay1 gidermek i¢in yerel servisi arayin.

BAKIM

Briilor 6zel bir bakim gerektirmez. Ancak 1sitma sezonu sonunda asagidaki islemleri yapmak iyi bir pratik olacaktir.
1) Filtreleri,memeleri, tiirbiilator diskini ve atesleme elektrotlarin1 sdkiip solventle ( petrol, trikloraetilen,yag)iyice
yikayin. (memeyi metal malzemelerle temizlemekten kacinin, tahta veya plastik kullanin)

2) Foto rezistansi temizleyin.

3) Ozel personel (baca temizlikgisi) kullanarak kazam ve gerekliyse bacay1 da temizleyin. Temiz kazan daha
verimli,daha uzun dmiirlii ve daha sessizdir.



hlmr TS 0-1-2-3-4 L/N N° 0002933580

TECNOLOGIE PER IL CLIMA

1- Fotorezistans

2- Ategleme trafosu
3- Hava presostat
4- Elektromiknatis

COMBUSTION HEAD -TS0-1-2L/N N° 0002933590

1- Geri ddndgld meme

2 - Ategleme elektrodlan

3 - Alev diski

4 - Baghkta hava ayar cihazi
4 - Yanma baghi

COMBUSTION HEAD -TS3-4L N° 0002932990

1 -Geri déndgld meme

2 -Atesleme elektrodu

3 -Aley diski

4 -Baghkta hava ayar cihazi
5 - Yanma baghd




hlmr TS0-1-2-3-4N/LDETAYLARI N° 0002933140

TECNOLOGIE PER L CLIMA

~ .f'f j
s
S f'lf Vi /
@ / /
N 4 1- Baghkta hava ayar cihazinin sdrdctd ¢gubugu
3 = 2- Hava presostati igin boru baglantisi
7 3- Atesleme elektrodlan
/,{' , 4-Yanma baghg) ayar klapeleri
/ »)
o

TS0-1-2-3-4L{NMODULASYON GRUBU N° 0002932501

2-Yakit geri déniis basincinin ayan igin vidalar

3- Modiilasyon diski

4-Yanma havasi klapelerinin ayari igin vidalar

5- Baghktaki yanma havasi ayar cihazinin hareketini saglayan vidalar
6- Minimum pozisyon hava kam slrdclsd

7-Yakit dénisg

8- D&éndsg basinci Slglimi igin manometre

8- Yakit geri déniig basinci ayarlayici

10- Reglilatér basing ayar tapasi




KAM AYARLARI iCiN SQM 10 VE SOM 20 MODULASYON KONTROL MOTORLORUNUN
AYRINTILARI

Kullamlan 3 adet kamlarin ayarini degistirmek icin ilgili kirmz1 halkalar(A-Z-M) iizerinde ¢aligin. , Istediginiz yone
dogru yeterli gii¢ uygulayarak her bir kirmizi halkayi referans skalasi gore ¢evirebilirsiniz. Kirmizi halkalarin
indeksleri her bir kam i¢in alinan dénme agisini ilgili referans skalasi {izerinde gosterir.

] et lezii2aiiea 25 (126 27
—] 1 |1 2 3|t 4 \
I .\
f
\ REFERANS IND
' KAM Mil
1
] 8
AYARLANABILIR KAM
] \
Maksimum @
hava ac¢iKigi
Toplam hava kapama
c | ; \ (briilér bekelemede)
/ \ Atesleme icin hava
B-1 I acikigi .
[
B= Motorbaglantikam
1 milinin girig ve ¢ikis kolu
(1= ginig, 2= ¢kig)
. -y
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A1 - KONTROL KUTUSU

B1 -FOTOREZISTANS

F1 - MV FAN MOTORU TERMIK ROLESI

F2 -MP POMPA MOTORU TERMiK ROLESI

FU1/2 - SIGORTALAR

H1 - DEVREDE LAMBASI

H2 -KONTROL KUTUSU BLOKE LAMBASI

H5 -OTOMATIK DURUM GOSTERGE LAMBASI

H6 - MANUEL DURUM GOSTERGE LAMBASI

H7 -FAN MOTORU TERMiK HATASI UYARI LAMBASI
H8 -POMPA MOTORU TERMiK HATASI UYARI LAMBASI
H9 -VOLTAJ BESLEME LAMBASI

H12 - YAKIT HATTI DOLDURMA iSLEMi GOSTERGE LAMBASI
KL - ANA KONTAKTOR

KD -UGGEN KONTAKTORU

KY  -YILDIZ KONTAKTORU

KT  -ZAMAN ROLESI

K2 -POMPA MOTORU KONTAKTORU

MP - POMPA MOTORU

MV  -FAN MOTORU

N1 - ELEKTRONIK MODULASYON CiHAZI

PA -HAVA PRESOSTATI

Q1 - ANAKESICi SALTER

s1 - ON/OFF DUGMESI

S2 -A1RESET BUTONU

S4 - OTOMATIK/MANUEL SEGiCi DUGME

S5 - MANUEL KONUMDA iKEN MAKSIMUM/MiNiMUM DUGMESi
S7 - YAKIT DEVRESi DOLDURMA DUGMESi

S10 - ACiL DURUM DUGMESI

TA - ATESLEME TRAFOSU

TC -KAZAN TERMSOTATI

TS -BRULOR EMNIYET TERMOSTATI

V1 - KOPRU DOGRULTUCU

Y10 -MODULASYON SERVOSU

YM - ELEKTROMIKNATIS BOBINi



IMALATCI FIRMA: BALTUR s.r.1. — Via Ferrarese, 10 — 4402
CENTO (Ferrara)- ITALIA
Tel: 051/90 2288  Fax: 051/90 21 02
www.baltur.it info@baltur.it

Kullanim omrii: 10 yil



DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERiI PAZARLAMA VE SAN. A.S. SERVIS
ISTASYONLARI LISTESI

ﬁ';a UNVANI HiZMET YERIi ADRESI iLi Tl;l(siléi\s(kgr TEL FAKS
MERKEZ SERVIS
1 |DCD DOGALGAZ ISI SIS.PAZ.SAN.AS. gil\sznTa(é\P(Rsﬁg ,i\lSOT: HE?(?ZMTUCI)DERRARliS ISTANBUL | ERTUGRUL SEVIM (0216330 87 13 330 88 29
MARMARA BOLGESI
2 KARACT'?C';_S\'/TE""S’/\XLFLSTE@TIAAHH' gg&,’ﬁgiﬁ?ﬁg;ggﬁﬂ (c;:éLl:i)EVLER ISTANBUL | MEHMET KARACA (0212442 2223 |441 89 53
3 ME\ﬁlz(%S&ivnliszﬁ_lTT'\iﬂéLsT%%uTTi_MA E(N;SF’;'EN"I"(’%*\'('ULUSU CAD.NO:108/2 ISTANBUL EROL SEVIMLI  [0216 469 31 36 |469 3137
4 Sﬁg?&{%‘;’;"&ﬁ)&“{'@g Eié/'-\ig"é} iTSJZALSAYON MAH. VATAN CAD.NO:186 | jsraAnBUL AKIN ATES 0216 446 74 60 |46 74 62
5 ?(S'El%%glg#gmgg‘lgkﬁ"ﬁg?_ﬁg‘svﬁ SAKARYA MAH. YAVUZ SOK. NO:36/A | BURSA GURSEL BEZEK  [0224[254 90 18 |2722276
iC ANADOLU BOLGESI
6 FAZIL KAPLAN-ISOMAK IS gg[g&ﬁ,ﬁt’ﬂ% “ﬂgg}’[ﬁg’:‘sﬁu KONYA ISMAIL KAPLAN ~ [0332321 19 29 [321 19 29
7 \EI)I:I'E())thATGEISX!I'SLLQgAITSIﬁIP\RASIES D CANKAA SO NO2TE ANKARA LEVENTKUZ (031244054 92 [438 03 75
VE TiC. LTD.STI.
8 ANAD&E‘_&%’%E“_&?;}'LS' SIS. |SAIR NEDIM NO:18/8 AYRANCI ANKARA | SELAHATTIN CEBECI [0312439 4106 |44117 15
9 M <02~ Ko o U8 MAHVATAN GAD. ESKISEHIR | MUZAFFER MARANKOZ (0222 240 21 01 [240 29 10
10 MEHMET BATTAL-ALEV ISI ﬁg'ﬁ'gURiYET MAH.TURA SK. ESKISEHIR | MEHMET BATTAL (02222337105 234 74 71
EGE BOLGESI
11 SADIYE CAPUN-BURAK IS LBJSCSA‘NNS?:TTSZER?\%?K iZMIR SADIYE CAPUN  |0232345 3343 | 3453343
GUNEYDOGU ANADOLU
BOLGESI

12 TEKNIK IS MILLI EGEMENLIK BULVARI GAZIANTEP|  MUSTAFAERCIL  [0342322 06 55 321 33 51

MUSTAFA ERGIL

NO:41/F

GELECEGIN IS TEKNOLOJILERI

DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZ.VE SAN A.S.

Adres: Kiziltoprak Istasyon cad.
Miiderris Ziya Bey sk.
No: 14 Kiziltoprak/ISTANBUL

Tel:
Fax:

0216 330 87 13-14
0216 330 88 29




