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TECNOLOGIE PER IL CLIMA (=)

Gl 350 DSPG
Gl 420 DSPG
Gl 510 DSPG

- model briilor kullanim kilavazu

Prima di iniziare a usare il bruciatore leggere
attentamente quanto esposto nel capitolo
AVVERTENZE PER L'UTENTE, PER L'USO IN
SICUREZZA DEL BRUCIATORE” presente
all'interno del manuale istruzioni, che costituisce
parte integrante ed essenziale del prodotto.
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e Briilorii devreye almadan 6nce ve servise sokmadan dnce kilavuzu dikkatle okuyun.
e Briilor iizerindeki ve sistem tizerindeki ¢aligmalar yetkili sahislar tarafindan yapilmalidir.
o Sistemin elektrik beslemesi, lizerinde ¢aligmadan 6nce kesilmelidir.

o Talimatlara harfiyen uyulmadig: takdirde, tehlikeli bir kazanin olugsmas1 miimkiindiir.
CINSI BRULOR
MARKASI BALTUR
MODELI Gl 350-420-510 DSPG



TEKNIiK OZELLIKLER

Mocdello Dehbi Isil Kapasite a} Elektrik Besleme | Motor Giigleri Ategleme [Kutusu ile
Model Voltap Trafosu [Birlikte
Adnrhin
min | max min | max Fan Pump
kg/h kW V-50Hz kW 50Hz kg
Oransal -iki kademeli
Gl 350 DSPG | 134 | 402 1581 4743 3N - 400 15 2,2 14 KV - 30mA 500
Gl 420 DSPG | 156 | 468 1840 5522 3N - 400 18,5 2,2 14 KV - 30mA 540
GI510 DSPG | 206 | 548 | 2430 6500 3N - 400 18,5 3 14 KV - 30mA 580
Not: a) Minimum 1sil kapasite : 10200 kcal/kg= 11,8 kW/kg
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BILESEN LiSTESI

1) Motorin pompasi
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) Hava Presostat
) Fotorezistans

) Yanma bagligi hava kontrol tutamagi
) Meme donis basing regulatori
) Modulator

) Elektrik kontrol paneli
) Pompa motoru
)
0
1
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Bralor baglanti flangi
) izolasyon contasi
) Yanma bagligi
) Fan motoru




STANDART AKSESUARLAR
MODEL
Gl 350 DSPG | Gl 420 DSPG |Gl 510 DSPG
IZOLASYON CONTASI N™ 2 N° 2 N7 2
SAPLADNLA N° 3 - M20 N° 6 - M20 N® 6 - M20
SOMUN N 3 - M20 N° 6 - M20 N 6 - M20
RONDELA N° 6 - @20 N° 6 - @20 N° 6 - @20
HORTUM Ne2-1"1/2 N°2-1"1/2 Ne2-1"1/2
MOTORIN FILTREST 1" 1/2 1" 1/2 1" 1/2
TAM BOYUTLAR
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Maodello AlA1T|AZ2] B |[B1]B2]| C D E F L WY N
Model min | max

Gl 350 DSPG |1345] 660 | 685 |1010| 750 | 260 |1900] 275 | 500 | 360 | 275 490 | M20| 400
Gl 420 DSPG  |1345] 660 | 685 |1040| 750 | 290 |2030] 275 | 560 | 400 | 355 | 520 | M20| 420
Gl 510 DSPG  |1345] 660 | 685 |1040( 750 | 290 |2030] 275 | 560 | 400 | 355 520 | M20| 420




BRULORLERIN MOTORIN iLE CALISMA ALANI
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BRULORUN KAZANA BAGLANMASI

Briilor, uygun sekilde delinmis kazanin demir plakasina standart aksesuar olarak verilmis olan civatalar kullanilarak
baglanmalidir.

Civatalari, plakanin i¢ tarafindan elektrikle kaynatmak briiloriin sokiilmesi gerektiginde kilitleme somunlar: ile birlikte
¢ekilmesini 6nlemek igin tavsiye edilir.

Briilor ve kazan plakasi arasia yalitim flans1 baglamak i¢in, namludaki yanma basligmi ¢ikariniz.

Briilorii kazana baglamak igin gereken somun ve contalar standart aksesuar olarak verilmektedir. Briilorde silindirik bir yanma
baslig1 mevcuttur; dnce kazanin demir plakasinin baglanmasi ve sonra briiloriin baglanmasi tavsiye edilir. Kazan kapagna 1s1
izolasyonu yapilmadig1 zaman, plaka ile kazan arasinda en azindan 10mm. kalinliginda izolasyon contasi konulmasi gereklidir.
Kazan plakasi, ¢izimlerimize uygun ve deformasyondan kagmmak icin en azindan 10 mm. kalmliginda olmalidir. Briilori
kazana baglamadan once; kayar flansi, briilor namlusunun kazan imalat¢ist firmanin tavsiyesine uygun olarak gerektigi kadar
yanma odasina girmesine imkan verecek sekilde yerlestiriniz. Islem tamamlandiginda, ileriki sayfalarda belirtildigi sekilde gaz
hattini briilére baglayiniz.

ELEKTRIK BAGLANTILARI

Ug fazli veya tek fazl elektrik hattmin minimum kesiti, briilore gereken giig ile orantili olmalidir ve mutlaka sigorta ile teghiz
edilmelidir.

Talimatlar, bununla birlikte kazan dairesi disina, briil6r besleme hattinin {izerine. kolayca erisilebilecek bir salter konulmasimni
istemektedir. Biitlin elektrik kablolari, flexible kiliflarla korunmali ve yiliksek sicakliktaki parcalardan uzaga dosenmelidir.
Elektrik baglantilari igin ( hat ve termostat) ilgili diyagrama bakiniz.



YAKIT BESLEME SiSTEMi (MOTORIN)

Briilér pompasi, yakiti, bir yardimer pompa ve bazi durumlarda basing degerini 0,2 ile 1 bar arasinda ayarlamaya yarayan bir
basing regiilatoriiniin bulundugu bir besleme devresinden alir.

Bu durumda, briilér pompasindaki (0,2 / 1 bar) yakit besleme basinci degeri, briilor dururken veya kazan tarafindan g¢ekilen
maksimum yakit degerinde ¢alisirken degismeyecektir. Normal olarak ¢izim n°® BT 8666/3'de goriildiigii gibi bu devreyi basing
regiilatorii olmadan dizayn etmek miimkiindiir.

Boru hatlarinin boyutlari, uzunluk ve kullanilan pompanin ¢ikisiyla uygun olmalidir. Talimatlarimiz verimli ¢aligmay saglamak
icin gerekli temel ihtiyaglar: karsilar. Kurulum yapilan iilkedeki tiim kural ve diizenlemeler, tamamen uygulanmig olmalidir ve
yerel itfaiye teskilati ile goriisiilmelidir.

MAKSiIMUM NOMINAL ViSKOZITESI 50 C’DE 5 E OLAN FUEL OiL VEYA MOTORIN iLE MODULASYONLU
VEYA iKi KADEMELI GALISAN BiR KAG BRULORE AiT BASINGLI ANA HIDROLIK BESLEME GiziMi

Manometre Ayarlanabilir basing reg Ulatordi 0.2-1 bar

| % Bypass

Fleksible borui __3

Briilor pompasi Briilér pompasi

Sirkulasyon
pompasi

Pot depo tankinin(gapi~150, boyu~400) briilére
muimkin oldugu kadar yakinina ve pompanin
yaklasik 0.5m Uzerine kurulmasi lazim.

1- Ana yakalt deposu
2- Filtre

3- Degazor(hava alma deposu)

4- Cek valf

5- Filtre

6- Hava/gaz tahliyesi(normalde kapali)




MAKSIMUM NOMINAL VISKOZITESI (50C’DE 5E) OLAN
BRULORLERI iCiN YAKIT BESLEME SISTEMi SEMASI

o

Y

iy

2

SR S

FUEL OiL BRULORLERi VEYA MOTORIN

1-Ana tank

2-Filtre

3-Sirkiilasyon Pompas:
4-8u ve sistem dreyni
5-Hava-gaz tahliye
normalde kapah
6-Hava'gaz alma tanla
7-Cel valf

8-By-pass

(normalde kapah)
Yalat sicakhin
muhafaza ve gaz alma
tanklarn (paplS0,
yitkseldik 400mm.)
miimkiin oldugu kadar
brilire yalan
konubnah ve briilir
pompasma gire 0,5 mt.
daha yiiksege
haglanmahdir.



GELISTIRILMIS iKi KADEMELI OLARAK CALISTIRILMASININ TANIMI;

Gelistirilmis iki kademeli ¢alisma diyoruz, ¢iinkii 1. alev’den 2. alev’e gegcis ( minimum kapasiteden maksimum kapasiteye )

kademeli olur, dolayisiyla yanma havasi ve memeden ¢ikan yakit miktar1 kademeli arttirilir,

Kontrol kutusu ozellikleri

Kontrol Kutusu ve

Emniyet siiresi

On siipiirme ve

On atesleme siiresi

Atesleme sonrast

1.alev ve 2 .alev

Mgili yakit 6n siire arasindaki siire
Programlayicisi sirkiilasyon siiresi
LAL 1.25 5sn 22.5sn 2,5sn 5sn 20 sn

Kontrol kutusu, 6n siipiirme fazin1 devreye sokmak i¢in fan motorunu ¢aligtirarak atesleme programini baslatir.

Fan ile olusturulan hava basinci, ilgili hava presostatinin harekete gegirecek yeterlilikte ise, pompa motoru hemen devreye
girecek ve briilor yakit borularindaki sicak yakit 6n sirkiilasyonunu bagslatacaktir.

Pompadan ¢ikan yakit, memeye gegcit kapali oldugundan lanstaki sicak yakit sirkiilasyona devam eder.

Bu lans igindeki yakit gegislerinin kapatilmasi ¢ubuklarin ucundaki kapatma igneleri vasitasi ile olur. Bu igneler, ¢ubuklarin
diger uglarma yerlestirilmis kuvvetli yaylar ile kendi yuvalarina sikica oturtulur. Yakit devridaim eder; lans doniisiinden ¢ikar ve
doniis basing regiilatoriine varir. Bunu gegerek, pompanin doniis baglantisina varir, buradan pompa doniisiinden gelen yakit ile
beraber doniis hattina tahliye edilir.

Yakat sirkiilasyonu, yukarida anlatildig: sekilde, doniis basing regiilatoriiniin ayarlandigi (10-12 bar) minimum basingtan az daha
yiiksek basing (birkag bar gibi) degerinde yapilir.

On siipiirme ve yakit 6n sirkiilasyon fazi siiresi kontrol kutusu programinda 6n goriildiigii gibi 22,5 saniye degildir.

On siipiirme ve 6n sirkiilasyon siiresi asagidaki islem siirelerinin toplanmast ile hesaplanir.

Servomotorun agilma siiresi (yakit/hava) + kontrol kutusu tarafindan yiiriitiilen 6n siiplirme siiresi 22,5 sn. + servomotorun
atesleme pozisyonuna kadar kapatmasi

Normalde, kontrol kutusunun, elektrodlar1 yiiksek voltaj ile besleyen atesleme trafosunu devreye sokarak, atesleme programimin
baslamasini saglar.

Elektrodlar arasindaki yiiksek voltaj, hava/yakit karisimmin ateslemesi igin elektriksel kivileim saglar.

Kivileim goriildiikten 2,5 sn. sonra sonra, kontrol kutusu, uygun kol vasitasiyla, yakitin memeye ¢ikis ve doniistinii kapatan iki
cubugu geriye hareket ettiren bobine voltaj verir.

Cubuklarm bu geriye hareketi ayn1 zamanda lans i¢indeki by-pass pasajmin kapatilmasini saglar.

Sonug olarak, pompa basinci yaklasik 20-22 bar’lik normal degerine getirilir.

Yuvalar1 kapatan iki cubugun geriye dogru hareketi ile, yakitin 20-22 barda ayarlanmis pompadaki basingta memeye girmesine
izin verir ve memeden uygun atomize edilmis halde ¢ikar.

Kazana verilecek yakit miktarini tayin eden doniis basinci,doniis basing regiilatorii ile diizenlenir.

Atesleme debisinin degeri (minimum miktar) yaklasik 10-12 bar olmali.

Memeden ¢ikan atomize edilmis yakit, fan ile temin edilen hava ile karistirilir ve elektrodlarin kivilcimai ile alev alir.

Alevin varlig1 fotorezistans hiicre ile algilanir.

Kontrol kutusu programi islemeye devam eder, ve 5 sn. sonra durdurma pozisyonunu geger, atesleme trafosu beslemesi kesilir
ve kazana verilecek yakit/hava karisim miktarmi ayarlayan elektrik devresine baglanir. Briiloriin bu noktast minimum degeridir.
2. kademe termostati miisaade ederse, kazana verilen 1s1l kapasiteyi ayarlayan servomotor, ayni anda yakit ve yanma havasi
miktarini maksimuma kadar arttirtir.

Geri dontis basing regiilator yaymin sikistirma bilyiikliigiinii (boylece yakit basing artis1 saglayan) belirleyen degisken profilli
diskin donmesi ile yakit miktari artis1 belirlenir.

Geri doniis basinci arttiginda, nispi olarak memeden ¢ikan yakit miktari artmaktadir. Yakit miktarindaki artis1 kargilamak
amactyla, yanma havasinda esit miktarda artis olmalidir. Yanma havasi klapesine kumanda eden diskin profilini degistiren
vidalara miidahale ederek ilk ayar’da yanma ayar1 gerceklestirilebilir. Yakit ve yanma havasi miktar1 maksimum degere varana
kadar ayni siirede artar. (Pompa basinci 20 - 22 bar degerinde iken; geri doniis basing regiilatoriinde yakit basinci yaklasik 18-20
bar’a esittir.) Sicaklik ve basing degeri, ikinci kademe kazan termostati (veya presostati)’nin konum degistirecegi deger igin
yapilan limit ayara erigsene kadar briilér maksimum yakit temin pozisyonunda kalir; daha sonra, kazana verilen hava ve yakit
miktarin1 ayarlayan servomotoru oOnceki hareket dogrultusundan aksi yone dondiiriir. Servomotorun geriye dogru donme
hareketi, minimum degerlerine varana kadar yakitta ve bagl olarak yanma havasinda azalmaya sebep olur.

Minimum pozisyondaki yakit ve yanma havasi miktarinda bile maksimum sicaklik degerine termostatin (buhar kazani ise
presostat) ayarlandigi sicaklik degerine ulasildiginda, termostat konum degistirecek ve briilorii durduracaktir.Sicaklik (buhar
kazan1 ise presostat) degeri, briilorii durdurma degerinin altina diistiigiinde briilér yukarida anlatildigi gibi tekrar devreye
girecektir.



Normal ¢aligma esnasinda, kazana bagli 2. kademe termostati/presostati arzu edilen degisimleri algilar ve kazana verilen yakit
miktarini ayarlayan servomotora miidahale ederek yanma havasi ve yakit miktar1 dengesini otomatik olarak saglar.

Bu sekilde, yakit ve yanma havasi regiilasyon sistemi, kazanin ihtiyaci olan 1s1 miktarma esit yakit ve goreceli olarak yanma
havasin1 karsilayan denge pozisyonuna ulasacaktir.

Briilor etiket degerinde belirtilen maksimum giictin 1/1 ile 1/3’1 arasinda iyi bir yanma ile ¢alisabilir.

Not: Briilor devreye alindiginda, hava pressostati, atesleme alevinin olugacagi basingta diizgiin ¢alisacak sekilde ayarlanmalidir;
aksi halde kontrol kutusu briilorii durduracaktir.

MODULASYONLU OLARAK CALISTIRILMASININ TANIMI;
The burner’s control box (cyclic relay) is connected by operating panel switch (| ).

Briilor pano tlizerindeki ¢alisma anahtarmi (I)’ya getirerek kontrol kutusunu baglayin.

Kontrol kutusu ozellikleri

Kontrol Kutusu ve

Emniyet siiresi

On siipiirme ve

On atesleme siiresi

Atesleme sonrast

1.alev ve 2 .alev

Mlgili yakit 6n siire arasindaki siire
Programlayicisi sirkiilasyon siiresi
LAL 1.25 5sn 22.5sn 2,5 sn 5sn 20 sn

Kontrol kutusu, 6n siipiirme fazin1 devreye sokmak i¢in fan motorunu ¢aligtirarak atesleme programini baglatir.

Fan ile olusturulan hava basinci, ilgili hava presostatinin harekete gegirecek yeterlilikte ise, pompa motoru hemen devreye
girecek ve briilor yakit borularindaki sicak yakit 6n sirkiilasyonunu baslatacaktir.

Pompadan ¢ikan yakit, memeye gegit kapali oldugundan lanstaki yakit sirkiilasyona devam eder.

Bu lans igindeki yakit gegislerinin kapatilmasi ¢ubuklarin ucundaki kapatma igneleri vasitasi ile olur. Bu igneler, ¢ubuklarin
diger uglarma yerlestirilmis kuvvetli yaylar ile kendi yuvalarina sikica oturtulur. Yakit sirkiile eder; lans doniisiinden g¢ikar ve
doniis basing regiilatoriine varir. Bunu gegerek, pompanin doniis baglantisina varir, buradan pompa doniisiinden gelen yakit ile
beraber doniis hattina tahliye edilir.

Yakat sirkiilasyonu, yukarida anlatildig: sekilde, doniis basing regiilatoriiniin ayarlandigi (10-12 bar) minimum basingtan az daha
yiiksek basing (birkag bar gibi) degerinde yapilir.

On siipiirme ve 6n sirkiilasyon siiresi asagidaki islem siirelerinin toplanmast ile hesaplanir.

Servomotorun agilma siiresi (yakit/hava) + kontrol kutusu tarafindan yiiriitiilen 6n siiplirme siiresi 22,5 sn. + servomotorun
atesleme pozisyonuna kadar kapatmasi

Kontrol kutusunun, elektrodlar: yiiksek voltaj ile besleyen atesleme trafosunu devreye sokarak, atesleme programiin ¢aligmasini
baslatir.

Elektrodlar arasindaki yiiksek voltaj, hava/yakit karisimmin ateslemesi igin elektriksel kivileim saglar.

Kivileim goériildiikten sonra, kontrol kutusu, uygun kol vasitasiyla, yakitin memeye ¢ikis ve doniisiinii kapatan iki ¢ubugu geriye
hareket ettiren bobine voltaj verir.

Cubuklarm bu geriye hareketi ayn1 zamanda lans i¢indeki by-pass pasajmin kapatilmasini saglar.

Sonug olarak, pompa basinci yaklasik 20-22 bar’lik normal degerine getirilir.

Yuvalar1 kapatan iki ¢ubugun geriye dogru hareketi ile, yakitin 20-22 barda ayarlanmis pompadaki basingta memeye girmesine
izin verir ve memeden uygun atomize edilmis halde ¢ikar.

Kazana verilecek yakit miktarini tayin eden doniis basinci, doniis basing regiilatorii ile diizenlenir.

Atesleme debisinin degeri (minimum miktar) yaklasik 10-12 bar olmali.

Memeden ¢ikan atomize edilmis yakit, fan ile temin edilen hava ile karistirilir ve elektrodlarin kivilcimu ile alev alir.

Alevin varlig1 fotorezistans ile algilanir.

Kontrol kutusunda programi islemeye devam eder ve durdurma pozisyonunu geger, atesleme trafosu beslemesi kesilir ve kazana
verilecek yakit/hava karisim miktarin1 ayarlayan elektrik devresine baglanir. Kazana verilen 1s1l kapasiteyi ayarlayan
servomotor, ayni anda yakit ve yanma havasi miktarini arttirtir.

Geri dontis basing regiilator yaymin sikistirma bilyiikliigiinii (boylece yakit basing artig1 saglayan) belirleyen degisken profilli
diskin donmesi ile yakit miktar artis1 belirlenir.

Geri dontis basiner arttiginda, nispi olarak memeden ¢ikan yakit miktar1 artmaktadir.

Yakit miktarindaki artigi karsilamak amaciyla, yanma havasinda esit miktarda artis olmalidir.

Yanma havasi regiilatoriine (klape) kumanda eden diskin profilini degistiren vidalara miidahale ederek ilk ayar’da yanma ayar1
gerceklestirilebilir. Yakit ve yanma havasi miktart maksimum degere varana kadar ayn1 ayni anda artar. (Pompa basinct 20-22
bar degerinde iken; geri doniis basing regiilatoriinde yakit basinci yaklagik 18-20 bar’a esittir.)



Sicaklik ve basing degeri, kazan termostati (veya presostat1) nin konum degistirecegi deger i¢in yapilan limit ayara erisene kadar
briilér maksimum yakit temin pozisyonunda kalir; daha sonra, kazana verilen hava ve yakit miktarini ayarlayan servomotoru
onceki hareket dogrultusundan aksi yone dondiiriir. Servomotorun geriye dogru donme hareketi, minimum degerlerine varana
kadar yakitta ve bagli olarak yanma havasinda azalmaya sebep olur.

Minimum pozisyondaki yakit ve yanma havasi miktarinda bile maksimum sicaklik degerine termostatin (buhar kazani ise
presostat) ayarlandig sicaklik degerine ulasildiginda, termostat konum degistirecek ve briilorii durduracaktir.

Sicaklik (buhar kazani ise presostat) degeri, briilorii durdurma degerinin altina diistiigiinde briilér yukarida anlatildig: gibi tekrar
devreye girecektir.

Normal ¢alisma esnasinda, kazana bagli modiilasyon probu arzu edilen degisimleri algilar ve kazana verilen yakit miktarmni
ayarlayan servomotora miidahale ederek yanma havasi ve yakit miktar1 dengesini otomatik olarak saglar.

Bu sekilde, yakit ve yanma havasi regiilasyon sistemi, kazanin ihtiyact olan 1s1 miktarma esit yakit ve goreceli olarak yanma
havasini karsilayan denge pozisyonuna ulasacaktir.

Briilor etiket degerinde belirtilen maksimum giictin 1/1 ile 1/3°1i arasinda iyi bir yanma ile ¢alisabilir.

Not: Briilor devreye alindiginda, atesleme alevinin olugacagi basingta diizgiin ¢alisacak sekilde hava presostati ayarlanmalidir;
aksi halde kontrol kutusu briilorii durduracaktir.
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MOTORIN BRULORLERi MODULE ETME DiYAGRAMI
(MIKNATIS-PIMSIiZ MEME)

BIR VETA DAHA FAILA BRULOR IGIM
YAKIT BESLEME BALLAMTISING,
(0022011200 BAKIN)

1. FILTRE
2 BROLOR POMPASI
3 MANOMETRE 0-40 BAR
A ATOMIZER OMITES]
5 PIMSIZ GERI DONUEZLL MEME
B KAPARA PiML CUBUK
7- BY-PASS DELIKLERI
& EAPANA TAY]
S ACKA ELEKTROMIKMATIS
10-GERI DOMNLEG REGLILATORL
Wi =10-12 B&R
MAKE = 15-20 BAR
11- MODULASYON SE RAOMOTORL
12-YARITHAY A KAPASITES] DEGIZIMI IGIN
TAMBUR EONTROLL
13- HaMe AYAR KLAFES!
14- ESMEK HORTLUM
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CHARLES BERGONZO MEMESIi(PIMSiZ) PATLAMIS RESMIi
Meme bilgilen:
Debimiktan (kg/h) Viton O-ring
Pliskiitme a gisi (30°-45°-60°-80°) ad ve sicakida davaniki
Debiorani (1/3= B3- 1/5= Bb) vag 9 y )

Hava tlurulansodasi

A
I ) —
. . i 1 . £
t/"JJ \ Yakt geri
N \ donusl
Yakt girisi
Yakt ¢ikigl - T

Yakit geri donus delikleri

Not: Memenin gerektigi gibi ¢alisabilmesi i¢in, onun “geri doniis” kismi hicbir zaman kapatilmamalidir. Bu briilorii ilk defa
devreye alirken ayarlanir. Pratikte, meme maksimum debide ¢alisirken “besleme”(pompa basinct) ve “geri doniis” (geri doniis
basing regiilatorii) arasindaki basing (memeye giden ve memeden ¢ikan) en az 2-3 bar olmalidir.

Ornek: Pompa basinct 20 bar Pompa basinci 22 bar
Geri doniis basinci 20-2= 18 bar Geri doniis basinct 22-3=19 bar
20-3=17 bar 22-2=20bar
BALTUR POMPASI
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MOTORIN ILE LK CALISTIRMA VE AYARLARININ YAPILMASI ;

1) Meme karakteristiklerinin ( ka¢ kg/h ve sprey agisinin kag derecelik oldugu) kazan i¢in uygun olup olmadigim kontrol edin.
Uygun degil ise, memeyi degistirin.

2) Yakit deposunda yakit oldugunu ve yakitin (en azindan goz ile) briilore uygun 6zelliklere sahip oldugunu kontrol edin.

3) Kazanda su oldugunu ve sistem {izerindeki vanalarin a¢ik oldugunu kontrol edin.

4) Yanma iirtinlerinin kolaylikla tahliye olabileceginden (kazana ve bacaya ait damperler agik olmali) emin olun.

5) Briilore baglanacak elektrik hattinin voltajinin, briilore uygun oldugundan ve motor elektrik baglantilarinin, ve rezistanslarinin
mevcut voltaj degerine uyumlu olarak hazirlandigindan emin olun. Mahalde gerceklestirilen biitiin elektrik baglantilarinin,
Baltur ’un elektrik devre semasi ile uygunlugunu kontrol edin.

6) Yanma basliginin, kazan imalatgisinin belirledigi mesafede kazanin igine girdiginden emin olun.Yanma bagligindaki hava
ayar cihazinin, kazana gerekli yakit i¢in yeterli oldugu diistiniilen  pozisyonda oldugunu kontrol edin. Disk ve yanma baslig1
arasindaki hava geg¢isi, yakit miktar1 goreceli olarak azaltildiginda, makul mesafede kisilmalidir; diger taraftan, memeden ¢ikan
yakit miktar1 oldukga yiiksek ise, yanma baslig1 ve disk arasindaki hava gegisi goreceli olarak arttirilmalidir. ( “Yanma baslig
ayar1’ boliimiine bakin.)

7) Yakit hava miktarin1 diizenleyen servomotora baglt doniis diski lizerindeki kapagi kaldirin. Bu diskte yakit ve uygun miktarda
yanma havasi1 miktarmi kontrol etmek i¢in kullanilan ayarlanabilir vidalar mevcuttur.

8) Her iki modiilasyon anahtarmi “MIN” (minimum) ve “MAN”(manuel) pozisyonuna getirin.

9) Yakit besleme ring devresini galistirin, yakit besleme hattinin ¢alismasini kontrol edin ve yakit besleme basincini yaklagik 1
bara ayarlayin. ( eger yakit besleme hattinin {izerinde basing regiilatorii varsa)

10) Pompa emis hatti iizerindeki manometre baglanti tapasini sokiin ve pompa besleme hortumuna bagli vanay ¢ok hafif agin
hava kabarciklar1 olmaksizin yakit gelene kadar bekleyin, havasini aldiktan sonra vanayi tekrar kapatin.
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11) Pompanin emis hatti iizerindeki manometre baglanti yuvasina, yaklasik 3 bar skalali manometre baglayin ve briilér besleme
pompasina gelen yakitin basing degerini kontrol edin. Pompanin basma hatti lizerindeki manometre baglant1 noktasma bir adet
30 bar skalali manometre baglayin ve pompanin ¢alisma basincini kontrol edin. Meme geri doniis basincini kontrol etmek igin,
geri doniis basing regiilatorii tizerine 30 bar skalali manometre baglaym

12) Yakit hattina yerlestirilmis biitiin vanalar1 ve yakit akisini kesici cihazlar1 agin.

13) Kontrol paneli lizerindeki anahtar1 “0”(devre agik) pozisyona getirin ve briilor besleme hattina elektrik verin. Fan ve pompa
motoruna ait kontaktorii el ile basili tutarak, pompa ve fan motorlarnin yonlerinin dogrulugunu kontrol edin. Eger ters yonde
doniiyorsa, motor doniis yoniinii diizeltmek i¢in ana giris kablolarmin iki ucunu degistirin.

14) Briilore bagli pompa ¢ikis basincini 6lgen manometrede az bir basing degeri goriinceye kadar ilgili kontaktore basarak
briilér pompasini ¢aligtirin. Bu ufak basicin olusmasi ile briilor yakit devresinin havasmin alindig1 anlasilmis olur.

15) Kontrol kutusuna akim vermek igin kontrol panosu iizerindeki anahtar1 “I” konumuna getirin. Eger kazan ve emniyet
termostatlar1 kapali ise, kontrol kutusu devreye girecek ve mevcut programina gore briilor bilesenlerini baglayacaktir.

16) Briilor “minimum” da calisirken, iyi yanmay1 saglamak i¢in gerekli oldugu diistiniilen miktardaki havayr ayarlama islemini
gerceklestirin. Yanma havasini ayarlayan klapeye hareket ileten kolun bagl oldugu aksamin, tambur tizerindeki vidalara degdigi
yerleri goz Oniine alarak vidalari sikin veya gevsetin. En kritik sartlarda dahi yumusak ateslemeyi saglamak amaciyla
“Minimum” pozisyon i¢in hava miktarinin ¢ok az azaltilmis olmasi tercih edilir.

17) “Minimum” i¢in hava miktarin1 ayarladiktan sonra, modiilasyon anahtarmi “MAN”(manuel) ve‘Max” (maksimum)
pozisyona getirin. Yakit ve hava miktarmi diizenleyen servomotor hareket etmeye baslar; tamburun yaklasik 12°’lik (bu mesafe
ii¢ vidalik bosluga denk gelir) acida doniinceye kadar bekleyin. Tamburun bu noktasinda modiilasyonu durdurun ve “O”
pozisyonuna anahtar1 geri getirin. Alevin gorsel kontroliinii yapin, gerekli ise 18. maddede belirtildigi sekilde yanma havasinin
ayarini yapin.

18) Uygun baca gazi analiz cihazi ile yanma kontroliinii yapin ve gerekiyorsa dnceden gozle yapilmis ayar1 diizeltin. Bu islem
tim modiilasyon araliginda (bir defada tamburun yaklasik 12°lik ileriye dogru hareket etmesi ile) tekrarlanmalidir ve
gerekiyorsa, tam modiilasyonun her agsamasinda, yakit/hava orani her defasinda diizeltilmelidir. Yakit debisinin kademeli olarak
arttigindan, dolayisi ile modiilasyon sonunda maksimum yakit miktarina eristig¢inden emin olun. Bu, diizgiin asamali artan
modiilasyon isleminin olmasini saglar. ihtiyag olan diizenli artis1 saglamak (diizgiin modiilasyon elde etmek ) igin yakit miktarini
belirleyen vidalarin pozisyonunun degistirilmesi gerekebilir. Geri doniis basinci, pompanin basmig oldugu basingtan yaklasik 2-3
bar daha diisiik olmasi halinde, geri doniislii memeden maksimum miktarda yakit ¢ikmasi saglanir. Dogru bir hava/yakit orani
icin, kapasite artarken yanmadaki karbon dioksit (CO2) yiizdesi de artmalidir (minimum kapasitede en az %10 ‘dan maksimum
kapasitede en fazla %13 ‘e kadar). Biz, 6nlenemeyen kosullar ( atmosfer basincinda degisimler, fan hava kanalinda toz
partikiillerinin varligt,...) nedeniyle duman isliliginde dikkati ¢eken artisa neden olan, oldukga sinirlt asir1 hava ile ¢alismayt
onlemek i¢in CO2’nin %13’ agmamasi tavsiye ederiz. Duman isliligi, kullanilan yakit cinsine baghdir. (son yillardaki
arastirmalar, Bacharach skalasinin 2 no’sunu asmamasi gerektigini bildirir.) Mimkiin ise, CO2 degeri az daha diisiik olasina
ragmen duman isliligini, Bacarach skalasinin No;2 sinin altinda tutmay tavsiye ederiz. Daha diisiik duman isliligi kazani1 daha az
kirletir ve dolayistyla, CO2 degeri daha asagida olmasina ragmen, ortalama tasarruf normal olarak daha fazla olacaktir.
Hatirlanmalidir ki, uygun sekilde ayar yapmak igin, sistemdeki su sicakligi dogru degerinde ve briilor en az 15 dakika caligtyor
olmalidir. Uygun cihazlar mevcut degil ise, karar alev rengine gore verilir; Rengi parlak portakal renkli alevi saglayacak sekilde
ayar yapmanizi tavsiye ederiz. Dumanli kizil alev veya asir1 fazla havali beyaz alev olusmasini 6nleyin. Yakit/hava oraninin
ayarin1 kontrol ettikten sonra, ayar vidalarim kilitleyen vidalar1 sikin.

19) “AUT — O — MAN * anahtarin1 “AUT” pozisyonuna ve “MIN-0-MAX” anahtarin1 “O”pozisyonuna getirerek modiilasyon
motorunun iglevini kontrol edin. Bu sekilde, eger briilor GI ...MM (modiilasyonlu) tip ise kazan probunun otomatik kumandasi
ile, veya GI ...DSPG( gelistirilmis iki kademeli) tip ise 2. kademe termostati ( 2. kademe pressostatr) ‘nin kumandasi ile
modiilasyon islevi miikemmel olarak yapilir.

(Modiilasyonlu tip i¢in Elektronik Modiilasyon Regiilatorii RWF konusuna bakin) Normalde RWF’in icindeki ayarlar
degistirmeye gerek yoktur.

20) Alev algilayici cihazinin performansii kontrol edin. Fotorezistans hiicre bir alev kontrol cihazidir ve ¢aligma esnasinda alev
sondiiglinde briilori devreden ¢ikartmalidir. Bu kontrol, devreye alindiktan en az 1 dakika sonra hiicreyi yuvasindan ¢ikartarak
yapilmalidir. Beyin tarafindan dnceden ayarlanmis belirli siireli devreye girme fazi esnasinda diizgiin, kararli alev goziikmez ise
briilor kendisini bloke edebilmeli ve boyle kalmalidir (durma). Kapatma, yakittin hemen kapatilmasina sebep olur, briilér hemen
durur ve uyar1 15181 yanar. Fotorezistans etkinligini ve durdurma sistemini kontrol etmek igin, asagidaki islemleri gergeklestirin.
a) Brilorii devreye al.

b) Bir dakika sonra, fotorezistans hiicreyi yuvasindan disar1 ¢ekin.

Alev kaybolmasini koyu renkli kumas ile fotoseli kapatarak simule edin.

Alev sonmelidir ve bastan itibaren kontrol kutusu atesleme fazini tekrar edecektir, alev goriildiikten hemen sonra, duracaktir.

¢) Beyin sadece iizerindeki diigmeye basilarak arizadan ¢ikarilabilir. Bloke eden bu cihazin etkinligini kontrol etmek i¢in bu
islemi iki defa yapin.
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21) Briildr termostat1 veya prosestatinin etkinligini kontrol edin ( bu islem briilorii stop ettirmelidir.)

YANMA BASLIGI VE ALEV DiSKiNIN AYARI

Briilor, disk ile baslik arasindaki hava gegisini daha fazla agma veya daha fazla kapatacak sekilde ileriye veya geriye hareket ile
ayarlanabilen yanma baslig1 ile donatilmustir. Gegisi kisarak, diskin hava gelis tarafinda yliksek basing olusturulmasi ve
dolayisiyla, yiiksek hiz ve kiiciik kapasitelerde bile hava tiirbitilans: saglanabilir.

Yiiksek hiz ve hava tiirbiilanst yakitin havaya daha iyi niifuz ederek optimum karigim olusturmasina ve briiloriin diizgiin kararli
alev ile caligmasina olanak saglar.

Diskin hava akisi dncesindeki yliksek hava basinci, alev tepmesini dnlemek icin gerekli olabilir, ve karsi basingli kazanlar
ve/veya biiylik termal yiikler ile ¢caligmada bu basing uygulamada vazgecilmez olabilir.

Anlasildig: gibi, yanma basligindaki havay: ayarlayan cihazin pozisyonu, daima disk arkasinda kararl1 yiiksek hava basing degeri
saglayacak pozisyonda yerlestirilmelidir.

Disk ve baslik arasindaki havayr kisacak sekilde, basligin ayarlanmasi tavsiye edilir. Bu islem, briilér fan emisine hava akis
miktarini ayarlayan hava klapesinin makul miktarda agilmasi ihtiyacini dogurur.

Agciktir ki, bu ayarlar, briilor maksimum pozisyonda ¢alisirken yapilmalidir.

Uygulamada, yanma basligini orta pozisyona alarak isleme baslanir, briilor devreye alinir ve 6nceden bahsedildigi gibi ilk ayar
yapilir. Kazanin ihtiyaci olan maksimum kapasiteye ulasildiginda, yanma baslig1 pozisyonunu diizeltme islemi gerceklestirilir;
fan emisindeki hava miktarin1 ayarlayan hava klapesinin makul miktarda agik oldugu durumda, kazana verilen yakit i¢in uygun
miktarda hava akisi saglamak amaciyla yanma bagligi ileri veya geri hareket ettirilir.

Yanma basligmi ileri dogru hareket ettirirseniz (bu islem, yanma bashigt ve disk arasinda hava gecisini daraltmaya sebep
olmakta), gecisi tamamen kapatmayin.

Yanma bagligini ayarlarken, diske gore tam merkezde tutun. Dikkat edilmelidir ki, diske gore merkezleme gerceklestirilmez ise,
kotli yanma ve yanma basligina kisa siirede zarar verebilen basligm asir1 1sinmasina sebep olacaktir.

Briiloriin iizerinde bulunan gozetleme deliginden bakarak bunun kontrolii saglanabilir. Daha sonra yanma basligini
pozisyonunda sabit tutan vidalar1 sikin. Disk ile meme arasindaki mesafe ki, Baltur tarafindan ayarlanmistir, sadece memeden
¢ikan atomize halindeki yakitin olusturdugu koninin diski 1slatmasi ve kurum olugturmast durumunda degistirilir.

Not : Ateslemenin diizenli yapilip yapilmadigim kontrol edin, ¢iinkii yanma bashig ileri itildiginde, namlu ¢ikisinda hava o
kadar hizlanir ki, atesleme zorlukla gergeklestirilir. Bu olusursa, atesleme diizenli olusuncaya kadar ve dogru pozisyonuna
varana kadar yanma basligimi geriye alin, bu pozisyon kusursuz olmalidir.

Ik alevde, zor kosullarda dahi emniyetli ateslemeyi saglamak i¢in mutlak ihtiyaci olan hava miktarin1 sinirlandirma tavsiye
edilir.
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HAVA BESLEMESiI AYARLAMA ANA DiYAGRAMI N° BT 8608/1
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ELEKTROMIKNATISLI BRULORLER iGiN ELEKTRODLARIN — KARISIM DiSKIiNiN
YERLESIMi

Il
-—

If

:

|

|

MOD. A B C E F G

BT 75 195 7 |30] 3 |15 6

BT 100 155 2 |30)] 3|15 7

BT 120 15,5/ 2 [30| 3 | 15| 7 | 32 0D, T Te T e TETFf o Tw
BT 180 15.5] 2 1301 8 ] 1517 | 32 BT 34 MO 12 2|19 2 [85] 5 |21
BT 250 14,51 2 1301 3 11517 |32 BT 40 MG 15 4 | 19| 2 [85] 5 | 24
BT 300 20 1 161301 3 1151 7 | 46 BT 55 MG 171 3 |21 2 |11 ] 5 | 25
BT 350 27.5| 14 | 30 | 3 [ 15 | 7 | 44

Gl 350 20 16,5/ 30 | 3 | 15 | 7 [46.5

Gl 420 11530 ] 3 |15] 7 [315

GI 510 25 |10 30| 3 |15 7 | 40

BRULORUN KULLANIMI

Briilor tamamen otomatik olarak calisir; ana salterin ve kontrol panosu salterinin kapatilmasiyla devreye girer. Briiloriin
caligmasi “ Caligmanin tanim1” boliimiinde tarif edildigi gibi kontrol elemanlarinin uyarisi ile kontrol edilir.

Briiloriin herhangi bir pargasi veya sistem diizgiin ¢alismadiginda giivenlik pozisyonu olan “kilitleme” pozisyonu devreye girer.
Bu nedenle, briilorii kilitlemeden ¢oziip ve yeniden c¢alistirmadan dnce 1sitma sisteminde bir ariza olmadigini kontrol etmek iyi
bir pratik olacaktir.

Briilor kilitlenmis pozisyonda siiresiz kalabilir. Kontrol kutusunu kilitlemeden ¢ézmek icin ilgili “push” diigmesine basin.
Kilitlenme ge¢ici akis (yakit igcinde biraz su, borular i¢inde hava vb.)nedeniyle olabilir. Bu durumda eger kilitlenmeden
¢ozildiigiinde briilor normal olarak ¢aligacaktir.

Bununla birlikte kilitlenme pes pese 3,4 kez oluyorsa briilorii kilitlemeden ¢dzmeyi denemekte 1srar etmeyin. Birinci olarak
tankta yakit oldugunu kontrol edin ve sonra arizayr gidermek icin yerel servisi arayin.

BAKIM
Briilor 6zel bir bakim gerektirmez.Ancak 1sitma sezonu sonunda asagidaki islemleri yapmak iyi bir pratik olacaktir.
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1) Filtrelerimemeleri, tiirbiilatér diskini ve atesleme elektrotlarini sokiip solventle ( petrol, trikloraetilen,yag)iyice yikayin.
(memeyi metal malzemelerle temizlemekten kaginin, tahta veya plastik kullanin)

2) Foto rezistansi temizleyin.
3) Ozel personel (baca temizlik¢isi) kullanarak kazani ve gerekliyse bacay: da temizleyin. Temiz kazan daha verimli,daha uzun

omirli ve daha sessizdir.

KAM AYARLARI iCiN SQM 10 VE SQM 20 MODULASYON KONTROL MOTORLORUNUN AYRINTILARI

Kullanilan 3 adet kamin ayarini degistirmek igin ilgili kirmiz1 halkalar(A-Z-M) iizerinde galismn. Istediginiz yone dogru yeterli
gii¢c uygulayarak her bir kirmizi halkay: referans skalasina gore ¢evirebilirsiniz. Kirmizi halkalarin indeksleri, her bir kam i¢in
alinan donme agisini ilgili referans skalasi tizerinde gosterir.
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(1= girig, 2= ciks)
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X1.- BRULOR TERMINALI

S1- ACMA KAPAMA ANAHTARI
S2- RESET BUTONU

S4- OTOMATIK MANUEL BUTONU
S5- MIN-MAX ANAHTARI

S7- YAKIT DOLDURMA

Hl- ISLETME LAMBASI

H2- ARIZA LAMBASI

F1- TERMIK ROLE

F2- POMPA SIGORTASI

FUL..2- SIGORTA

KL- DUZ KONTAKTOR

KD- YILDIZ KONTAKTOR

KY- UCGEN KONTAKTOR

KT- TIMER

K2- POMPA MOTOR KONTAKTORU
KE- HARICI KONTAKTOR

Bl- UV FOTOREZISTANS

PA- HAVA PRESOSTATI

MV- FAN MOTORU

MP- POMPA MOTORU

TS- EMNIYET TERMOSTATI

TC- KAZAN TERMOSTATI

Y10- HAVA SERVOMOTORU

N1- ELEKTRONIK REGULATOR
YM- ELEKTROMIKNATIS

T2- 2INCI KADEME TERMOSTATI
Ul- KOPRU

TA- SIVI YAKIT ATESLEME TRAFOSU

Z1- FILTRE

Al- KONTROL KUTUSU
Y10- HAVA TERMOSTATI
YM- BOBIN
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IMALATCI FIRMA:

Kullanim omrii: 10 yil

BALTUR s.r.l. — Via Ferrarese, 10 — 4402
CENTO (Ferrara)- ITALIA

Tel: 051/90 22 88

Fax: 051/90 21 02

www. baltur. it info@baltur.it
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DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZARLAMA VE SAN. A.S. SERVIS iSTASYONLARI

LISTESI
i UNVANI HIZMET YER| ADRESI iLi f&"s"ai\s(kg:“ TEL FAKS
MERKEZ SERVIS
1 |DCD DOGALGAZ ISI SIS.PAZ.SAN.AS. g{ikg@%ﬁf ,LSJ: '12'?‘<'|DZ'I'L”$8§RREILS ISTANBUL | ERTUGRUL SEVIM  |0216 330 87 13 [330 88 29
MARMARA BOLGESI
2 KARACTAK';_S\'/TEN'S'?‘AL'_EI_STE%TT{AAHH' SII\EAIUEQLA';E?B(EL;JEQH(:CQ_?EVLER ISTANBUL | MEHMET KARACA 0212442 22 23 |441 89 53
3 ME\'fgélfl\'fiﬁ\{jisz5_'TT'}A£LST%§$UTTLMA ggggg&gﬁkuwsu CAD.NO:108/2 ISTANBUL EROL SEVIMLI  [0216 469 3136 |469 3137
4 STlsETKI'E""w[Eg'l“'S';mU‘I"CE\’ Ei&yé 'TSJ?LS: ON MAH. VATAN CAD.NO:186 | j5raNBUL AKIN ATES 0216 446 74 60 |446 74 62
5 Eﬁ?,{%ﬁgé}-gmggﬁg';\ﬁ"ﬁg?_?g‘g’ﬁ SAKARYA MAH. YAVUZ SOK. NO:36/A | BURSA GURSEL BEZEK  |0224|254 90 18 [272 22 76
I(; ANADOLU BOLGESI
6 FAZIL KAPLAN-ISOMAK IS ggfgﬁ'ﬁﬁ'ﬂ%“ﬂgﬁéyg‘;gﬁ\%u KONYA ISMAIL KAPLAN  [0332321 19 29 [321 19 29
7 Yé%fﬁgﬂsﬂﬁsﬂ Ko $ﬁ';?;é A 200-SOKNO:27/B ANKARA LEVENTKUZ ~ [031244054 92 43803 75
VE TIC. LTD.STI.
8 ANAD%EL_’S&'f\I'fTNi"éﬁ%L_’gT'f' SIS |SAIR NEDIM NO:18/8 AYRANCI ANKARA | SELAHATTIN CEBECI |0312439 4106 44117 15
9 e e o2 K 9 MAHLVATAN GAD. ESKISEHIR | MUZAFFER MARANKOZ (0222 240 21 01 [240 29 10
10 MEHMET BATTAL-ALEV ISI ﬁg'_‘ﬂgURIYET MAH.TURA SK- ESKISEHIR | MEHMET BATTAL (02222337105 [234 74 71
EGE BOLGESI
11 SADIYE CAPUN-BURAK ISI F R S orE 3 30K iZMIR SADIYE CAPUN  |023234533 43 | 34533 43
GUNEYDOGU ANADOLU
BOLGESI

12 MUTSEIZ':,TAI\(&SREIL ',il"(")':';'ifEMEN”K BULVARI GAZIANTEP|  MUSTAFAERCIL  |0342322 06 55 |321 33 51

DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZ.VE SAN A.S.

Adres: Kiziltoprak Istasyo
Miiderris Ziya Bey

n cad.
sk.

No: 14 Kiziltoprak/ISTANBUL

Tel:
Fax:

0216 330 87 13-14
0216 330 88 29

GELECESGIMN IS TEKNOLOJILERI
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