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TECNOLOGIE PER IL CLIMA tr

KULLANIM KILAVUZU

BGN 4ODGPGN-ME  BGN200 DSPGN-NE
BGN G0DSPGR-ME  BGN230 DSPGN-NE
BGN100DSPGN-ME  BGN 300 DSPGN-HE
BON 120 D3PGN-ME  BGN 350 DSPGN-HE
BGN 150 DSPGN-ME

e Briilorii devreye almadan dnce ve servise sokmadan once kilavuzu dikkatle okuyun.

e Briilor tizerindeki ve sistem iizerindeki ¢alismalar yetkili sahislar tarafindan yapilmalidir.
¢ Sistemin elektrik beslemesi, lizerinde calismadan dnce kesilmelidir.

¢ Talimatlara harfiyen uyulmadig takdirde, tehlikeli bir kazanin olusmas1 miimkiindiir.






bﬂlrtlr TEKNIK OZELLIKLER

TECNOLOGIE PER IL CLIVA

MODELLER
TEKNIK BILGILER BGN 40 BGN60 | BGN 100 | BGN 120 | BGN 150
DSPGN-ME| DSPGN-ME| DSPGN-ME| DSPGN-ME| DSPGN-ME
MAX KW
ISIL KAPASITE 425 738 995 1200 1428
MN kW 185 248 280 350 414
DEBI (DOGAL GAZ) MAX m/h 43 75 101 121 144
MN  ne/h 19 25 28 35 42
REGULATOR GiRiS BASINCI (DOGAL GAZ) MN mbar 22 22 30 40 29
ELEKTRIK BESLEME Volt 3N~ 3N~ 3N~ 3N~ 3N~
400 400 400 400 400
FAN MOTORU ww |0:37 - 80Hz| 1,1-50Hz | 1,1-50Hz | 1,5-50Hz | 2,2 - 50Hz
2800 r.p.m. | 2800 r.p.m. | 2800 r.p.m. | 2800 r.p.m. [ 2825 r.p.m.
ATESLEME TRAFOSU 8 kV 8 kV 8 kV 8 kV 8 kV
30 mA 30 mA 30 mA 30 mA 30 mA
KONTROL KUTU MPA 22
ALEV DETEKTORU IYONIZASYON PROBU
MODELLER
TEKNIK BILGILER BGN 200 | BGN 250 | BGN 300 | BGN 350
DSPGN-ME| DSPGN-ME| DSPGN-ME| DSPGN-ME
MAX kW
ISIL KAPASITE 2000 2500 3100 3500
MN kW 590 490 657 924
MAX m?/h
DEBI (DOGAL GAZ) 202 253 313 353
MN  re/h 60 50 66 93
REGULATOR GiRIS BASINCI (DOGAL GAZ) MN mbar 50 150 150 150
ELEKTRIK BESLEMESI vat| N7 3N~ 3N~ 3N~
400 400 400 400
FAN MOTOR | 3-80Hz | 7.5-50Hz | 7,5-50Hz | 7,5 - 50Hz
2800 r.p.m. | 2800 r.p.m. [ 2800 r.p.m. | 2800 r.p.m.
ATESLEME TRAFOSU SkV 8kvV 8kv 8kv
30 mA 30 mA 30 mA 30 mA
KONTROL KUTUSU MPA 22
ALEV DETEKTORU IYONIZASYON PROBU
MODELLER
STANDART AKSESUARLAR BGN 40 ‘ BGN 60‘ BGN 100\ BGN 120\ BGN 150\ BGN 200\ BGN 250\ BGN 300\ BGN 350
DSPGN-ME
BRULOR MONTAJ FLANSI 1 2 - -
[ZOLASYON CONTASI 1 2
BILEZIK - 1 - -
CONTALAR N°4 M12 N°4 M12 N°4 M16 N°3 M20
SOMUNLAR N°4 M12 N°8 M12 N°8 M16 N°3 M20
DUZ CONTALAR N4 @12 N8 @12 N8 @16 N3 @20
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hmr TEKNIK BILGILER

TECNOLODGEE PER L CLIMA

1) yanma bashig:

2) conta

3) brilér baglanti flangt

4) gaz kelebek vanasi

4.1) gaz servomotoru

5) isletme valfi

6) emniyet valfi

7) gaz kacak presostati

9) yanma baslig1 kontrol yeri

11) hava servomotoru o
12) elektrik panosu
14) fan motoru
16) max gaz. Presostati
19) MPA22 ekrani
20) hava presostati
A
L‘.J-o 450 L‘Jo 450 ﬁ“" 6p.
M
o AN
= —} BGN4OD — BGNGO -[-@:i_ | BGN300
. BGN100 = W\ 4| BeN3s0
-+ BGN120 N
N BGN150 N,
| L BGNZ00 L
~| BGN250
L | |
MODEL A A1 | A2 |BY|B1|B2YIB3Y)| C D E F | n 112113 L M| N
BGN MIN | MAX @ MIN | MAX
40 DSPGN-ME] 470 | 220 | 250 | 690 | 295 | 395 200 [1100f 150 | 330 | 155 | 135 | 215 | 215 - - | 200] 245 | M12] 165
60 DSPGN-ME| 560 | 250 | 310 | 845 | 365 | 480 | 240 | 1270] 170 | 400 | 205 | 160 | 290 | - - - 213 12| 190
100 DSPGNME] 560 | 250 | 310 | 845 | 365 | 480 ) 240 |1330] 240 | 460 | 230 | 180 | 220 - | - - 233 |m12] 190
120 DSPGN-ME] 590 | 250 | 340 | 865 | 365 | 500 | 260 | 1400] 220 | 440 | 270 | 195] 320 | - - - 276 W16 | 220
150 DSPGN-ME| 655 | 290 | 365 | 950 | 450 | 500 | 260 | 1500| 220 | 440 [ 270 (195 | 320 - | - - e | M| 220
200 DSPGN-ME| 830 | 295 | 435 | 1130| 580 | 550 | 305 | 1850 300 | 600 | 320 | 220 | 400 ] - | - - 339 | M6 240
250 DSPGN-ME| 575 | 395 | 480 | 1175| 580 | 595 205 | 1850 300 | 600|320 220 | 400) - | - - 339 | M6 240
300 DSPGN-ME| 875 | 395 | 480 | 1205) 580 | 625 | 335 | 1850] 275 | 465 | 320 | 275| 550 | - | 260] 290 | 480 ] 510 | M20| 340
350 DSPGN-ME| 880 | 400 | 480 | 1265) 580 | 885 | 295 [1850] 275 | 485 | 356 | 275 | 550 | - [ 280 ] 220 | 480 | 510 | M20| 390




hm BGN 40 + 100 DSPGN-ME

TECHOLOGEE PR 1L CLISA
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BRULORUN KAZANA MONTAJI
BGHN 40 - 60-100-120-150- 200 - 250 DSPGN 'M

1- Kazan aynasi 5- Saplama
2- lzolasyon contas B- Rondelel sikma somunu
3- Brilér badlant flang 7-llk fangin badlantisi igin rondele ve somun

d- Elastik hilezik

BGN 300- 350 DSPGN/M

1- Kazan aynas

2- Izalasyon contas:

3- Brilar badlanti flang

4- Saplama

S-Rondelall sikma sormunu

UYARI

Filansi sikarken i¢ yiizeylerin birbirleriyle paralel olacak sekilde denk getirmek ¢ok dnemlidir. Kilitleme sistemi yiiksek
verimli oldugundan civatalar1 ¢ok sikmayn.

Filansin kilitleme civatalarini sikarken,yanma basliginin yatay konumda olmasi i¢in briilér gévdesini kaldirarak tutun.
NOT : Eger 6n 1sitma tanki biraz egilimli ise (yakit ¢ikig tarafi memeye dogru daha yiiksek ) briilor uygun bir sekilde
yerlestirilmistir.Bu egim tank i¢inde gaz olusma ihtimalini 6nler.On 1sitma tankinda gaz olusumu, yakit1 basinglastirmak
icin gerekli zamani epeyce arttirir ve bu yiizden briilor kolayca kilitlenebilir.Brilorii kazana monte ederken bu egimi
bozmamak i¢in 6zel bir gaba gostermek gereklidir.



ALCAK BASINC GAZ BESLEME SiSTEMI (maks. 400 mm SS)

Kapak-filtre-sabitleyici- titresim alicinin o . . . .
acilabilir pozisyondaki montaji icin genel Briilor kazana dogru bir sekilde baglandiginda gaz
diyagram hattinin birlestirilmesine geg¢ilir. Gaz hattinin boyutlari;

) uzunluga, gaz debisine ve yol kayiplarinin 5 mm SS nu
Ust gérindm Kazan gecmemesi ile orantilidir. Ayn1 zamanda briilor genel
77 denemelerinde 6nce sizdirmazlik ve uygunluk
1 bakimindan miikkemmelce test edilmelidir. Brilorin
kolayca sokiilebilmesi ve kazan kapagmin agilabilmesi
icin briilor yakimindaki boru hattinda uygun rakorlar
kullanmak zorunludur. Asagidaki pargalar, tesisata
yerlestirilmelidir.Kesme vanasi, gaz filtresi, basing
stabilizatorii veya basing regiilatorii (besleme basinci
400 mm SS ’dan fazla ise) ve titresim alic
Bu gerekli pargalarm briilére yakin olarak gaz boru

© hattina yerlestirilmesi i¢in asagidaki pratik uygulamalar
yararli olacaktir.

1-) Ateslemede Dbiiyiik basmng diismelerinden
ON| | = kaginabilmek ig¢in,briilor ile stabilizator veya regiilator
® “ Briilor arasinda 1,5-2m mesafe olmalidir.
2-) Bu pargalar yatay borular {izerine yerlestirilmelidir.

/A Kapak agilis yonu Bu temizleme sirasinda pisliklerin  boruya veya
\ stabilizatdre girmesini engeller.

3-) Basing stabilizatoriinden en 1iyi performansi
alabilmek i¢in filtreden sonra yatay olarak
yerlestirilmesi tavsiye edilir.Bu yolla,stabilizatoriin
mevcut hareketli parcasi (kapak)nin diisey hareketi
cabuktur.Stabilizatoriin diisey boruya baglanmas: ile
hareketli parcanin hareketli yatayda oldugu durumda
stirtinmeden dolay1 harekette gecikme olabilir.

4-) Briiloriin gaz yoluna sokiilebilir parcadan 6nce bir
dirsek monte etmeyi tavsiye ederiz.Bu (ayrici)

o
Wl a
- i yerlesim,sokiilebilir parca acikken kazan kapaginin
acilmasina olanak verir.

\

/
. Regulatd
Kresel Va”a\ Filtre \ I(Beagslfnag%rabitleyici)

Kapak

We-6'7

Titresim Onleyici \

Boru baglantisi

Yan géninim




BiRDEN FAZLA BRULORUN ORTALAMA BASIN

TAKI GAZ BORU HATTINA BAGLANTI

DiYAGRAMI

1) Olgme ve regiilator {initesi

2) Kesme vanasi
3) Filtre

4) Regiilator

5) Sayac

7) Kiiresel vana

T‘T 8) Filtre

10) Titresim alict
11) ikili flans

2m)

6) Acil durum kesme vanasi(bina digina kurulmali)

9) Son diisiiriicli veya sabitleyici

D=basing sabitleyici ve flang arasindaki mesafe(yaklagik 1.5-

1) Kesme vanast

2) Titresim alic1

3) Filtre

4) Regiilator

5) Emniyet valfi

6) Gaz servomotoru
7) Gaz presostati

8) Gaz kelebek vanasi
9) Ana valf

10) min. Gaz presostati
11) Hava servomotoru
12) Hava presostati




DOGALGAZ IiLE iLK CALISTIRMA VE AYAR

1) Briilorii gaz hattina baglarken, eger daha dnce yapilmamissa, gerekli dlgiimleri alarak ve kap1 ve pencereleri agarak
borulardaki havayi bosaltmak gerekir. Boru hattinin briilore yakin kismindaki baglanti parcasini agin ve gaz kesme
vanalarini hafif¢e acin. Tipik gaz kokusunu alincaya kadar bekleyin ve sonra vanay1 kapatin. Odadaki gazin ¢ikmasi igin
gerekli zaman boyunca bekleyin ve sonra briiloriin gaz hatti baglantisini tekrar yapin.

2) Kazanda su oldugunu ve damperlerin a¢ik oldugunu kontrol edin.

3) Yanma sonu iiriinlerinin rahat¢a ciktigindan (kazan ve baca damperleri acik) emin olun.

4) Briilor igin ve elektrik baglantilar1 (motor ve ana hat) i¢in gereken degere karsilik gelen elektrik hat geriliminin
uygun voltaj degerine gore dnceden ayarlandigini kontrol edin. Yapilmis tiim elektrik baglantilarinin bizim kablolama
diyagramimiza uygun yapildigini kontrol edin.

5) Yanma bashgimnin, yanma odas icine iiretici tarafindan istenen miktarda girdiginden emin olun. Yanma
baslig1 ilizerindeki havayi, gerekli yakit besleme miktar i¢in uygun pozisyonda kestigini kontrol edin. (Disk ve baslik
arasindaki hava gecidi, diisiik yakit beslemesi durumunda fark edilir sekilde azaltilmis olmalidir. Tersi durumda, eger
yakit beslemesi gayet yiiksekse disk ve baslik arasindaki hava gecidi acik olmalidir.) “Yanma baglig1 ayar1” boliimiine
bakin.

6) Ayar degerini 6l¢gmek icin gaz basinci ¢ikigina uygun Sl¢lim araligi olan bir basing dlgeri baglayin. (Eger istenen
basing miktar1 uygunsa su siitunu olarak dlgen bir basing dlger baglayin. Diisiik basinglar igin el cihazlari kullanmaktan
kacinin.)

7) Atesleme alev vanasi (pilot) ile birlesik akis regiilatoriinii agin (miktar gerekli oldugu durumda)Eger briilér mazot ile
calistirilmis ise yanma havasi ayar danperinin degistirilmemesi gereklidir.Bu durumda eger gerekli ise gaz akisint mazot
ile calistirmada ayarlanmis hava miktarina gore ayarlamak gerekir.Eger briilor sadece dogalgaz ile galistiriliyorsa yanma
havasi ayar damperinin dogru pozisyonda oldugunu saptamak gerekir.Aksi halde ayar diskindeki vidalar1 ayarlayarak
degistirme islemi yapilir.

8) Icinde gaz ve hava debisini ayarlayan vida bulunan diskin iizerinden koruma kapagini ¢ikarin ve kilitleme vidasini
gevsetin.

9) Briilor panel salteri “0” konumunda ve ana devre kesici agikken, kontaktorii elle kapatin ve motorun dogru yonde
calistigint kontrol edin. Gerekirse 3 fazli motoru besleyen hattin iki kablosunun yerini degistirerek doniis yoniinii ters
gevirin.

10) Simdi, kontrol panel salterini aktif hale getirin ve modiilasyon salterlerini MIN (minimum) ve MAN (elle kumanda)
konumlarma ayarlayin. Bu durumda kontrol kutusuna gerilim gelir ve program, “Calismanin Tanimi” bdliimiinde
anlatildig1 gibi briiloriin galismasini saglar.

Not: On siipiirme, klapenin acik konumunda saglanir ve bundan dolay1 bu islem sirasinda ayar servomotoru galisir ve
klapeyi, “maksimum” ayara kadar tamamen acar. Devaminda,debiyi (gaz/hava) ayarlayan servomotor —minimum
pozisyonuna geri doner.Modilasyon minimum pozisyona dondigiinde kontrol kutusu transformatdr ve atesleme (pilot)
gaz vanalarini ¢alistirarak atesleme programina devam eder.

On siipiirme safhasi boyunca, hava basing kontrol salterinin pozisyonunun degistiginden emin olun.(basmncin
algilanmadig1 kapali pozisyondan hava basincinin algilandigi kapali pozisyona gecmelidir.) Eger hava basing salteri
yeterli basmci algilayamazsa (pozisyonu degismez), atesleme transformatorii ve alev gaz vanalari g¢alismaz ve bu
durumda kontrol kutusu kilitlenir. Gaz hatti giris borularinda hala hava oldugundan ve kararli alev olusumundan 6nce bu
havanin bosaltilmasi gerektiginden ilk agamada bazi kilitlenmelerin olmasinin normal oldugunu unutmayin.

Kilitlenmeyi ¢dzmek igin “unlock” diigmesine basin.

UV HUCRESI

Eger alev dedektorii UV hiicresine sahip ise asagidaki agiklamalara dikkat edilmelidir.Briilor derhal kilitlenerek
durur.Hafif bir yaglanma UV fotosel ampulii i¢inden ultraviyole 1sinlarinin gegisini giiclii bigcimde etkiler;buda hassas
elemanin 1sinim1 almamasimdan dolay1 diizgiin olarak caligmasini 6nler. Eger ampul mazot,fuel oil vs ile kirlenmisse
hassas bir sekilde temizleyin.Basit bir parmak temasinin bile UV fotoselin ¢alismasini etkileyecek sekilde hafif bir
yaglanmaya neden olacagmi unutmaym. UV fotoseli siradan bir aydinlatma 1s181n1 veya giin 15181n1 gérmez. Hassasiyet
kontrolii bir alev (¢akmak ,mum) veya bir atesleme trafosunun elektrotlar1 arasinda olusan elektrik desarjiyla
yapilabilir.Diizgilin bir ¢alisma elde etmek i¢cin UV fotosel akim degeri yeterli kararlilikta olmalidir,ve kontrol kutusu
icin gereken minimum degerin altina diismemelidir.S6zii edilen deger elektrik devre semasinda goriilmektedir.
Sabitleme klapesi yardimiyla, fotoselin iginde bulundugu gévdeyi kaydirarak (eksenel yonde veya dondiirerek) en iyi
pozisyonunu deneyerek bulmak gerekebilir.UV fotoselin bagli oldugu kablolarin bir veya birden fazlasin uygun 6lgekli
mikroammetre baglayarak kutuplanma (+ ve -) oldugu kontrol edilmelidir.LFL kontrol kutusu i¢in hiicre akim degeri 70
ile 630 mikroamper arasinda olmalidir.

11) Briilor minimumda yakildiginda,derhal alevin mevcudiyeti ve olusumu gozle kontrol edilmelidir, ve gerekli
diizeltmeler gaz ve hava saglayici regiilatorleri ayarlayarak yapilmalidir (4 ve 5 kisimlara bak) Devaminda gaz debisi
miktarin1 metreden okuyarak kontrol edin.Gerekliyse yukarda anlatilan (4 ve 5 kisim) metodla gaz ve yanma havasini
diizeltin.Yanmanin dogru olustugunu uygun 6zel cihazlar kullanarak kontrol edin.Dogru gaz/hava orani methan igin;

9



briildriin minimumda karbondioksit miktar1 (CO2) en az %8 veya O2 %6, briiloriin maximumunda ideal miktar CO2
%10 veya O2 %3 olmalidir.Baca gazindaki karbon monoksit (CO) miktarinin izin verilen maxsimum miktar olan %
0,1(1000 pom) den diisiik oldugu mutlaka kontrol edilmelidir.

12) “Minimum”da ayarlar1 yaptiktan sonra, modilasyon salterini “MAN”(elle kumanda) ve “MAX” (maksimum)
pozisyona getirin.

13) Servomotorun yakit/hava debisi ayar1 baslar; {izerinde ayarlama vidalari bulunan diskin yaklagik 12 derecelik agiya
(bu ii¢ vida adimma denk gelir) ulagincaya kadar bekleyin ve sonra modilasyonu durdurup salteri “0” pozisyonuna
dondiiriin.Alevi ve devamliligi gézle kontrol edin,gerekiyorsa ayar diskinin ayar vidalar ile ¢alisarak yanma havasi ve
gazi ayarlaym. Yukarida tariflenen operasyonun adimlari tekrar edilmeli ve (diskin 12C lik konuma gegtigi zaman) biitiin
modilasyon boyunca her seferinde yakit/ hava oranlari ayarlanmalidir.Yakit beslemesinin artisinin kademe kademe
oldugundan ve modilasyonun sonunda maksimum beslemeye ulasildigindan emin olun.Modilasyon igleminin iyi sekilde
kademelendirmesini saglamak gereklidir.Yakit1 saglayan vidalarin pozisyonunun,gerekli kademelendirmeyi saglayacak
sekilde ayarlanmasi gerekebilir.

14) Daha sonra briiléor maximumda iken uygun aletlerle yanmay1 kontrol edin.Eger gerekliyse daha onceden yapilmis
ayarlar1 (hava ve gaz) CO2 max: %10, O2 min: %3, CO max: %1 olacak sekilde yenileyin.

15) Gozle kontrolden sonra ayrica modilasyon isleminin birka¢ noktasinda yazmay1 uygun cihazlarla kontrol etmeyi ve
gerekli ise ilgili ayarlar1 degistirmeyi Oneririz.

16) Modilasyon isleminin  otomasyonunu AUT-O-MAN  salterini “AUT ”  pozisyonuna ve
“MIN-0-MAX”salterini “0”pozisyonuna getirerek kontrol edin.Bu yolla,eger briilor COMIST..DSPGN (gelistirilmis iki
kademeli ) modeli ise 2. kademe termostati veya basing salterinden emir alir.(Modilasyonlu modelde Elektronik
kontrollu regiilator RWF..boliimiine bakin)

17) Hava basing salterihava basinct dogru olmadigr taktirde gaz valfini agilmasini engelleyecek fonksiyona
sahiptir.Basing salteri briilordeki hava basinci yeterli degere ulastiginda kontagi kapatarak caligmaya ayarlanmis
olmalidir.Basing salterinin baglant1 devresi kendi kendini kontrol etmesine neden olur,bu nedenle fan durdugunda
(briilorde hava yokken) kontagin  kapatmay1 saglamasi gereklidir.Aksi halde kontrol kutusu devreye girmez(brilor
durur) Eger hava basing salteri kalibre edildigi degerden daha biiyiikk degeri okumazsa ekipmanlar cevrimi
tamamlar.Fakat atesleme trafosu ¢alismaz ve gaz vanalar1 acilmaz ve briilor kilitlenerek durur.Hava basing salterinin
diizgiin calistigin1 kontrol etmek i¢in,briilor birincil alevde caligirken — ayar degerini briilorii kilitledigi ana kadar
arttirmak gereklidir.”Push” diigmesine basarak briilorii tekrar ¢alistirin ve hava basing salterini 6n siipiirme devresinde
iken mevcut hava basimcini algilayabilecegi degere ayarlayin.

18) Gaz basinci kontrol salteri (minimum ve maximum) gaz basinci istenen ayarlar arasinda olmadig1 zaman briiloriin
caligmasini dnleyecek fonksiyona sahiptir. Basing salterinin 6zel fonksiyonlart nedeniyle minimum basing kontrol salteri
ayarlandigindan daha yiiksek bir basingla karsilastiginda,maximum basing kontrol salteri ile ayarlandigindan daha diigiikk
bir basingla karsilastiginda kontagi kapatmalidir.Bu nedenle minimum ve maxsimum gaz basing salteri ayarlari briiloriin
calismasi sirasinda sik yapilan dlgiim degerlerine gore yapilmalidir. Basing salteri elektriksel olarak seri baglidirlar,bu
neden gaz basing salterinin ¢aligmasi (devrenin agik oldugunu anlamasi) uygulamanin devamina miisaade etmez.Agiktir
ki briilor caligtyorken (alev mevcutken) basing salterinin herhangi birinin ¢aligmasi (devrenin agik oldugunu anlamasi)
briiloriin durmasma neden olur.Briiloriin ilk ateslemesinde,basing salterlerinin dogru c¢alistiginin kontrol edilmesi
gereklidir.Ilgili ayar cihazlartyla oynayarak basing salterinin ¢ahstigim (devreyi agma) ve dolayisiyla briilorii
durdurdugunu kontrol edin.

19) Alev dedektorii “UV fotoelektrik hiicresini”briilor lizerinde olusturdugu yerden ¢ikararak kapama islemini yaptigini
kontrol edin.

20) Kazan termostatlarinin ve basing salterlerinin (onlarin ¢aligmaya baglamalart briillorii  durdurmalidir.)verimliligi
kontrol edin.

YANMA BASLIGI VE ALEV DiSKININ AYARI

Briilor, disk ile baglik arasindaki hava gegisini daha fazla agma veya daha fazla kapatacak sekilde ileriye veya geriye
hareket ile ayarlanabilen yanma bagligi ile donatilmistir. Gegisi kisarak, diskin hava gelis tarafinda yiiksek basing
olugturulmasi ve dolayisiyla, yiiksek hiz ve kiiciik kapasitelerde bile hava tiirbiilans1 saglanabilir.

Yiiksek hiz ve hava tiirbiilans1 yakitin daha iyi niifuz ederek optimum karisim olusturmasina ve briiloriin diizgiin kararli
alev ile ¢alismasina olanak saglar.

Diskin hava akig 6ncesindeki yiiksek hava basinci, alev tepmesini 6nlemek i¢in gerekli olabilir, ve karsi basingl kazanlar
ve/veya biiylik termal yiikler ile ¢alismada bu basing uygulamada vazgecilmez olabilir.

Anlagildig1 gibi, yanma bashigindaki havay1 ayarlayan cihazin pozisyonu, daima disk sonrasinda kararli yiiksek hava
basing degeri saglayacak pozisyonda yerlestirilmelidir.

Disk ve baslik arasindaki havanin kisacak sekilde ayarlanmasi tavsiye edilir. Bu islem, briilér fan emisine hava akis
miktarini ayarlayan hava klepesinin makul miktarda agilmasi ihtiyacint dogurur.

Agiktir ki, bu ayarlar, briilér maksimum pozisyonda ¢aligirken yapilmalidir.

Uygulamada, yanma bagligin1 orta pozisyona alarak isleme baslanir, briilorii devreye alinir ve dnceden bahsedildigi gibi
ilk ayar yapilir. Kazanin ihtiyaci olan maksimum kapasiteye ulasildiginda, yanma baslig1 pozisyonunu diizeltme islemi
gerceklestirilir ; fan emisindeki hava miktarini ayarlayan hava klepesinin makul miktarda agik oldugu durumda, kazana
verilen mazot i¢in uygun miktarda hava akisi saglamak amactyla yanma basligi ileri veya geri hareket ettirilir.
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Yanma baghigini ileri dogru hareket ettirirseniz (bu ,islem, yanma bashgi ve disk arasinda hava gegisini daraltmaya
sebep olmakta), gecisi tamamen kapatmayin.

Yanma basligint ayarlarken, diske gore tam merkezde tutun. Dikkat edilmelidir ki, diske gore merkezleme
gerceklestirilmez ise, kotii yanma ve yanma bagligina kisa siirede zarar verebilen basligin asiri 1sinmasina sebep
olacaktir.

Briiloriin iizerinde bulunan gozetleme deliginden bakarak bunun kontrolii saglanabilir. Daha sonra yanma basligini
pozisyonunda sabit tutan vidalar1 sikin. Disk ile meme arasindaki mesafe, ki Baltur tarafindan ayarlanmistir, sadece
memeden ¢ikan atomize halindeki yakitin olusturdugu koninin diski islatmasi ve kurum olusturmasi durumunda
degistirilir.

Not : Ateslemenin diizenli yapilip yapilmadigini kontrol edin, ¢iinkii yanma bagligi ileri itildiginde, namlu ¢ikisinda hava
o kadar hizlanir ki, atesleme zorlukla gerceklestirilir. Bu olusursa, atesleme diizenli olusuncaya kadar ve dogru
pozisyonuna varana kadar yanma bagligin1 geriye alin, bu pozisyon kusursuz olmalidir.

[k alevde, zor kosullarda dahi emniyetli ateslemeyi saglamak igin mutlak ihtiyact olan hava miktarmni sinirlandirma
tavsiye edilir.

HAVA BESLEMESI AYARLAMA ANA DiYAGRAMI N° BT 8608/1

YANLIS AYARLAMA

Yanma basligi
.

T ——

Genis hava
gecisi acikligi

Yanma havasi girisi

hava klapeleri
neredeyse kapall

yanma bagligini ayarlama
ve sabitleme kollari

DOGRU AYARLAMA

Yanma basligi

Hava gegcisi nispeten kapa
Dikkat:
tamamen kapatmayin

LL
Yanma'havasi girisi '
Hava klapeleri farkedilir sekilde agik CES =

glanma bagligini ayarlar.na
ve sabitleme kollari

[~
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GAZ SAYACININ OKUNMASI (DOGAL GAZ)

Biilor maksimum kapasitede calisirken,kazanin ihtiyaci i¢in gereken gaz miktarint kontrol ediniz.Dogalgaz icin alt
kalorifik deger yaklasik 8250 kcal/m3’tiir. Diger tip gazlarin alt 1511 degerleri icin gaz dagitim sirketleriyle
goriigiiniiz.Saatteki temin sayactan tespit edilir. Temini dl¢erken bagka kullanicilarin olmadigindan emin olunuz.

Eger gaz basinc1 400 mmSS’den yiiksek degilse sayagta okunan deger higbir diizeltmeye gerek kalmadan alinir. Sayag
camla korunan bir gdstergeye sahiptir. Camdan birbirinden virgiille ayrilmis siyah ve kirmizi sayilar goriiliir.(veya
noktayla ayrilmustir.)

Sayagtan temini Olgerken bir kronometre kullanilabilir.Sayacin gostergesindeki son rakam tam olarak merkezde
oldugunda kronometre ¢aligtirilir.

Kronometre calistirildiginda gostergedeki rakam not edilir,sonra 60 saniye beklenir ve kronometre durdurulur,sayacin
gostergesi yeniden okunur. Ikinci okuma ile ilk okuma arasindaki fark bir dakikada tiiketilen gaz miktarin1 gosterir bu
say1 60 ile garpilarak saatlik tiiketim bulunur.

ORNEK :
Ik okuma 21.145 ve ikinci okuma ise 22.385 ise fark 22.385-21.145=1.240 ise 60’la carpilarak 1.240x60=74.400 m3/h
bir saatteki gaz tiiketimi bulunmus olur.

Sayacta gosterilen degeri diizeltme:

Eger saya¢ 400 mmSS’dan daha fazla bir basingta calisiyorsa bu durumda dSlgiilen degerin bir diizeltme katsayisiyla
carpilmasi gerekir.Gosterim olarak,sayagtaki basinca bagh diizeltme katsayis1 asagidaki yolla saptanabilir:
Sayactaki mevcut basinca birim bar olarak 1 sayis1 eklenir.

NOT: Atmosferik basing (Atm) degeri 1 ile gosterilir.

ORNEK 1:
Sayagctaki gaz basinci 2 bar, diizeltme katsayis1 1+2=3 sdyle ki, eger sayagta 100 m3/h bir temin okunduysa bu deger 3
ile carpilarak gegerli debi 100 m3/hx3=300 m3/h olarak bulunur.

ORNEK 2:

Sayactaki gaz basinci =1.2 bar ise diizeltme katsayis1 1+1.2=2.2°dir.Sayacta okunan debi 10 m3/h ise, bu deger 2.2 ile
carpilarak gecerli debi 10 m3/hx2.2

= 220m3/h bulunur.

ORNEK 3:
Sayagtaki gaz basmci =0.3 bar (3000 mmSS) ise diizeltme katsayist 1+0.3=1.3 Debi 100 m3/hx1.3= 130m3/h gecerli
debi bulunur.

ORNEK 4:

Sayagctaki gaz basinci =0.06 bar (600mmSS) ise diizeltme katsayist 1+0.06=1.06"dur.

Debi =100m3/hx1.06=106m3/h gegerli debi bulunur.Sonug olarak,saatlik debi (m3/h)gazin kalorifik degeri ile ¢arpilarak
kapasite kcal/h olarak saptanir.Bu deger kazan i¢in istenen degere uygun veya ¢ok yakin olmalidir.(Metan gazinin alt 1s1l
degeri =8550 kcal/m3)

Briil6riin uzun siire kazanin maksimum kapasitesinin istiinde ¢alistirilmasina izinizin vermeyiniz (sadece bir kag dakika)
Briilor iki saya¢ okuma arasinda hemen doldurulmalidir.

BRULORUN KULLANIMI

Briilér tamamen otomatik olarak calisir;ana salterin ve kontrol panosu salterinin kapatilmasiyla devreye girer.Briiloriin
caligmasi “ Caligsmanin tanim1” béliimiinde tarif edildigi gibi kontrol elemanlarinin uyarisi ile kontrol edilir.

Briiloriin herhangi bir parcasi veya sistem diizglin caligmadiginda giivenlik pozisyonu olan “kilitleme” pozisyonu
devreye girer.

Bu nedenle, briilorii kilitlemeden ¢oziip ve yeniden ¢alistirmadan dnce 1sitma sisteminde bir ariza olmadigimi kontrol
etmek iyi bir pratik olacaktir.

Briilor kilitlenmis pozisyonda siiresiz kalabilir. Kontrol kutusunu kilitlemeden ¢dzmek igin ilgili “push” diigmesine
basm. Kilitlenme gegici akis (yakit i¢inde biraz su, borular iginde hava vb.)nedeniyle olabilir. Bu durumda eger
kilitlenmeden ¢oziildiigiinde briilér normal olarak galisacaktir.

Bununla birlikte kilitlenme pes pese 3,4 kez oluyorsa briilorii kilitlemeden ¢6zmeyi denemekte israr etmeyin. Birinci
olarak tankta yakit oldugunu kontrol edin ve sonra arizay1 gidermek i¢in yerel servisi arayin.
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BAKIM
Briilor 6zel bir bakim gerektirmez. Ancak 1sitma sezonu sonunda asagidaki islemleri yapmak iyi bir pratik olacaktir.

1) Mazotlu briilorlerde, filtreleri,memeleri ,tiirbiilator diskini ve atesleme elektrotlarmi sokiip solventle ( petrol,
trikloraetilen,yag)iyice yikayin. (memeyi metal malzemelerle temizlemekten kaginin, tahta veya plastik kullanin)

2) UV hiicresini temizleyin.

3) Ozel personel (soba tesisatcisi) kullanarak kazani ve gerekliyse bacay1 da temizleyin. Temiz kazan daha verimli,daha
uzun Omiirlii ve daha sessizdir.

4) Gaz briilorlerinde periyodik olarak gaz filtresinin temizligini kontrol edin.

5) Yanma bagligini temizlemek i¢in pargalarini ayirmak gereklidir. Tekrar toplarken kisa devre olusmasini ve dolayisiyla
briiloriin kilitlenmesini 6nlemek i¢in gaz ¢ikig kafasinin elektrotlara gore tam merkezlenmesine dikkat edilmelidir.

MODEL SKP 10 123A27 iKi KADEME LANDIS & GYR GAZ VANASI AYAR TALIMATLARI

CALISMANIN TANIMLANMASI
Servo Motor

Hidrolik kontrol sistemi tamamen yag dolu bir silindirden ve oskilasyon pompast ile itici bir pistondan meydana
gelmistir.Pompanin emme ve itme odasi hidrolik olarak birbirinden ayridir. Piston adim hareketini dogrudan vanaya
aktarir.Vananin bas tarafina disk eklenmistir,bir agikliktan kolayca goriilebilir ve vana adimi gosterir.Aynt zamanda bu
disk (oskilason sistemi arasindan) kismi ve nominal verim pozisyonlari i¢in yolun sonuna hareket eder.

iKi KADEME CALISMANIN TANIMI

Vana agik oldugunda,pompa yerlestirilmistir. Ve manyetik vana kapalidir.Pompa pistonun alt tarafindaki bir miktar
yag1 pistonun iist tarafina gonderir.Piston asag1 dogru hareket eder ve geri doniis yayini ve basligi bag tarafa dogru
sikistirir. Vana 1. kademeye eristiginde diske baglanmig ¢ubuk oskilasyon sistemindeki VI kontagina hareket eder.Pompa
bagli degildir ve ana 1. kademe pozisyonunda kalir. Pompa ancak sadece 3 terminalli kontrol panelinden veya dogrudan
giic regiilatoriinden gii¢ aldiginda tekrar calismaya baglar.
Tam yiik calismasit kontaklar degistiginde ve pompa baglantis1 kesildigi zaman durur.Eger giic regiilatorii 3
terminalindeki voltaji keserse, manyetik valf agilacak ve piston 1. kademe pozisyonuna gelene kadar agik kalacaktir. Eger
ayarda bir durma varsa kapama veya gii¢ kesilmesi i¢in, 1 ve 3 terminalleri uzun siire gerilim vermez ve sonug olarak
servo kontrol bir saniyeden daha kisa bir siirede kapanr.

Gaz ayarlama vidalarma erismek i¢in “A” kapagini ¢ikarin 1.alev gaz

debisini ayarlamak i¢in tornavida ile terminal I (V1) deki viday1 dondiiriin.

2. alev gaz debisini ayarlamak i¢in tornavida ile terminal III (V2) deki viday1 dondiiriin.Her iki durumda viday1 sikmak
gaz debisini arttirir,gevsetmek debiyi azaltir.

Terminal IV deki “D” vidas1 “temiz” kontak olustugunda pozisyonu ayarlar.Bu distaki sinyal i¢in kullanilabilir.

AYARLAMADAKI ONERILER

1) Biz.briilorii ateslemeye hazirlarken V1 vidasini (1. alev gaz debisi ayarlama) ayarlamada kontrol kolu ile

Push diigmesi mikro anahtar1 arasindaki mesafenin 1 mm’den biiyiilk olmamasini tavsiye ederiz (resme bakiniz).Yanma
havasi klapesini epeyce kapali pozizyonda ayarlaymiz.

2) Ikinci alev. V2 pozizyonunu 2. alev icin gereken gaz debisini saglayacak sekilde ayarlaymiz.V2 pozizyonu ayari
(kontrol kolu mikro anahtart ile push diigmesi mikro anahtar1 arasindaki mesafe) V1 ayarlamasindan biiyiik olmalidir.
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SKP 10.110B27-SKP 10.111B27  SKP10.110B27 - SKP10.111B27

HONEYWELL GAZ VANALARI iCIN TALIMATLAR
GAZ VANALARI TiPi : VE 4000A1 (....A....= Hizl agar ve hizli kapatir.)
VE 4000A1 valfleri normalde kapali olan A sinifi selonoid ( Bobin ile) vanalardir. Briilérlerde ve yanma
donanimlarinda, lpg veya dogal gaz ile ¢alisan gaz yollarinda ON/OFF valf olarak kullanilabilirler.
EN 161 i¢in onayli M.I1. ve CE normlarini saglarlar.

Genel Ozellikleri:

- Valfler normalde kapalidir.
- Debi ayarsizlardir,

- Hizli agar ve hizli kapatirlar

HONEYWELL GAZ VANALARI, UNIVERSAL GAZ VANALARI ICIN TALIMATLAR ;
VE 4000B1 ( .....B .....= Hizli agar, hizli kapatir, debi ayarlr)

GENEL OZELLIKLER

- Valfler normalde kapalidir.
- Debi ayarhidir.

- Hizli agar ve hizli kapatir

VE 4000A1 valfleri normalde kapali olan A sinifi selonoid ( Bobin ile) vanalardir. Briilorlerde ve yanma
donanimlarinda, lpg veya dogal gaz ile ¢alisan gaz yollarinda ON/OFF valf olarak kullanilabilirler.
EN 161 i¢in onayli M.I. ve CE normlarin1 saglarlar.

AYAR
VE 4000B1 valf modelleri i¢gin ( fig. 1’e bakin)

Debiyi ayarlama
- Bobinin {ist tarafindaki kapagi kaldirin.
- En istte bulunan merkezdeki parcay1 6 kdse alyen anahtari sokun,

14



- Kapasiteyi ayarlamak i¢in; akis miktarini arttirmak icin saat yonii tersi istikamette / akis miktarini azaltmak i¢in saat
yoniinde ¢evirin.
- Kapagi yerine takin ve sikilagtirin.

Dikkat

- Ayar sadece ehliyetli kimseler tarafindan yapilmalidir.

- Valfin kapali olmasi i¢in, bobin kablo baglantilarindaki gerilim = volt olmalidir.
- VE 4100 serili valflarin debi ayart mekanizmalari alt kisma yerlestirilmistir.

020103504 tif
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TERMIK ROLE

ISLETME LAMBASI

ARIZA LAMBASI

FAN MOTORU KONTAKTORU
MOTOR

HAVA PRESOSTATI
MINIMUM GAZ PRESOSTATI
MAX. GAZ PRESOSTATI
ACMA KAPAMA ANAHTARI
OTOMATIK- MANUEL SECME ANAHTARI
START- STOP ANAHTARI
ATESLEME TRAFOSU
KAZAN TERMOSTATI
EMNIYET TERMOSTATI
BRULOR TERMINAL KLAMENSI
Pm KONEKTTORU

GAZ SERVOMOTORU
EMNIYET VALFI

ANA VALF

HAVA SERVOMOTORU
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MPA 22 ELEKTRONIK BRULOR KONTROL SISTEMI




Valf Y1
LPG

Valf Y2
Gaz-MV1

Valf Y3
Gaz-MV2

Fan motor

Atesleme
Trafosu

Emniyet
Devresi

CWpin.

Hava
Presostati

Terminal diyagrami
Gazile isletme,

Elektronik modulasyon

" DUNGS

®

DUNGS”®

isletme

Y1 o
m-- ..... PE o
N < Ariza
Y2 v
m" ----- PE ©2 Kontrol
" MPA22
Y3 ©
- - PE |3
N Pe N
AR
. - &g --—-- PE 230 VAC
o PE |4 50 Hz
N & F1
= = L1
L1 3
-- --—1{PE 2|5
N © Kapasite
L] < R Kontroll
PE—-- --—1|PE 2|6
N N 2
NC S
] PE &7
COM &
NO &
@\ PE J|8
com & ~ +UH
) Puls sayaci
NO & 13 © Pulse <:> Y
PE X|9 = wN @ UV
—— |[congly 2 2[sw
(e} [0]
@ NO_ &40 3T © ION lyonizasyon
COM 8 L0 49 |~LDR
| 14 15 16 17 |~ GND IRD
L1 (6/17)
m<"¢°< I:ﬂ'<):'f'3<'ir3>>r3|— fa)
KelNe Q>H.0lo
R e RN EEs s
1212227 Uzaktan kapama cihazi
! f‘ (sadece Dungs AmO1 ekranti)
Gaz Hava Ekran eBus

Servomotoru Servomotoru
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Zamanlama diyagrami DUNGS@

Gaz ile igletme,
Elektronik modulasyon

Safha numarasi Start-up testi 01 |02 | 03 |04 |05 |06 |07 |08 (09 [10 [ M |12 |13 14 |15 [16 |17 |18 |20

Ekran TEST‘ L ‘ G 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11|12 |13 | 14| 15| 16 | 17 | 18 | OFF

e | ons  E —— |

GW max Gis [ |

Gwmn Gy [ e | |

s pocsar | Gty [T | | et

GW VPS Girig

Fan motoru Cikis w 1*depe§nding ujpon runi-on porod

Aesleme | Cis | N

valf Y1 Cikis —

Valf Y2 Cikis I ||

W o EEee—— |

seme | ows e

s L L[]

Watchdog Cikis

Hava Servosu E/A ———->Ref| Ref.| Ref. [->P9| P9 | P9 P9 | P9 |->P0| PO PO | PO [->P1|P1-P9] —F ‘ 1* :-->Stby —rStby

Gaz Servosu E/A —— —L>Ref| Ref.| Ref.| Ret. 1097 109" [->Po[ P0 | Po | Po | Po [->P1lp1pe —L I — sty Stby

Gaz kagak Flag 4*gegerli ) ) Gegersiz Gegerli

Siire <3 | <3,5|<35 1 <30| <10| 5 |O.3 |5..235 <30| 2 | 2.5|1.60[0.59| <24 | 2 |1.240 3 [1.240/1..240(0..100| <24
s s s s s s ,10..240s H s s s s h s s s s s min| h

Safhalarin tanimi
Start-up testi  Prosesor ve program hafiza testi/servomotorlar referans noktasina dogru hareket eder
Safha 01 Start-up karari (is1 ihtiyaci olustu)

Safha 02 Fan stop pozisyonu

Safha 03 Fan start

Safha 04 On siiplirme/ gaz servomotoru maximum acilacak

Safha 05 On siipiirme / enerji verilecek ve test yapiliyor

Safha 06 On siipiirme / gaz servomotoru atesleme noktasina geliyor

Safha 07 Hava servomotoru atesleme noktasina geliyor

Safha 08 Atesleme (parametre ayarlamasina gore)

Safha 09 Start-up emniyet periyodu

Safha 10 Stabilize zamani

Safha 11 Servomotorlari isletme durumuna getiriyor, ylk kontrolorii devreye girme zamani
Safha 12 isletme

Safha 13 Gaz kagak (VPS) valfinin tahliyesi / (son stplirme)

Safha 14 Test zamani, Y2 valfi / (son sUpurme zamani)

Safha 15 VPS valfinin doldurulmasi / (son stiptirme zamani)

Safha 16 Test zamani, Y3 valfi / (son stpurme zamani)

Safha 17 Son suplrme zamani

Safha 18 Ariza zamanindan sonra tekrar baslatma / Emniyetli kapamasindan sonra bekleme
Safha 20 Start-up(baglatma) bekleme safhasi (standby)

Safha 21 Ariza 6ncesi son suplrme

Footnotes:

1* Fan son suplurme zamani bitinceye kadar ¢aligsacaktir. Sonra, hava servomotoru standby(bekeleme)
pozisyonuna gecgecektir.
2* 0, 1, 2 safhalari atesleme 6ncesi emniyet safhalardir. EEPROM’'da programlandigi gibi calisacaktir.

3* Valve Y2 (SV) her zaman isletme 6ncesi emniyet periyodu icinde 2ci safhada aciktir.

Dolaysiyla, GWmin gaz basincinin olup olmadigini tespit edebilecektir.
4* VPS gaz kagak kontroll aktif ise emniyetli kapama sonrasinda gaz kagak kontrolt yapilacaktir.
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Ekran elemanlari

Star-up lambasi
Isletme safhasinda
sonuyor,

Gaz klapesi aktif

Ekranin agiklamasi

MPA22 5 tus araciligi ile kontrol edilir.
Parametreler LCD ekranda gozukdr.

isletmeye giris
safhalarinda yaniyor

Setup(ayar) moduna

AN

Klapelerin agma

kapama \onu

Fan devrede |ken

yanar /

LCD ekran

DUNGS®

= igletme sayaci

I m3= gaz tuketimi

DUNGS\\%@

girildiginde yanar

\

|__— Servis modunda

Informasyon modu
secili ise yanar

e
P s TUA—, % ARIZA
J ﬂ Isletme ve alev var
. (‘) 1 2 =
— N ——
Bilgilendirme yada Tus 1 Tus 2 +ve - tusu,

reset tusu

Tuslarin kullanimi

Tus 1veTus 2ile
beraber kullanilir

2 yada 3 tusun kullanimi: her zaman tuslari ayni anda basiniz.
Gosterilen oklara gore hareket ediniz.

e

.

S 2x

N
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DUNGS”®

Ekrandaki konumlar
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Beklemedeyken ekrandaki yazilar DUNGS®

D F F Kontrolli otomatik brilor kapamasi olusmus. 1siihtiyaci yok.

D F F U Brulor otomatikte ve beklemede. Clnku besleme voltaji disuk.

D F F S Brulor otomatikte kapali, emniyet devresi brilori stop etmis.

D F F E E-BUS vasitasiyla brulore start vermeyi engellemis..
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Parametre yada Ayarlama D U N GS@

Modlarinda sifre girigi

/ isletim modu

()}
S

Yandaki tuglari ne parametre kismina girmek
Veya ayarlamalar yapmak igin birlikte basiniz

4b;

B[

Sola gitme (‘)1 = Rakamlan agagi dogru
degistirme

A
> T
A

Saga gitme

) 4 A Rakamlari yukari dogru
2 degistirme

Aktif pozisyon yanip séner
"+" or "-" tuglatiyla artirarak ve azaltarak sifreyi girin.

Baslangigta hepsi “0000000” ‘dir. Sifre “8904236” ‘dir.

Hayir Sifre dogrumu?

Evet

Parametereler yada Ayar modu

25



Ayar modu DUNGS®

Sicaklik kontroli Parametreler daha once Cihaz daha 6nce
ON(agik) durumda girilmis ise:

programlanmamis ise:

COFF | [ OFFUPF

Hayir

Evet

A '(Qh ~ |A ()
V| ./ V| %

Mevcut ayarlari degistirmek

\ 4 \ 4

Sifre girigi

Sifre girisi

Sifre dogrumu? Hayir —l€¢—  Hayir Sifre dogrumu?

Evet Evet

\ A
A

|
GRS EL [y

A=

1
EBAS EL |

TR Sicaklik kontrolérin(RWF40) Ana parametrelerin
oKk Acik, termostat agik olmasi laazim A girilmesi
"ON” P9, P1, PO

A 4

Y

Brilor start pozisyonu

Ana parametrelerin ayari
P9, P1, PO

26



A

Ayarlama modu

Ana parametrelerin ayari
P9, P1, PO

A

(2

A

DUNGS®

P9, P1 ve PO parametrelerinin ayari
brulére ve imalat¢ciya mahsus yapilmalidir.

Gaz servomotoru

v

S

A

()}

A

Hava servomotoru

Y

2

v

A

()}

\4

S

A

Gaz servomotoru

v

()

Hava servomotoru

\4

S

v

P9 noktasi igin ayar
max. 90.0°

min. 00.0°

P1 noktasi icin ayar
max. P9

min. 00.0°
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A

()}

A

Ayar modu

Y

DUNGS®

PO atesleme noktasi,PO<P1 + 25.5°

Gaz servomotoru

v

@,

A

S

Al

A

Hava servomotoru

\J

S

=

P2 ve P8 noktalarin
Cihaz hesaplayarak

Girmisgtir.

A\

Briilor start
Pozisyonu

min. P0>P1-255
Ve P0>00.0°

Bruloért baglatmak icin termostati

kapatiniz.

P2’den P8’e kadar noktalar
P1 ve P9 noktalari arasi otomatik
cihaz tarafindan girilmistir.
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Ayar modu DUNGS®

Briilor start
Pozisyonu

A 4

Start-Up safhasi

A

Atesleme olunca: Eger start basarili ise brulor
1.gaz regullatordn kullanim Brilér atesleme Atesleme noktasinda yanar.
kilavuzundaki gibi ayarlayin. noktasinda yanar Eger alev stabilize degilse
PO noktasini tekrar ayarlayiniz.

2.tahminen atesleme noktasin ayarlayin.

Al@, S| A

Gaz servomotoru D Hava servomotoru
~~— G — —LA—_—
[=]

VO, 1 T 2|V

A
Y

\4

Y

=

30 saniye sonr_»a Tekrar baglatiniz
PO atesleme noktasin giriniz. devre disi

(‘) 1 ﬂﬂz

min. P1-25.5
ve PO >00.0 °

Y

P9 ayarlandi m1?

Hayir
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Ayar modu DUNGS®

A
Y

S| Al

AlQ

Gaz servomotoru g I X Hava servomotoru
f P p ~— G — ;L/A_é > |
Vel T LAY
1 2
30 min. Sonra Restart
Devre disl.
max. PO +25.5° ' ‘ /
ve P1<P2 :( )
min. P1>00.0° 4 1 2
ve P0-255° n
; P9 ayarlandi mi? Eve&—»@
A
Hayir
AO] ] " PAY-\
Gaz servomotoru - e h Hava servomotoru
P p ~—G— \_L/AT./> > _
v (‘) F oy g, {7 v
1 2

IR Restan
P2 noktasin giriniz
max. P1+25.5
ve P2 <P3 >

ve Pz '(‘)1 ﬂﬂz
lv l A o sy Evet_.@

Hayir
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Ayar modu

Al

\4

A 4

DUNGS”

Gaz servomotoru

A

V@

A

S

N

Hava servomotoru

max. P2 +25.5
ve P3 <P4
Min. P2

Y

S

=

30 min.sonra
Devre digi

A

Al@,

\ 4

(}

S

H

—p Restart

P9 ayarlimi? Evet—»@

ayir

Gaz servomotoru

V@

Y

/2

N

A

Hava servomotoru

Y

P4 noktasini ayarlayin

max. P3+25.5
ve P4 <P5
Min. P3

S

=

30 min s
Devre disi

onra

\4

O—1

@,

4

L2

—— Restart

P9 ayarlimi? Evet—»@

Hayir
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A

Ayar modu DUNGS@

A0

A4

PAV-N|

Gaz servomotoru

>
S Hava servomotoru

40N

\ 4

BN NNPAL ]

PS5 noktasinin ayari

Max. P4+ 255
ve P5 < P6
min. P4

30 min. Sonra
—Devre digi. —> Restart

! 7(0)1 ﬂﬂz
[7 ‘ A PO ayarlimi? Evetq@

A\

Hayir

Al@,

Gaz servomotoru

Hava servomotoru

\4
o
A

A

47/}

\ 4

1 {7 PAN A4

P6 noktasi ayari

max. P5+25.5°
ve P6 <P7
min. P5

30 min. Sonra
Devre digl. » Restart

, " (‘)1 ﬂﬂz
v A ()

A

Hayir
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Ayar modu DU NGS®

\ 4

A @ | S| Al

Hava servomotoru

30 min. sonra
Devre disl.

\ 4
-J
A

Gaz servomotoru

v |®.

\

A
(o

—_—
>
»
>
»
>
»
1=

—p Restart
P7 noktasinin ayari

Max. P6 + 25.5
v:X P7 <P8 (‘)1 ﬂ.ﬂz

Min. P6 v

[7 ‘A o e 7)

Hayir

A @, | S| Al

Hava servomotoru

\

Y

V‘
(mm
A

Gaz servomotoru

4} T AN

30 min sonra
P8 noktasinin ayari ———— Devre digl. —> Restart

max. P7 +25.5°
ve P8 < P9

min. P7 —'(‘)1 ﬂﬂz

\ 4
¥ Hayir

A
o

\

A

P9 ayarlimi? Evet—»@

G—{«
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| A @

Ayar Modu

A

Y

Gaz servomotoru

v @,

g

p

LA
—G — — _'E/>

DUNGS®

PAr-\|

1

@—

max. P8 + 25.5°

ve

min.

P9 <90.0°
P8

@,
S

Y

Hava servomotoru

PAN 4

30 min sonra

Devre dis

L — Restart

Brilord min kapasiteye getirin

»
>

Max bo.

bu

PAV-\|

A

Hava servomotoru

\ 4

PAN 4

min. P1

Brulérli max kapasiteye getirin

Max. P9

P ;LIA_';>
()
/s

bo _,

P [

\ 4

S| Al

A

Hava servomotoru

@,
S

A4

Ayar modunun sonu

\ 4

PANAl

Modulasyonlu
Gazile igletme

min. bu

Tus "1" ve Tus "2" ‘ye
birlikte basarak ayar
modundan gikiniz.

34



Restart

TEST

— G —

isletme modundaki ekran yazilar

Brulorun devreye girisi.

Cihaz kendini TEST yapiyor.
Or: ROM, CPU, RAM, vs.

Hava servomotorunun testi
ve referans noktaya dogru
hareketi.

Gaz servomotorunun testi ve
referans noktaya dogru
hareketi.

DUNGS”®
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isletme modu DUNGS®

I Emniyet devresi ve yuk regulatori acik
olacak. Aksi takdirde brulor

S standby(bekleme) modunda bekleyecek.
Y
E Hava servosu P9 noktasina gelecek. Bu
S —UA— durumda hava presostatin kontrol edecek.
LEWisaff —
El Egder hava servosu P9 noktasinda ise ve
hava presostati acik ise.
S

\

Fan motorunun devreye girmesi. Hava
presostati daha kapanmadi.

o

On suplrme siresi geri sayimi.

o L
o

~— G —

5 ’5 On slipiirme siresi geri sayimi. (Saniye)
s

s \— G — pozisyonuna PO dogru hareket edecek.

E D '—' On slpirmedeyken, gaz servosu atesleme




DUNGS®

isletme modu

Hava servosu atesleme PO
noktasina dogru hareket ediyor.

Valf testi aktif ise

Ama daha test bitmemis ise

B Atesleme.

S]

Alev sinyalsiz emniyet
periyodu.

« WD

g Alev sinyalli emniyet periyodu.
8 (=)
Y Stabilizasyon stresi.
lu Atesleme noktasi PO.
§ [
A\ 4
I I PO r_10ktasmdan P1 noktasina
gegcis.
S v A =
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isletme modu

G

3

2 53

| Ariza sonrasi Gazkacak tesfi

| Gaz kacak testi akiif degilse

—

Kazan termostati kapatiyor.

E

3

O

Calisma pozisyonu.
Hava servosu degerini
gosterir

Calisma pozisyonu.

Brulor kapasitesi artiyor.

Azaliyor.

Gaz kacgak testi.
Saftha 1.

Gaz kacgak testi.safha 2

Gaz kacgak testi. Safha
3.

DUNGS®
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Display in operating mode DUNGS@

Gas firing, electronic
modulation
Gas firing, pneumatic
modulation

7y

v

3

!

—L/A_~
v

M

s —6—~

Eger bekleme sliresi =0 sn ise

B

—_— ¥

Y

|-23

OFF

V2 valf testi.

Son supirme.

Son slpurme bitti. Fan
kapatildi. Servomotorlar
standby(bekleme)
pozisyonuna dogru
hareket edecek.

Bekleme siresi geri
sayimi.
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DUNGS®

BILGi EKRANI

CALISMAEKRANI
Yaklasik 05 sn. I” gézikene kadar 0.5 sn
basil tutun.
v
BILGI EKRANI

Toplam yakit tiketimi.

T REE

Yaklasik 20 sn. Sonra
Ana ekrana geri donuyor

<

' Saat

EL

Yaklaslk 20 sn. Sonra

Ana ekrana geri donuyor

40



DUNGS®

Servis modu

Operating display
A
Anahtar semboll gézikene kadar
Yaklasik 2sn. Basiniz..
“I” sembélii daha énce gikacaktir.
A
Servis ekrani

LL Y104

PO atesleme noktasi degeri

Timeout

¥ apprax. 20 8 >

[ I Yaklagik 2 sn.
A
IDBIIDHk|
Tmeout P1 noktasi degeri
imeo!
A —approx.20s —>

I Yaklasik 2 sn.




Servis modu DUNGS®

‘ E I I-I Ia I,\| P2 noktasi degeri

] e
EL: 19 N o

4 Timeout

approx. 20— >
4J \ approx. 0.2s

LI e -[3 EE -I P4 noktasi degeri
N
\i TimeoLt
‘ 4J approx. 0,2

approx. 20— >
v

’ﬁ' 39 _ P5 noktasi degeri

\ 4 Timeout

approx. 20— >
¢ I appnox. 0,2

Timeout
approx. 20§

—




Servis modu

O
543352

-
15 19668

v

DUNGS®

P6 noktasi degeri

Timeout
approx. 20—

P7 noktasi degeri

|
8697170 I

9824847

A 4

v .
I approx. 0.2s

I approx. 02s

Timeout
20s

b i

P8 noktasi degeri

Timeout

approx. 20s =

P9 noktasi degeri

Timeout
apprax. 20 s >
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DUNGS®

Servis modu

Timeout

approx.20s——— Arizalar hexadesiaml kodlarla belirtilir.

A
Extra arizabilgileri + tusuna

A basarak gortlebilir.
"+" tusunu biraktigin

¢ H_ —

- 1003HOCH_

Sol: esktra hata kodu

Sag: hangi durumda hata geldigi

Sonraki ariza kodu

Timeout

approx.20 s >

I approx.
02s

A
When the "+" button |

“IUBHDEHK|

44



Servis modu

g GOH.

A

< I approx.@2ss

3 H

A

DUNGS®

30ncu ariza kodu

Timeout )
approx.20 s

4(incu ariza kodu

Timeout

N | [——
4 BLH.

A4

U | p—
5 BBH,|

approx. 20s >

5inci ariza kodu

Timeout
approx 20s >

6inci ariza kodu

Timeout

‘J approx. 0.2

approx. 20— >
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SERVIS MODU

16

IEK|

.

approx.0.2s

1]

B.

approx.02s

1=

c..

approx. 02

= D3Hk|

approx.0,2 s

Y2 EMNIYET VALFi TEST SURESI

Timeout
approx. 20s

Y3CALISMA VALFITEST SURESI

Timeout

approx. 20 s >

ALEV KALITE BILDIRGESI 0 - 4
0=ALEV YOK

Timeout

approx. 20's >

eBUS OTOMATIK KONTROLOR
ADRESI.

Timeout
apprax.20 s >

DUNGS®
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SERVIiS MODU DUNGS®

VALF KACAK TESTI
> | OFF ISE DEVREDE DEGIL.ON iSE DEVREDE

y Timeout

approx. 20s
‘ I approx. 02

EE] ID ALT SINIR MODULASYON ARALIGI
r~ 0....100

A Timeout

amﬂmms_>
l I approx. 0.2s
E] 3 90 UST SINIR MODULASYON ARALIGI
T 0....100

A Timeout

approx.20 s
I Yaklasik 0,2 s
E '—I | -I I—l OTOMATIK KONTROLOR ADRESI
E

A Timeout

Approx.20 s
I approx.0,2 s

—

—_—




SERVIiS MODU DUNGS®

MODULASYON BEKLEMESI
— 0 =BEKLEME YOK

15 = MAKSIMUM BEKLEME

3 Timeout
approx.20 s
I approx.0,2s

A HAVA \6E3GAZ BASLANGIC NOKTASI

6 31— e
(2

| =1 S8

A
E-I DD\] KONTROLORAKTIF SURESI 0.59 s

N

A

—_

Back to apenatiing
display
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DUNGS®

PARAMETRE MODU

C iSLETME EKRANI

_
A

YAKLASIK. 2 sn

SIFRE GIRISi

I yaklasik. 0.2 sn

H:

Sifre dogru mu? > e v
Evet

Parametre
Modu




DUNGS®

PARAMETRE MODU

P00 O3H

Timeout
[pliai.

A

L4

EBUS haberlesme adresleri.
MUmkin olan degerler 03H, 13H, 33H,
73H, F3H, 1FH, 3FH, 7FH

Ll 3H oz

[ I approx.0.2 s

POT @

A

v

A

Son sliplirme zamani 0-240sn

p

A
— (PO J Lameon_,
‘ a[qﬁmm.m&
y
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DUNGS®

Parametre modu

P DE "I e Bekleme siresi 0-100min

. J A
< Timeout
approx.20 s : [

1
P02 T

I approx.0.2s
Gaz sayacl igin: 1-255, puls/litre, yada puls/m3

P03 21 —
e [A v

1‘

« P D 3 mapﬁ?li‘.’% >

approx.0.2s

bk




DUNGS®

Parametre modu

. Beklemede hava servosu pozisyonu: 0-25.5°.
«— Timeout J

y
approx.20 s

AV

A

P09 12

A

|_ Timeout
approx.20 s

‘ I approx.0.2s
P D S l Hata mesaji silinmesi.

0 = hata mesajinda bilgi yok.

1 = hata mesajinda hata kodlari var.
Timeout
approx.20 s

Hafizayi Sifirlamak igin iki tusa birlikte basiniz.

E I_ Timeout
|- }?pprox. 205>

approx.0.2 s

> B

bk
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P06 OFF L

DUNGS®

PARAMETRE MODU

O,

o uAle et oyetm

Tiheolt
“ Eppm Z0%

Gaz kacgak testi Agik yada Kapali.
Acik- ON, Kapali- OFF

O

2

-

N
A

Y2 emniyet valfi test slresi
Mumkin olan deger- 1-240sn

approx.0.2s
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(2)

POB

DUNGS®

PARAMETRE MODU

(&)

10 L

Y 3 valfi test slresi: 1-240 sn

< Timeout

approx.20s

4

A

K4

A4

A

POB

i i Timeout
}approx. 20s™

approx.0.2 s

\4

Gas burners:
no monitor function

POY’

g OFF |

A

<« Timeout

approx.20 s

Gaz brulérleri i¢in olmayan kisim

Timeout
}zpprox. 20s™

approx.0.2's
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DUNGS®

PARAMETRE MODU

YUk kontrolorli adresi.
<= P10 VH
IR |

Allv

v

I ca.02s
I > A Modiilasyon gecikmesi

A
Timeoutl
a5 P I I
—L/A—

L“;V
o
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DUNGS®

PARAMETRE MODU

Eger bu meni segilirse
Biitiin islemler tekrar-

dan yapilmalidir.
Tekrar girmemek icin sadece

I
Il

A

Hava servosu baslangi¢ noktasi.

«||[P]

approx. 029 ;J (‘) 1 ﬁﬂz apprax. 2s |

5P 1SH |-

~ B

Gaz servosubaslangi¢ noktasi.

Eger degerlere gecerli degerler
girildiyse baslangi¢c noktaya
gidilecektir, ve ayarlarin tekrar
bastan yapilmasi gerekir.

«J|[p]

«— Timeoutt J
approx. 20

@7 —
| Y |-

— G — —LA— ’

< Timeaut] J I
A

" approx. 20s

o]

Hava servo:
v Kodu Ref. mark  Damper agisi start noktasi
DFF LIP ref. mark
r 073 Ref. A 0° (0)
005 Ref. A 90° (1
. 209 Ref. B 90° (2)
i . = 157 Ref. B 0° (3)
AR w— e
P Ia D Regiilator Gaz servosu:
Aktif sinyali Kodu Ref. mark  Damper agisi Start noktasi
| Y 0-59sn V | ref. mark
067 Ref. A 0° (0)
4J 015 Ref. A 109° (1)
219 Ref. B 109° (2)

| 151 Ref. B 0° (3)

Isletme ekranina geri
Déniis

ENTER tusuyla devam ediniz.
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DUNGS®

Ariza kodlari

Anza
Ariza kodu "Enter" tusuyla resetleyiniz.
yanip sOner yaklasik. 0.2 - 0.5 sn.
—F CH |
=
"+" tusuna basildiginda 3

Ekstra kolar igin "+" tusuna

A basiniz Tekrar baslat

FOIHOCH




HATA KODLARI

04H Cihaz hatasi 58H Cihaz hatasi

05H Cihaz hatasi 59H Cihaz hatasi

06H Cihaz hatasi 5AH Cihaz hatasi

07H Cihaz hatasi 5CH Cihaz hatasi

09H Cihaz hatasi 5DH Cihaz hatasi

10H Cihaz hatasi 5EH Cihaz hatasi

11H Cihaz hatasi 63H Cihaz hatasi

12H Cihaz hatasi 64H Cihaz hatasi

13H Cihaz hatasi 65H Cihaz hatasi

14H Cihaz hatasi 66H Cihaz hatasi

15H Cihaz hatasi 67H Cihaz hatasi

20H Hava presostati kapali degil 68H Hava servosu hatasi, (kabloyu,

21H Hava presostati hatasi servomotoru, hava klapesinin mekanigin kontr¢
22H Gaz presostati hatasi ediniz.)

25H emniyet periyodunda alev hatasi

26H Harici isik(alev sinyal hatasi) 69H Gaz servosu hatasi, (kabloyu,

27H Isletmedeyken alev hatasi servomotoru, gaz klapesinin mekanigin kontrol
29H Cihaz hatasi ediniz.)

2AH Cihaz hatasi

2BH Fotorezistansta kisa devre yada i¢ hata6AH Hava servosu pozisyon hatagkabloyu,
2CH Cihaz hatasi servomotoru, hava klapesinin mekanigin kontr¢
30H Cihaz hatasi ediniz.)

31H Cihaz hatasi

32H Cihaz hatasi

33H Cihaz hatasi 6BH Hava servosu pozisyon hatasi (kabloyu,
34H Cihaz hatasi servomotoru, gaz klapesinin mekanigin kontrol
42H Emniyet devresi kesintisi ediniz.)

43H Y2 valfi kagiriyor

44H Y3 valfi kagiriyor 6CH Cihaz hatasi

45H Cihaz hatasi 6DH Cihaz hatasi

46H Cihaz hatasi

47H Cihaz hatasi 6EH Servomotorlarin yerleri yanlis baglandi
48H Cihaz hatasi yada yerleri degistirldi

4AH Cihaz hatasi

4BH Cihaz hatasi 6FH Brilor tanimlamasinda hata (kablolari,
4CH Cihaz hatasi soketleri kontrol ediniz)

4DH Cihaz hatasi

4EH Cihaz hatasi 70H Cihaz hatasi

50H Cihaz hatasi 71H Cihaz hatasi

51H Cihaz hatasi 73H Cihaz hatasi

52H Cihaz hatasi 74H Cihaz hatasi

53H Cihaz hatasi 75H Cihaz hatasi

54H Cihaz hatasi 76H Cihaz hatasi

55H Cihaz hatasi 77H Cihaz hatasi

56H Cihaz hatasi 78H Cihaz hatasi

57H Cihaz hatasi 79H Chaz hatasi



IMALATCI FIRMA:

Kullanim omrii: 10 yil

BALTUR s.r.l. — Via Ferrarese, 10 — 4402
CENTO (Ferrara)- ITALIA

Tel: 051/90 22 88

Fax: 051/90 21 02

www.baltur.it info@baltur.it
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DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZARLAMA VE SAN. A.S. SERVIS
ISTASYONLARI LiSTESI

S UNVANI HiZMET YERI ADRESI iLi fl;"si'gsﬁ‘g:“ TEL FAKS
MERKEZ SERVIS
1 |DCD DOGALGAZ ISI SIS.PAZ.SAN.AS. ;il\sznTagsRsﬁ? ,LSJ: 'Si‘?zl'\fggfgﬂs ISTANBUL | ERTUGRUL SEVIM  |0216330 87 13 [330 88 29
MARMARA BOLGESI
2 KARACT’?({_S\}TE"%’ZLFLSTE_ASTTIAAHH' ’S'\EﬂbﬁgLAﬁEf;ﬁggggﬁﬂ QCEALEI"EVLER ISTANBUL | MEHMET KARACA (021244222 23 |441 89 53
3 ME&ﬁéf&ﬁ\fﬂsz'ﬁ'TT'}AC’:*_I_ST%(_V;;TTLMA ;gggg&g\&uww CAD.NO:108/2 ISTANBUL EROLSEVIMLI  |0216469 3136 |469 31 37
4 Sﬁg@%{g’é’ﬂ'&'ﬁf\("l"@g Eig/';ig'é iTSJQ_iYON MAH. VATAN CAD.NO:186 | j5rAnBUL AKIN ATES 0216 446 74 60 |446 74 62
5 TSEI%%SISE#EG[E%g/';EIKTTIE%'E')‘SVTEI SAKARYA MAH. YAVUZ SOK. NO:36/A | BURSA GURSEL BEZEK (0224|254 90 18 [272 2276
iG ANADOLU BOLGESI
6 FAZIL KAPLAN-ISOMAK IS ggzgg}!*i\i@r“_f\ﬁl“ﬂl’gﬁé)’glg’;‘qgﬁf" KONYA ISMAIL KAPLAN (0332321 1929 [321 19 29
7 YCL%’%%AEEEX#%L%?T?SIJ“RAS'EE ' \S(m;?zp‘g 200 SOKNO:27/8 ANKARA LEVENTKUZ (03124405492 438 0375
VE TIC. LTD.STI.
8 ANAD&';_’STA'?\I’%‘(?I?T%L_’;'LS' SIS. ISAIR NEDIM NO:18/B AYRANCI ANKARA | SELAHATTIN CEBECI [0312439 4106 [441 17 15
9 M R 0% ey ® MAH.VATAN GAD. ESKISEHIR | MUZAFFER MARANKOZ (0222240 21 01 [240 29 10
10 MEHMET BATTAL-ALEV IS| ﬁg'_\q;'URiYET MAH.TURA SK. ESKISEHIR |  MEHMET BATTAL (02222337105 [234 74 71
EGE BOLGESI
11 SADIYE CAPUN-BURAK IS| 1643 SKNOH167IE B BLOK iZMiR SADIYE CAPUN  [023234533 43 | 345 33 43
GUNEYDOGU ANADOLU
BOLGESI

12 TEKNIK ISI MILLI EGEMENLIK BULVARI GAZIANTEP|  MUSTAFAERGIL (03423220655 [32133 51

MUSTAFA ERGIL

NO:41/F

GELECEGSGIN IS TEKMNOLOJILERI

DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZ.VE SAN A.S.

Adres: Kiziltoprak Istasyon cad.
Miiderris Ziya Bey sk.
No: 14 Kiziltoprak/ISTANBUL
Tel: 0216 330 87 13-14
Fax: 0216 330 88 29
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