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TECNOLOGIE PER IL CLIMA o O

BRULOR VE ETAMATIC KULLANIM KILAVUZU

Gl 390 ME
Gl 910 ME

Briilorii devreye almadan once ve servise sokmadan once kilavuzu dikkatle okuyun.
Briilor iizerindeki ve sistem iizerindeki caligmalar yetkili sahislar tarafindan yapilmalhidir.
Sistemin elektrik beslemesi, lizerinde ¢calismadan 6nce kesilmelidir.

Talimatlara harfiyen uyulmadig: takdirde, tehlikeli bir kazanin olugmas1 miimkiindiir.






TEKNIK BILGILER

Model Debi ISIL kapasite ¥) min basinc ?) besleme Motor gucu
mYh kW mbar 3N 50Hz kW
Gl 350 ME 120 | 478 1188 4752 200 230/400V 15
GI510 ME 131 654 1300 6500 200 230/400v 18,5
CALISMA ARALIGI
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TEKNIK BiLGILER
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1) yanma baslig
2) izolasyon contasi
3) brilér baglanti flanst

4) yanma baslig1 kontrol yeri
5) hava servomotoru

6) hava presostati
7) filtreli gaz regiilatorii

8) gaz valfleri

9) elektrik panosu
10) kelebek vana
11) gaz servomotoru
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Gl 350 ME

1160
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1585
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1970
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600
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375

Gl 510 ME

1175

490

685
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750
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BRULORUN KAZANA MONTAJI

briilér plakasi
izolasyon contasi
briilr montaj flans1
saplama

sitkma somunu

briilor flansi sabitleme vidasi



ORTALAMA BASINC GAZ BESLEME SiSTEMI (Bir kag bar)

Yiiksek debi gerektiginde,Gaz Dagitim Firmasi basing diisiiriicli ve sayagtan olusan bir iinite baglanmasini talep eder ve
sonra ortalama basingta (birkag bar) gaz dagitim hattina baglanir.

Bu iinite Gaz Dagitim Firmasinin kesin talimatlarina uygun olarak ya kullanict yada Gaz Dagitim Firmasi tarafindan
temin edilir.Bu iinitenin basing diigiiriicii briilériin normal basing degerine gore hesaplanmis gerekli maxsimum gaz
debisini saglayacak biiyiikliikte olmalidir. Tecriibeyle,yiiksek debide briilér bekleme durumuna gegtigi zaman olusan ¢ok
hafif basing ylikselmelerini goérebilmek i¢in genis kadronli basing disiiriicii kullanilmasi onerilir.(Standartlar,gaz
vanalarinin bir saniyeden kisa zamanda kapanmasini gerektirir.)

Isaret edildigi gibi briilér icin hesaplanmis maxsimum debinin 2 kati debiyi (m3/h) gegiren bir basmng diisiiriicii
kullanilmasini tavsiye aderiz.

Eger birden fazla briilor kullanilmasi gerekiyorsa,her birinin kendi basing diisiirlici olmasi gerekir.Buda sadece bir
briilor devredeyken sabit derecede gaz besleme basincini temin etmeyi saglar.

Arada bir yanmadan dolay1 yiikselen debi ayarimi diizeltme yapilabilir.Gaz borusunun boyutlari,gecirmesi gerekli gaz
debi miktarina uygun olmalidir. Yol kayiplarinin diisiik seviyede (briiloriin gaz basmer degerinin %10 undan biiyiik
olmamali) olmasini tavsiye ederiz.

Akilda tutulmalidir ki briilér durdugu zaman yol kayiplar1 mevcut basincin iizerine eklenecektir ve bu nedenle takip eden
calisma boru hatt1 kayiplar1 kadar yilikselmis basingla olacaktir.Briilor durdugunda (¢abuk kapatan gaz vanalart) basing
degeri kabul edilemez seviyelere yiikselirse,diisiiriicii ve briiloriin ilk vanasi arasina otomatik tahliye vanasi konmali ve
tahliyesi uygun bir yerden havaya boruyla tasinmalidir.Tagima borusunun agik havaya ag¢ilan ucu uygun bir yerde olmali
ve yagmurdan korunmak i¢in flame trap olmalidir.Tahliye vanasi,basing fazlaliginin tamamini bosaltacak sekilde
ayarlanmalidir. BT 8058 gaz borusu boyutlar1 diyagramina bakiniz.Ayrica briildriin yakiina kiiresel kesme vanasi
gaz. filtresi, titresim Onleyici ve flangh baglanti konmalidir.

GAZ DEBISNE VE BORUNUN

UZUNLUGUNA GORE BORU C APININ

HESAPLANMA DIYAGRAMI
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BiRDEN FAZLA BRULORUN ORTALAMA BASINCTAKI GAZ BORU HATTINA
BAGLANTI DiYAGRAMI

1) Olgme ve regiilator {initesi
2) Kesme vanasi
3) Filtre
4) Regiilator
5) Sayac
6) Acil durum kesme vanasi(bina digina kurulmalr)
7) Kiiresel vana
H 8) Filtre
9) Son diisiiriicii veya sabitleyici
10) Titresim alic1
11) ikili flans
D=basing sabitleyici ve flang arasindaki mesafe(yaklasik 1.5-
2m)

1) Olgme ve regiilatér iinitesi '
2) Kesme vanasi .
3) Filtre : i

4) Regiilator ' LE
5) Sayag ' [ : 9% E—@%ﬁﬂ] :

6) Acil durum kesme vanasi(bina disina kurulmali) . : o :
7) Kiiresel vana [ @) =
8) Filtre o

9) Son diigiiriicii veya sabitleyici
10) Titresim alict

11) ikili flang




MODULASYONLU YADA 2 KADEMELI BRULORUN BAGLANTI DiYAGRAMI

P

1) Hava servosu

2) Hava presostati

3) Max gaz presostati
4) Gaz kelebek vanasi
5) Ana gaz valfi

6) Gaz kagak kontrolii
7) Emniyet valfi

8) Min gaz presostati el
9) Regiilator

10) Filtre

11) Titresim alict

12) Kesme vanast

13) Gaz servosu

DOGALGAZ IiLE iLK CALISTIRMA VE AYAR

1) Briilorii gaz hattina baglarken, eger daha dnce yapilmamissa, gerekli dlgtimleri alarak ve kap1 ve pencereleri agarak
borulardaki havayi bosaltmak gerekir. Boru hattinin briilore yakin kismindaki baglanti pargasini agin ve gaz kesme
vanalarini hafif¢e acin. Tipik gaz kokusunu alincaya kadar bekleyin ve sonra vanay1 kapatin. Odadaki gazin ¢ikmasi igin
gerekli zaman boyunca bekleyin ve sonra briiloriin gaz hatt1 baglantisini tekrar yapin.

2) Kazanda su oldugunu ve damperlerin acik oldugunu kontrol edin.

3) Yanma sonu iiriinlerinin rahat¢a ¢ciktigindan (kazan ve baca damperleri acik) emin olun.

4) Briilor i¢in ve elektrik baglantilar1 (motor ve ana hat) i¢in gereken degere karsilik gelen elektrik hat geriliminin
uygun voltaj degerine gore dnceden ayarlandigini kontrol edin. Yapilmig tiim elektrik baglantilarinin bizim kablolama
diyagramimiza uygun yapildigini kontrol edin.

5) Yanma bash@inin, yanma odasi icine iiretici tarafindan istenen miktarda girdiginden emin olun. Yanma
baslig1 lizerindeki havayi, gerekli yakit besleme miktar1 i¢in uygun pozisyonda kestigini kontrol edin. (Disk ve baslik
arasindaki hava geg¢idi, diigiik yakit beslemesi durumunda fark edilir sekilde azaltilmis olmalidir. Tersi durumda, eger
yakit beslemesi gayet yiiksekse disk ve baglik arasindaki hava gecidi acik olmalidir.) “Yanma baglig1 ayar1” bdliimiine
bakin.

6) Ayar degerini 6lgmek icin gaz basinci ¢ikisina uygun Ol¢tim araligi olan bir basing dlgeri baglaymn. (Eger istenen
basing miktar1 uygunsa su siitunu olarak dlcen bir basing dlger baglaymn. Diisiik basinglar i¢in el cihazlar1 kullanmaktan
kaginin.)

7) Atesleme alev vanasi (pilot) ile birlesik akis regiilatoriinii agin (miktar gerekli oldugu durumda)Eger briilér mazot ile
¢alistirilmig ise yanma havasi ayar danperinin degistirilmemesi gereklidir.Bu durumda eger gerekli ise gaz akigini mazot
ile ¢calistirmada ayarlanmis hava miktarina gore ayarlamak gerekir.Eger briilor sadece dogalgaz ile galistiriliyorsa yanma
havasi ayar damperinin dogru pozisyonda oldugunu saptamak gerekir.Aksi halde ayar diskindeki vidalar ayarlayarak
degistirme islemi yapilir.

8) Icinde gaz ve hava debisini ayarlayan vida bulunan diskin iizerinden koruma kapagini ¢ikarin ve kilitleme vidasini
gevsetin.

9) Briilor panel salteri “0” konumunda ve ana devre kesici agikken, kontaktorii elle kapatin ve motorun dogru yonde
calistigin1 kontrol edin. Gerekirse 3 fazli motoru besleyen hattin iki kablosunun yerini degistirerek doniis yOniinii ters
cevirin.

10) Simdi, kontrol panel salterini aktif hale getirin ve modiilasyon salterlerini MIN (minimum) ve MAN (elle kumanda)
konumlarina ayarlaym. Bu durumda kontrol kutusuna gerilim gelir ve program, “Caligmanin Tanimi” bdliimiinde
anlatildig1 gibi briiloriin ¢alismasini saglar.



Not: On siipiirme, klapenin acik konumunda saglanir ve bundan dolay1 bu islem sirasinda ayar servomotoru galisir ve
klapeyi, “maksimum” ayara kadar tamamen agar. Devaminda,debiyi (gaz/hava) ayarlayan servomotor —minimum
pozisyonuna geri doner.Modilasyon minimum pozisyona dondiigiinde kontrol kutusu transformatdr ve atesleme (pilot)
gaz vanalarini ¢alistirarak atesleme programina devam eder.

On siipiirme safhasi boyunca, hava basing kontrol salterinin pozisyonunun degistiginden emin olun.(basmcin
algilanmadig1 kapali pozisyondan hava basincinin algilandigi kapali pozisyona ge¢melidir.) Eger hava basing salteri
yeterli basinci algilayamazsa (pozisyonu degismez), atesleme transformatorii ve alev gaz vanalar ¢aligmaz ve bu
durumda kontrol kutusu kilitlenir. Gaz hatt1 giris borularinda hala hava oldugundan ve kararli alev olusumundan 6nce bu
havanin bosaltilmasi gerektiginden ilk asamada bazi kilitlenmelerin olmasinin normal oldugunu unutmayin.

Kilitlenmeyi ¢6zmek igin “unlock” diigmesine basin.

UV HUCRESI

Eger alev dedektorii UV hiicresine sahip ise asagidaki agiklamalara dikkat edilmelidir.Briilor derhal kilitlenerek
durur.Hafif bir yaglanma UV fotosel ampulii i¢inden ultraviyole 1sinlarinin gegisini gii¢lii bigcimde etkiler;buda hassas
elemanin 1sinim1 almamasindan dolay1 diizgiin olarak ¢alismasini nler. Eger ampul mazot,fuel oil vs ile kirlenmigse
hassas bir sekilde temizleyin.Basit bir parmak temasinin bile UV fotoselin ¢aligmasini etkileyecek sekilde hafif bir
yaglanmaya neden olacagimi unutmayim. UV fotoseli siradan bir aydinlatma 15181n1 veya giin 15181n1 gérmez. Hassasiyet
kontrolii bir alev (¢cakmak ,mum) veya bir atesleme trafosunun elektrotlari arasinda olusan elektrik desarjiyla
yapilabilir.Diizgiin bir ¢calisma elde etmek i¢in UV fotosel akim degeri yeterli kararlilikta olmalidir,ve kontrol kutusu
icin gereken minimum degerin altina diismemelidir.S6zii edilen deger elektrik devre semasinda goriilmektedir.
Sabitleme klapesi yardimiyla, fotoselin iginde bulundugu gévdeyi kaydirarak (eksenel yonde veya dondiirerek) en iyi
pozisyonunu deneyerek bulmak gerekebilir.UV fotoselin bagli oldugu kablolarin bir veya birden fazlasin uygun 6l¢ekli
mikroammetre baglayarak kutuplanma (+ ve -) oldugu kontrol edilmelidir.LFL kontrol kutusu i¢in hiicre akim degeri 70
ile 630 mikroamper arasinda olmalidir.

11) Briilor minimumda yakildiginda,derhal alevin mevcudiyeti ve olusumu gozle kontrol edilmelidir, ve gerekli
diizeltmeler gaz ve hava saglayici regiilatorleri ayarlayarak yapilmalidir (4 ve 5 kisimlara bak) Devaminda gaz debisi
miktarint metreden okuyarak kontrol edin.Gerekliyse yukarda anlatilan (4 ve 5 kisim) metodla gaz ve yanma havasini
diizeltin.Yanmanin dogru olustugunu uygun 6zel cihazlar kullanarak kontrol edin.Dogru gaz/hava oran1 methan igin;
briiloriin minimumda karbondioksit miktar1 (CO2) en az %8 veya 02 %6, briildriin maximumunda ideal miktar CO2
%10 veya O2 %3 olmalidir.Baca gazindaki karbon monoksit (CO) miktarinin izin verilen maxsimum miktar olan %
0,1(1000 pom) den diisiik oldugu mutlaka kontrol edilmelidir.

12) “Minimum”da ayarlar1 yaptiktan sonra, modilasyon salterini “MAN”(elle kumanda) ve “MAX” (maksimum)
pozisyona getirin.

13) Servomotorun yakit/hava debisi ayari baslar; iizerinde ayarlama vidalari bulunan diskin yaklagik 12 derecelik agiya
(bu ii¢ vida adimina denk gelir) ulasincaya kadar bekleyin ve sonra modilasyonu durdurup salteri “0” pozisyonuna
dondiiriin.Alevi ve devamlilig1 gozle kontrol edin,gerekiyorsa ayar diskinin ayar vidalari ile ¢alisarak yanma havasi ve
gaz1 ayarlaym. Yukarida tariflenen operasyonun adimlari tekrar edilmeli ve (diskin 12C lik konuma gegtigi zaman) biitiin
modilasyon boyunca her seferinde yakit/ hava oranlar1 ayarlanmalidir.Yakit beslemesinin artiginin kademe kademe
oldugundan ve modilasyonun sonunda maksimum beslemeye ulagildigindan emin olun.Modilasyon isleminin iyi sekilde
kademelendirmesini saglamak gereklidir.Yakit1 saglayan vidalarin pozisyonunun,gerekli kademelendirmeyi saglayacak
sekilde ayarlanmas1 gerekebilir.

14) Daha sonra briilor maximumda iken uygun aletlerle yanmay1 kontrol edin.Eger gerekliyse daha 6nceden yapilmig
ayarlar1 (hava ve gaz) CO2 max: %10, O2 min: %3, CO max: %1 olacak sekilde yenileyin.

15) Gozle kontrolden sonra ayrica modilasyon isleminin birkag noktasinda yazmay1 uygun cihazlarla kontrol etmeyi ve
gerekli ise ilgili ayarlar1 degistirmeyi Oneririz.

16) Modilasyon isleminin otomasyonunu AUT-O-MAN salterini “AUT” pozisyonuna ve “MIN-0-MAX” salterini
“0”pozisyonuna getirerek kontrol edin.Bu yolla,eger briilor COMIST..DSPGN (gelistirilmis iki kademeli ) modeli ise 2.
kademe termostati1 veya basing salterinden emir alir.(Modilasyonlu modelde Elektronik kontrollu regiilator
RWEF..béliimiine bakin)

17) Hava basmg salteri,hava basmci dogru olmadigi taktirde gaz valfini acgilmasini engelleyecek fonksiyona
sahiptir.Basin¢ salteri briilordeki hava basmci yeterli degere ulastiginda kontagi kapatarak caligmaya ayarlanmis
olmalidir.Basing salterinin baglant1 devresi kendi kendini kontrol etmesine neden olur,bu nedenle fan durdugunda
(briilérde hava yokken) kontagin  kapatmay1 saglamasi gereklidir.Aksi halde kontrol kutusu devreye girmez(briilor
durur) Eger hava basing salteri kalibre edildigi degerden daha biiyiikk degeri okumazsa ekipmanlar ¢evrimi
tamamlar.Fakat atesleme trafosu ¢alismaz ve gaz vanalari agilmaz ve briilor kilitlenerek durur.Hava basing salterinin
diizgiin ¢alistigini kontrol etmek igin,briilor birincil alevde ¢alisirken  ayar degerini briilorii kilitledigi ana kadar
arttirmak gereklidir.”Push” diigmesine basarak briilorii tekrar galistirin ve hava basing salterini 6n siipiirme devresinde
iken mevcut hava basincini algilayabilecegi degere ayarlayin.

18) Gaz basinc1 kontrol salteri (minimum ve maximum) gaz basinci istenen ayarlar arasinda olmadigt zaman briiloriin
calismasini dnleyecek fonksiyona sahiptir. Basing salterinin 6zel fonksiyonlar1 nedeniyle minimum basing kontrol salteri
ayarlandigindan daha yiiksek bir basingla karsilastiginda,maximum basing kontrol salteri ile ayarlandigindan daha diisiik
bir basingla karsilastiginda kontagi kapatmalidir.Bu nedenle minimum ve maxsimum gaz basing salteri ayarlari briiloriin
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¢alismasi sirasinda sik yapilan dl¢iim degerlerine gore yapilmalidir. Basing salteri elektriksel olarak seri baglidirlar,bu
neden gaz basing salterinin ¢alismasi (devrenin agik oldugunu anlamasi) uygulamanin devamina miisaade etmez.A¢giktir
ki briilor calistyorken (alev mevcutken) basing salterinin herhangi birinin ¢aligmasi (devrenin agik oldugunu anlamasi)
briiloriin durmasina neden olur.Briiloriin ilk ateslemesinde,basing salterlerinin dogru ¢alistiginin kontrol edilmesi
gereklidir.flgili ayar cihazlariyla oynayarak basing salterinin ¢alistigini (devreyi agma) ve dolayisiyla briilorii
durdurdugunu kontrol edin.

19) Alev dedektorii “UV fotoelektrik hiicresini”’briilor tizerinde olusturdugu yerden ¢ikararak kapama islemini yaptigini
kontrol edin.

20) Kazan termostatlarinin ve basing salterlerinin (onlarin ¢aligmaya baslamalar1 briilérii  durdurmalidir.)verimliligi
kontrol edin.

YANMA BASLIGI VE ALEV DIiSKiNIiN AYARI

Briilor, disk ile baglik arasindaki hava gegisini daha fazla agma veya daha fazla kapatacak sekilde ileriye veya geriye
hareket ile ayarlanabilen yanma bashigi ile donatilmistir. Gegisi kisarak, diskin hava gelis tarafinda yiiksek basing
olusturulmasi ve dolayisiyla, yiliksek hiz ve kiigiik kapasitelerde bile hava tiirbiilansi saglanabilir.

Yiiksek hiz ve hava tiirbiilans1 yakitin daha iyi niifuz ederek optimum karisim olusturmasina ve briiloriin diizgiin kararli
alev ile ¢alismasina olanak saglar.

Diskin hava akis dncesindeki yiiksek hava basinci, alev tepmesini 6nlemek igin gerekli olabilir, ve kars1 basingli kazanlar
ve/veya biiylik termal yiikler ile ¢alismada bu basing uygulamada vazgecilmez olabilir.

Anlagildig1 gibi, yanma basligindaki havay1 ayarlayan cihazin pozisyonu, daima disk sonrasinda kararli yiiksek hava
basing degeri saglayacak pozisyonda yerlestirilmelidir.

Disk ve baslik arasindaki havanin kisacak sekilde ayarlanmasi tavsiye edilir. Bu islem, briilér fan emisine hava akis
miktarmni ayarlayan hava klepesinin makul miktarda agilmasi ihtiyacini dogurur.

Agiktir ki, bu ayarlar, briilor maksimum pozisyonda ¢alisirken yapilmalidir.

Uygulamada, yanma bagligini orta pozisyona alarak igleme baslanir, briilorii devreye alinir ve dnceden bahsedildigi gibi
ilk ayar yapilir. Kazanin ihtiyaci olan maksimum kapasiteye ulasildiginda, yanma baslig1 pozisyonunu diizeltme iglemi
gerceklestirilir ; fan emisindeki hava miktarini ayarlayan hava klepesinin makul miktarda agik oldugu durumda, kazana
verilen mazot i¢in uygun miktarda hava akisi saglamak amacryla yanma baglig ileri veya geri hareket ettirilir.

Yanma bagligin ileri dogru hareket ettirirseniz (bu ,islem, yanma bashig1 ve disk arasinda hava gegisini daraltmaya
sebep olmakta), gecisi tamamen kapatmayin.

Yanma bashigin1 ayarlarken, diske gore tam merkezde tutun. Dikkat edilmelidir ki, diske gore merkezleme
gergeklestirilmez ise, kotii yanma ve yanma basligina kisa siirede zarar verebilen basligin asir1 1simmasma sebep
olacaktir.

Briiloriin iizerinde bulunan gozetleme deliginden bakarak bunun kontrolu saglanabilir. Daha sonra yanma basligim
pozisyonunda sabit tutan vidalar1 sikin. Disk ile meme arasindaki mesafe, ki Baltur tarafindan ayarlanmistir, sadece
memeden ¢ukan atomize halindeki yakitin olusturdugu koninin diski 1slatmasi ve kurum olusturmasi durumunda
degistirilir.

Not : Ateslemenin diizenli yapilip yapilmadigini kontrol edin, ¢iinkii yanma baslig1 ileri itildiginde, namlu ¢ikisinda hava
o kadar hizlanir ki, atesleme zorlukla gerceklestirilir. Bu olusursa, atesleme diizenli olusuncaya kadar ve dogru
pozisyonuna varana kadar yanma basligin1 geriye alin, bu pozisyon kusursuz olmalidir.

ik alevde, zor kosullarda dahi emniyetli ateslemeyi saglamak icin mutlak ihtiyaci olan hava miktarini sinirlandirma
tavsiye edilir.
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HAVA BESLEMESi AYARLAMA ANA DiYAGRAMI

N° BT 8608/1

YANLIS AYARLAMA

Yanma baghgi Y S E—

Genis hava
gecisi acikligi

Yanma havasi girisi
hava klapeleri
neredeyse kapali

DOGRU AYARLAMA

Yanma'havasi girisi

Hava klapeleri farkedilir sekilde agik

Yanma baslig

Hava gecisi nispeten kapa
Dikkat:

- yanma basl
ve sabitleme kollari

1§in1 ayarlama

\

tamamen kapatmayin

yanma bagligini ayarlama
ve sabitleme kollari

11



MODEL SKP 10 123A27 iKi KADEME LANDIS & GYR GAZ VANASI AYAR TALIMATLARI
CALISMANIN TANIMLANMASI

Servo Motor
Hidrolik kontrol sistemi tamamen yag dolu bir silindirden ve oskilasyon pompasi ile itici bir pistondan meydana

gelmistir.Pompanin emme ve itme odasi hidrolik olarak birbirinden ayridir. Piston adim hareketini dogrudan vanaya
aktarir.Vananin bas tarafina disk eklenmistir,bir acikliktan kolayca goriilebilir ve vana adim1 gosterir.Ayn1 zamanda bu
disk (oskilason sistemi arasindan) kismi ve nominal verim pozisyonlari i¢in yolun sonuna hareket eder.

Gaz ayarlama vidalarina erigmek i¢in “A” kapagini ¢ikarin 1.alev gaz

debisini ayarlamak i¢in tornavida ile terminal I (V1) deki viday1 dondiiriin.

2. alev gaz debisini ayarlamak i¢in tornavida ile terminal III (V2) deki viday1 dondiiriin.Her iki durumda viday: sikmak
gaz debisini arttirir,gevsetmek debiyi

azaltir.
Terminal IV deki “D” vidas1 “temiz” kontak olustugunda pozisyonu ayarlar.Bu distaki sinyal i¢in kullanilabilir.

AYARLAMADAKI ONERILER

1) Biz.briilorii ateslemeye hazirlarken V1 vidasimi (1. alev gaz debisi ayarlama) ayarlamada kontrol kolu ile
Push diigmesi mikro anahtar1 arasindaki mesafenin 1 mm’den biiylik olmamasmi tavsiye ederiz (resme
bakiniz). Yanma havasi klapesini epeyce kapali pozizyonda ayarlayimiz.
2) ikinci alev. V2 pozizyonunu 2. alev igin gereken gaz debisini saglayacak sekilde ayarlaymiz.V2 pozizyonu ayari
(kontrol kolu mikroanahtari ile push diigmesi mikroanahtar1 arasindaki mesafe) V1 ayarlamasindan biiyiik olmalidir.

SKP10.110B27-SKP 10.111B27  SKP10.110B27 - SKP10.111B27

~¥
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Cahistirmadan 6nce Temel Ayarlar

Etamatic  Oncellikle  sistem  gereklerine  gore
diizenlenmelidir.

Bunun igin bazi parametreler ayarlanmalidir.

Oncelikle Etamatic cihazimizin hangi 6zellikler sahip
oldugunu bilmemiz gerekiyor.

230 V cikaslar:

- Gaz valflerine ¢ikiglar

- Stv1 yakat valflerinin harekete gegirilmesi

- Siv1 yakit pompasinin harekete gegirilmesi

- Atesleme valfinin ve atesleme transformatoriiniin
herakete gecirilmesi

-Fanin ¢alistirilmasi

-Hata mesaj1

-Servomotorlar i¢in agma/kapama kontrol sinyalleri.

Harici sinyaller Etamatic’e anahtar kontaklar ile iletilir
(24 VDC):

- 3 ayr1 emniyet anahtar devresi

- Hata sifirlama

- Kontrol devre dist

- Minimum gaz basing presostati baglantisi(kacak testi
igin)

- Alev sinyali

- Atesleme pozisyonu

- Devridaim agik

- Briilor agik

- Yakit se¢imi

Etamatic S- normal Etamatic’in i¢ine fan motorun
frekans gevirici ile kontrol etmek amaciyla kart eklenen
modelidir.

Etamatic V- bu Etamatic daha ¢ok mevcut sistemlerin
iizerine O2 trim yapmak amaciyla kullanilir. Ayri bir
briilér beyni kullanilir.

Bu kisimda sadece Etamatic/S modeli anlatilacaktir.

SIFREYI GIRME

Tus 1’e basin.

5,7, 8 tuglarma ayni anda basin.

2’den 9’ a kadar olan tuslar1 kullanarak sifreyi girin.
(Fabrika ayar1 0000)

Enter (11) tusuna basin.

13 ve 14 tuglan arasindaki 151k yanacaktir, Servis
kismina girildi demektir.

13 ve 14 tuslariyla Parametre (PAR) kismina gelinip
istenen parametreler ayarlanacaktir:

Istenen Parametre 6 ve 7 tuslar1 kullanilarak secilir, ve
8 ve 9 tuslartyla degistirilir.

LISAN SECIMI
Parametrelerden 833’1 segin.
Icerik: 0= Almanca

1= Ingilizce

2= Fransizca

3=Dbos

4=Tsvecce

5=Dbos

6= Hollandaca

CIKIS KANALLARIN AYARLAMA.
Parametre’lerden 356- 359 numarali parametreleri
se¢iniz.

356- kanal 1 igin

357- kanal 2 igin

358- kanal 3 i¢in

359- kanal 4 i¢in

Igerik: 0= kapali
1= devridaim

2= yakit
3= yanma havasi (yada fan)
4= baca gazi
5= mekanik bilesen (6rnek: yanma baslig1)
6= buhar
CIKIS KANALLARIN AYARLAMA (devam)
Ormek: Kanal 1- Hava(inverter) 356-3
Kanal 2- Gaz 357-2
Kanal 3- Fuel oil 358-2
Kanal 4- Hava 359-3

Aktif olan kanal1 segmek.
366- Egri 1 i¢in kanallar
367- Egri 2 i¢in kanallar
368- Egri 3 igin kanallar
369- Egri 4 igin kanallar

Bit 0-- kanal 1
Bit 1-- kanal 2
Bit 3-- kanal 3
Bit 4-- kanal 4

Ornek:

366- 15 : Egri 1 icin (1111) tiim kanallar aktif
(8+4+2+1)

367- 3 : Egri 2 i¢in (0011), yalnizca kanal 1 ve kanal 2
aktif (2+1)

368 - 11: Egri 3 icin (1011), kanal 3 kapali, (8+2+1)

Pilot atesleyici kullanarak veya kullanmaksizin
calistirma

Par 774- siv1 yakit igin

Par 775- gaz yakit1 igin

Icerik: 0= pilot atesleyici olmaksizin
1= pilot atesleyici ile(fabrika ayar1)

On siipiirme
Par 785’1 segerek saniye cinsinden girin.(fabrika ayari
=30sn)

SERVO MOTOR LiMIT SWITCH AYARLARI

Etamatic’e voltaj verildigi andan itibaren harekete
gecirici servo motorlar: fabrika egrisinin en alt sinirina
getirmeye calisacaktir. Alt limiti belirten anahtar buna
uygun olarak ayarlanmamig ise motor aktuatoriin
durmasini etkileyebilir.

Bu,servo motor veya klapelere zarar verebilir!!!
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Bu sebeple:

Servo motordaki alt limiti belirten anahtarlarin
pozisyonunu servomotor ¢ikis milinin doniis mesafesini
g6z Oniinde bulundurarak kontrol edin.

Kararsizlik durumunda daha kisa bir doniis mesafesi
belirleyin. Bu daha sonra tekrar ayarlanabilir.

Kontrol elemanlarin ayarlanmasi:

Sifreyi girin.

13 ve 14 tuslarmi kullanarak “EINS”(ayarla) konumuna
getirin.

16 ve 17 tuslarini kullanarak “s-p feedb” Etamatic S ise,
veya “actual value feedb” normal Etamatic ise se¢iniz.
2, 4, 6, 8 tuslarin1 kullanarak tiim kontrol elemanlarinin
taban durma noktasina getirin.

Gosterge 80-100 civarinda olmasi laazim.

Bagka degerler gosterilir ise servomotor ve/veya
potansiyometredeki limit diigmelerini buna gore
ayarlaym.

Etamatic S ise kanal 1’de 4-20 mA’lik geri besleme
yaklagik 200 civarindadir. Bu duruma bakarken, fani
manuel olarak frekans ¢evirici tarafindan ¢aligtirin.

Dikkat!!! Etamatic’teki referans noktasi degerlerini
programladiktan sonra frekans konverteriiniin veya
devir sayaci geribeslemesinin ayarlarii1 kesinlikle
degistirmeyin. ~ Aksi  takdirde  egriyi  tekrar
programlamaniz gerekecek.

3, 5, 7, 9 tuslan1 ile kontrol elemanlarimi iist durma
noktasina ayarlayin. Gosterge 900-920 civarinda olmasi
laazim.

Baska degerler gosterilir ise servomotor ve/veya
potansiyometredeki limit diigmelerini buna gore
ayarlaym.

EGRILERI GIRME.

Yakit1 secin (terminal 49°a sinyal ile)
Sifreyi girin.

Hafiza temizleme

16 tusuna iki kez basin, “Set-point” ¢ikacak.

14 tusuna iki kez basin, “SPLO” ¢ikacak.

ENTER (11) tusuna baimiz, “CLEARED” ¢ikacak.

Briilorii baslatin.(terminal 58’ye sinyal)
On-siipiirme sona erene kadar bekleyin.

Atesleme noktasinin programlanmasi
13 tusuna basin, “EINS” ¢ikacak.
16 ve 17 tuslarinm kullanarak “s-p feedb” bulunuz.

2 ve 9 ‘a kadar olan tuslarla kontrol elemanlarin
atesleme pozisyonuna getirin.

ENTER (11) tusuna basin, “REALLY IGNITE?” Diyen
yazi ¢ikacak, eger hayir ise 3 tusuna basiiz, veya
onaylamak i¢in tekrar ENTER tusuna basiniz.

Briilor ateslemeyi yapar.

Minimum kapasitedeki noktay1 programlama.

16 ve 17 tuglarini kullanarak “Load value” yazisini
bulunuz.

2 ve 3 tuslarini kullanarak “200’e ayarlayin.

16 ve 17 tuslarini kullanarak “s-p feedb” yazisina
getirin.

2 ve 9 ‘a kadar olan tuslarla kontrol elemanlarini
minimum kapasite pozisyonuna getirin.

ENTER (11) tusuna basin,

3’ten 10’a kadar olan noktalari programlama

“Minimum  kapasitedeki  noktayr  programlama”
bolimiindeki tarif edilen sekilde ilerleyin, ancak her bir
yiikleme oranini sirastyla “3007, “400”, “500”, “600”,
“7007, 8007, “900”, “999” olarak ayarlayn.

Egriyi hafizaya alma
13 tusuna basi. Gostergede “memory” ¢ikacak.

Noktalar1 degistirme.

Noktalar, istenilen yiik orani segilerek ve ilgili kontrol
elemaninin (aktiiatdriin) pozisyonu tekrar girilerek
istendigi zaman degistirilebilir.

Sifreyi girin.

14 tusuna basin, gostergenin ortasinda “EINS”
goziikecek.

16 ve 17 tuslarin1 kullanarak “load value” kismina
ayarlaym.

2 ve 3 tuslari ile istenilen yiik oranim seginiz (Ornek:
400), nokta say1s1 yanip soner.

16 tusuna bir kere basiniz, “set point” ¢ikacak.

2 den 9 ‘a kadar tuslarla degistirmek istediginiz
aktiiatoriin pozisyonu degistirin.

ENTER (11) tusuna basiniz.

Herhangi bir noktay1 bu sekilde degistirebilirsiniz.

Bu degisikligi hafizaya almak igin 13 tusuna basiniz.

Hata okuma.

Kirmiz1 hata 15181 yanar.

17 tusuna “status” belirene dek basin.

ENTER tusuna basiniz. Gostergede yazili mesaj ¢ikar.

Kirmiz1 151k yaninca ekranda “H004 343 323” gibi bir
yazi ¢ikacak. Bu yaziy1 hata kodundan bakarak, yani
HO004 hatasini bularak hatanin ne oldugu goriiliir.

Hata silme.

RESET (1) tusuna basiniz, yada harici digme ile
yapilmak isteniliyorsa  terminal 57’ye  sinyal
gonderilir.(24VDC)

Eski hata kayitlarini goriintiileme.

Etamatic son 10 hatay1 hafizaya alir.

Onsart: Etamatic hata durumunda olmamalidir.

“Status” belirlene dek 17 tusuna basin.

3 tusuna basin.

Ekranda en son hata kodu ¢ikacaktir.

ENTER tusuna basin, ilgili agiklama ekranda
cikacaktir.

Boylelikle 2 ve 3 tuslarimi kullanarak onceki hatalara
g0z atilabilir.
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02 regiilasyonunda hata olusursa ne olur?

Kuskulu bir durumda “O2 regulation fault” (02
regiilasyonunda hata) denen bir mesaj ¢ikacaktir.

Bu yazi O2 degerinin girilen bandin {istiinde yada
altinda bulunmasi nedeniyle, yada Lamtec System BUS
arizasi dolaysiyla, yada O2 sensoriiniin arizalanmasi
durumunda ¢ikacaktir.

02 degerinin girilen bandin altinda yada iistiinde
bulunmasi durumunda Etamatic girilen egri noktalarinin
uist taraflarinda, yani biraz hafa fazla verilerek ¢aligir.

Etamatic baca tarafindaki Lambda Transmitter(LT)
cihazlartyla Lamtec System Bus dijital veri yoluyla
haberlesir. Lamtec System Bus’ta bir hata oldugu
zaman, Etamatic ekraninda O2 degeri 0.0 goziikiir ve
LT tizerinde bir hata yoktur, LT ekraninda o andaki O2
degeri goziikmektedir.

02 sensoriinde bir hata yada ariza varsa Lambda
Transmitterde(LT) de hata goziikecektir. Sag list kdsede
”FAULT” yazis1 yanip sonecektir.

Bu durumda LT iizerinden sag alt kosedeki “diag”
tusuna basarak o hatanin ne oldugu hakkinda bilgi
almabilir.

Dikkat!!! O2 hatas1 varsa briilor arizaya gegmeyecektir.
Calismaya devam edecektir. Istenildigi takdirde
parametrelerden O2 hatasi1 durumunda briilorii arizaya
gegerirek kapatilabilir.

02 egri girisi.

Sifreyi girin.

13 ve 14 tuslarini kullanarak “Set 02’ ya getirin.
Ekranda O2 egrisinin silinmesi yada diizeltilmesi
hakkinda yaz1 gegecektir.

Eger ilk devreye almiyorsa 9 tusuyla tamamen O2
egrisini iptal edin.

Eger sadece diizeltmek isteniliyorsa, o zaman § tusuna
basiniz.

16 ve 17 tuslarint “load value” kismina getirin. Ordan
hangi noktay1 ayarlamak istiyorsaniz, 2 ve 3 tuslari ile o
noktaya getirin. (Ornek: 200 2 200 - bu 200 yiik
degerinde 2nci nokta). Noktamiz yanip sonecektir.
Burda 16 tusuna bir kere daha basarak, “set points”
kismina getirin.

Istenilen O2 referans noktasmi ayarlamak icin 8 ve 9
tusunu kullaniniz.

ENTER (11) tusuna basiniz.

17 tusuna basmiz. Bir {ist noktaya ge¢mek icin 2 ve 3
tuslarin1 kullanmiz.Ornek: 300 3 300

Tekrar 16 tusunu kullanarak “set points” kismina
getirerek 8 ve 9 tusunu kullanarak devam ediniz.

Dahili gii¢ kontrol {initesi.
Etamatic dahili dahil ve harici olarak da kapasite
kontrolii yapabiliyor.

Dahili  giic  kontrolii kullanildiginda  asagidaki
parametreler girilir.

790- 1

796- set noktasi

802 -Briiloriin devreye girme noktasi

803- iist kontrol aralig

804- Briilor kapama

805- P-faktorii

806- I-faktorii

807- D-faktorii

809- 2 (0-say1 olarak okuma, 1- C olarak okuma, 2- bar
olarak okuma)

810- 4mA esittir=0

820- 20mA esittir= 100

Gii¢ kontrol ayart i¢in 6rnekler.

Ornek:

796- 70

802-0

803- 6

804- 10

Burda 7 bar bizim set noktamizdir. 7bar ile 7.6 bar arasi
calismaya ayarlanmustir. 7.6 bar’t gecince ¢ok hizl
olarak minimum kapasiteye inecektir. 8 bar’a ulastig1
zaman ise briilorii kapatacaktir.

Kazan dairesindeki kullanicinin Etamatic {izerindeki
Parametre kismma girmeye izin verilmiyorsa,
Parametre kismina sonradan girmeksizin de 796 ana set
noktasi olan noktay1 kolayca ayarlanabilir.

Fakat, 802,803,804 parametreleri onlar tarafindan
degistirilemez.

Bu fonksiyon sadece briillor ¢alismakta iken
ayarlanabilir.

16 ve 17 tuslarim kullanarak “load value” kismina
getirin.

6 ve 9 tuslarint ayni anda basiniz.

Set noktamiz yanip sdnecektir. Set noktamizin degerini
degistirmek i¢in 4 ve 5 tuslarmu kullanmiz.
Degistirdikten sonra ENTER’e basarak kaydedin.
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ETAMATIC Hata Kodlan

Etamatic son 10 hatay1 hafizasinda tutar. Etamatic
iizerindeki 2’ye basilarak son hata goriiliir.

Ornegin: 1>>H613 200 200 gibi. Burdaki 613 hata
kodudur. O kodu asagidaki kod numaralarindan takip
edin.

Biitiin elektronik Lamtec cihazlarinda iki islemci
kullanilmistir ve fail-safe denilen en emniyetli isletim
sistemine uygundur.

1. Ana islemci(main processor)

2. Kontrol islemci(monitoring processor)

Hata kodunun oOniindeki bir “H”, ana islemcisinin
hatanin sebebini belirledigini gosterir.
Hata kodunun 6niindeki bir “U”, kontrol islemcisinin
hatanin sebebini belirledigini gosterir.

Hata Kod numarasu.

001 Atesleme alevi mevcut degil

002 Harici 151k hatasi

003 Atesleme safhasinda alev hatasi

004 Calisma esnasinda alev hatasi

005 1.giivenlik periyodu esnasinda alev olusmuyor

006 Stabilizasyon periyodu esnasinda alev sinyali
sonuyor

007 1.giivenlik periyodu esnasinda alev sinyali sdniiyor

008 2.giivenlik esnasinda alev sinyali soniiyor

009 Giivenlik periyodu esnasinda alev  sinyali
olugmuyor

010 Giivenlik periyodu esnasinda alev sinyali soniiyor

101 Dabhili hata

102 Dabhili hata

103 Dahili hata

104 Dijital/analog doniistiiriicli arizal

105 Egri bilgileri bozuk

106 Ana islemci ve kontrol islemcisi arasindaki
parametreler farkli.Parametre no.su:

107 Parametrelerde kabul edilemez bigimlendirme

108 Ana ve kontrol islemcilerinde farkli dijital giris
sinyalleri

110 CRC 16 testi hata kesfetti

111 RAM testi hata tesbit etti

112 Ototest molast

120 Kontrol ve ana igslemci arasinda farkli igletim modu

121-124 Diizeltme kabul edilebilir araligin disinda,
kanal 1-4

139 Dahili alev koruyucu: otodenetim esnasinda hata

140 EEPROM arizali

141-144 Potansiyometre bozuklugu, geribesleme cok
cabuk degisiyor: kanal 1-4

151 Devre dig1 birakilmig devridaim valfi “KAPALI”
pozisyonuna yeterince ¢abuk erisemiyor: kanal:

171-174 Oli bandi(¢alisma araligmin dis1)) ¢ok uzun
siireli agildi: kanal 1-4

181-184 Olii bandina uzun siiredir erisilmedi: kanal 1-4

191-194 1.kontrol bandi ¢ok uzun siiredir asildi: kanal
1-4

201-204 1.kontrol bandi ¢ok uzun siiredir erigilemedi:
kanal 1-4

211-214 2 kontrol band1 ¢ok uzun siiredir asildi: kanal
1-4

221-224 2 kontrol bandi ¢ok uzun siiredir erigilemedi:
kanal 1-4

231-234 Karisim tikali: kanal 1-4

320 Tel kopmasi, yik girisi(kazandan gelen
termostat,basing bilgileri)

321-324 Tel kopmasi, geribesleme kanal 1-4

351 Briilor galisirken yakit degistirildi

360 02 diizeltme hatasi

370 Islemciler arasi dahili iletisim bozuklugu

372 Ana islemci ve kontrol islemci arasindaki yiik
degeri farki ¢ok biiyiik

381 Ana islemci ve kontrol islemcisi arasindaki

diizeltme kanali farki ¢ok biiytik
391 Hata esnasinda yakit valfleri agik

392 Uzaktan kumanda cevap vermiyor(time-out)
393 ACIL DURUM KAPANMA  uzaktan
caligtirllmig

400 Onayda farkli nokta sayis1

451-454 Atesleme modunda iken atesleme
pozisyonundan ¢ikildi: kanal 1-4

500 Dahili karsilastirma: role ¢ikis terminali 67
¢ekmiyor

501 Dahili karsilastirma: role ¢ikig terminali 68
¢ekmiyor

502 Dahili karsilastirma: réle ¢ikis terminali 65
¢cekmiyor

503 Dahili karsilagtirma: role ¢ikis terminali 66
cekmiyor

505 Dahili karsilagtirma: role ¢ikis terminali 61
cekmiyor

506 Dabhili role ototest hatasi

509 Dabhili role ototest hatasi

510 Dabhili role ototest hatasi

520 Dahili karsilastirma: role ¢ikig terminali 67
agmiyor

521 Dahili karsilastirma: role ¢ikig terminali 68
agmiyor

522 Dahili karsilagtirma: role ¢ikis terminali 65
agcmiyor

523 Dahili karsilagtirma: role ¢ikis terminali 66
agmiyor

525 Dahili karsilastirma: role ¢ikis terminali 61
agmiyor

526 Dahili role ototest hatasi

529 Dahili role ototest hatasi

530 Dahili role ototest hatast

540 Bozuk kart: optik kuplerler(optical couplers)
kapal1 degil

541 Terminal 60 bagl degil

542 Ana gaz 1’de hata, Sigorta 3’1 kontrol et

543 Ana gaz 2’de hata, Sigorta 4’ii kontrol et

544 Triac mazot pompasi hatali, sigorta F3’i

kontrol et
545 Mazot valfi terminalinde hata, sigorta F3’i
kontrol et
546 Atesleme transformatorii yok veya triac hatali
547 Triac atesleme valfi hatali
550 Mazot yakiti engellenmis, mazot valfi

baglantisin1 kontrol et
551 Gaz yakit1 engellenmis, gaz valfi baglantisim
kontrol et
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552 Hig bir valf baglh degil, Sigorta F3 ve F4’ii kontrol
et

600 Program kontrol siiresi(FAT) gegildi

601 Kagak denetim hatasi: Gaz basinci halen mevcut

602 Kagak denetim hatasi: Gaz basinci yok

603 Gaz hattin1 manuel olarak havalandirma

604 Alev sinyali hemen belirmiyor

605 Mazot basinci > minimum!!!

607 Atesleme pozisyonu sinyali kapatilmasina izin
verilmiyor

608 Kazan emniyet anahtari kabul edilemez bigimde
devreden c¢ikiyor

609 Gaz emniyet anahtar1 kabul edilemez bigimde
¢ikiyor

610 Mazot emniyet anahtar1 kabul edilemez bigimde
¢ikiyor

611 Gaz basinci ¢ok diisiik

612 Gaz basinci ¢ok yiiksek

613 Hava basing sinyali yok

711 Kabul edilemez isletim modu degisimi

717 Atesleme esnasinda yanlis sinyal eslesmesi

719 Yakit valfleri alevsiz olarak ¢ok uzun siire agildi

720 Atesleme transformatorii ¢ok uzun siire agildi

721 Atesleme valfi ¢ok uzun siire agildi

722 Yakit valfleri bakim modunda agild1

723 Atesleme safhasi ¢ok uzun siirliyor

724 Gaz valfleri mazot yakitt modunda agild1

725 Mazot valfleri gaz yakit modunda agild1

726 Ana gaz 1,ana gaz 2 olmaksizin agildi

727 Ana gaz 1 kabul edilemez bi¢cimde acild1

728 Ana gaz valfleri ile atesleme valfi ¢cok uzun siire
acild

729 Atesleme safthasi ¢ok wuzun siriiyor(Pilotsuz
ateslemede)

730 Pilot atesleyici olmaksizin bakim modu

731 Atesleme valfi pilot atesleme olmaksizin agildi

732 Isletim esnasinda yanlis sinnyal eslesmesi

733 Isletim sonrasi1 yanlis sinyal eslesmesi

734 On siipiirme siiresine uyulmadi

735 Yakit emniyet devresi eksik

736 Kacak testi: Her iki gaz valfi de agild1

737 Kagak testi: Gaz valfleri ¢ok uzun siire agik kald1

738 Kagak testi: yanlis asama

739 Kagak testi:Ana gaz 2 ¢cok uzun siire agildi

740 Kagak testi:Ana gaz 1 kagiriyor

741 Kagak testi cok uzun siiriiyor

742 Kagak testi: Ana gaz 2 kagirtyor

743 Alev tesbiti: briilor devreden ¢iktiginda uzun siire
goziikiiyor

744 Alev tekrar yaniyor

745 Program kontrol siiresi asildi

746 Selenoid vasf kapanmasi hatali

747 Alev kontrolii: alev ¢cok uzun siire yantyor

750 BUS vasitastyla hata devreden ¢ikarildi

751 BUS iizerinde veri iletimi yok

760 (EI modunda) ayar yaparken egri seti degistirlmesi
yasaktir

791 BUS yéneticisi durduruldu

792 BUS veri uzunlugu yanlis tasarlanmis

793 BUS yoneticisinin baglantisi kesildi

800 Parametrelerde hata: parametre no’su:

900 Safhalandirma ototestinde hata

901 Terminal 24 (24 volt) devreden ¢ikma bozuklugu

902 Fazla voltaj ototestinde hata

903 Optik kupler ototestinde hata

904 Yiik referansinda hata

905 Ana islemcinin referans elemaninda hata

906 Kontrol islemcisinin referans elemaninda hata
911-914 Referansta hata, kanal 1-4

921 Rdle siiriiciisii ototesti: Terminal 66 ¢ikist bozuk
922 Role siiriiciisii ototesti: Terminal 65 ¢ikist bozuk
923 Rdle siiriiciisii ototesti: Terminal 68 ¢ikist bozuk
924 Rdle siiriiclisii ototesti: Terminal 67 ¢ikist bozuk
926 Role siiriiciisii ototesti: Terminal 61 ¢ikist bozuk
929 Role siiriiciisii ototesti: Terminal 63 ¢ikist bozuk
930 Role siiriiciisii ototesti: dahili role K203’te hata
931 Role siiriiciisii ototesti: dahili role K201’de hata
998 Dahili hata

999 Safha esnasinda hata

YARDIMIAR

Al3

Hata 105

Egrileri kontrol ederken bir hata belirlenmistir.

Veriler PC baglantisindan saglaniyorsa, karsilik gelen
egri seti i¢in egri verilerini tekrar girin.

Bu miimkiin degilse: Hafizayi silin, egriyi tekrar girin.

Al4
Hata 106
Parametreleri kontrol ederken bir hata belirlenmistir.

Veriler PC iizerinden saglaniyorsa: parametreleri tekrar
gozden gecirin. Bu miimkiin degilse adi geden
parametreyi secin, gdsterilen degerleri kontrol edin, ve
gerekirse diizeltin. Parametreyi yeniden yiiklemek igin
bir degisiklik yapmis olmalidir. Dogru deger
gosterilmekte ise bir rakami diizeltin ve tekrar eski
haline getirin.

Birkag parametrede bozukluk varsa, bu islemi gerektigi
kadar tekrarlayin.

Etki seviyenizde parametre yer almiyorsa LAMTEC ten
bir EEPROM siparis edilmelidir.

A20

Hata 370

Dahili iletisim ¢aligmiyor.

Elektrigi kapatip tekrar ag.

EPROMu degistirdikten sonra: Kontrol programi
EPROMun diizgiin bigimde yerlestirildigini kontrol
edin.

A21

Hata 901, 904, 905, 906, 911, 912, 913, 914, 915

Bir potansiyometre degistirildikten sonra referans tekrar
girilmelidir.

Voltaj seviyeleri iinite i¢inde kontrol edilir. Bu hata
harici elektrik donanimindan dolay: hatalar olusmasina
yol agabilir.

Elektrik donanimini kontrol edin.

Analog girisler varsa referans
potnsiyometrelere voltaj saglanmasina yarar.

elemanim

904,911-905 hatalar1 durumunda 6zellikle karsilik gelen
referansi kontrol edin. Yiiksiiz durumda (terminal agik)
24 volttur. Potansiyometre nispeten daha diisiik degerde
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baglandiginda, bu potansiyometrenin rezistansina gore
degisir.

Potansiyometre bagli oldugu halde referans degerini
tekrar girin.

Sifreyi girin, 14 tusuna basin.

13 tusuna basin.

- Yeni referans degeri kaydedilmistir.

A23

Hata 116,400

Kontrol islemcisi ve ana islemci tam olarak aym yiik
oranina sahip olmayabilir. Boylelikle birinde eski bir
deger iizerine yazilabilirken, digerine yeni bir tane
eklenebilir. Bu ayr1 ayr1 noktalarin yiik araliklar
birbirine ¢ok yakin konumda olduklart zaman
miimkiindiir.

Egriyi silin ve yeniden girin.

A24

Hata 120

Ana ve kontrol islemcilerinde farkli igletim modlari.
Dijital giris sinyalleri ana ve kontrol iglemcilerinde az
bir zaman farki ile aranir veya bulunur.

Bir s,nyal degisimi ana ve islemcinin tesbit edebilecegi
fakat kontrol islemcisinin tesbit edemeyecegi kadar kisa
bir anda ortaya ¢ikar.

Sinyal zincirinin kontrol ediniz.

A25
Fuel oil ile isletmede: alev sensdriiniin yogunluk ayarini
disiiriin.

A26

Etamatic hatasizlik (fail-safe) igin test etmek igin bir
test akimi kullanir. Bu akim bagh valfler vs.nin iginden
akmalidir. Akimin akabildigini kontrol edin. Sigortalari
kontrol edin.

B4

Hata 171, 172, 173, 174,175, 181,182,183, 184,185
Kontrol eleman: takip veya kontrol bandinda olmasina
ragmen banda ulasmaz¢ Kanal i¢in sinyal ununlugunu
arttitin  (parametre 730-734) yada limit diigmesi
programlanmis tavan veya taban noktasina yakindir.
Kontrol elemani(servomotor vs) limit diigmesini
ayarlayin.

Limit diigmesini ayarladiktan sonra Etamatic aralik
limitlerini tekrar okumalidir.

B5

Hata 211,212,213,214,215,221,222,223,224,225
Calisma esnasinda arada sirada ikinci takip(kontrol)
hatasi belirir.

Sebep: Motor muhtemelen yanlis yonde ¢alistyor.

Bu, kapasitor motorlarinda su durumlarda olabilir.

- kapasitor bozuk ise,

- motorda veya telde kopuk bir tel var ise.

E13

Hata 141,142,143,144,145

Sadece 3 konumlu anahtar ¢ikisinda (6r:servomotor)
Geri  besleme degerleri parametre boliimiinde
belirlenmis olan maksimumdan daha ¢abuk degisebilir.

Potansiyometrelerin kisa devre olup olmadigini kontrol
edin.Aksi taktirde potansiyometreleri degistirin.

E14

Kanal X yazili mesaj1 siiplirme pozisyonuna yeterince
cabuk 1lagsmayabilir, veya hata 600 mevcut.

On siipiirme esnasindaki aralik takibi veya kontrolii geri
besleme potansiyometresinde ¢ok diisiik bir sinir durma
degerine yol agar. On siipiirme esnasinda iist ve alt limit
degerine ulasmamustir.

Potansiyometreyi kontrol edin, ve siirekli geri besleme
degerinin kontrol edin.

Aralik limitrlerini geri besleme durma degerleri ile
kargilagtirin.

Gerekirse aralik limitlerini tekrar girin.

Limit switchleri bir egri girildikten sonra ayarlanir ise
aralik limitleri tekrar girilmelidir.

E18

Hata 451,452,453,454,455

Kontrol elemani Etamatic atesleme pozisyonu tesbit
ettikten sonra atesleme araligini terketmistir.

Muhtemel sebepler:

- Kontrol elemani dalgalantyordur.

- Elektrik baglantisinda hata.

- Motorun bekletme torku ¢ok diistiktiir.

H1

Hata 600

Kontrol iinitesi kilitlenmistir.

Metni goriintiileyin ve burdaki a¢iklamalar takip edin.
Elektronik donanimi ve harici sinyal ileticisini kontrol
edin.

Hava presostati, vs.

Motor sinir stoplarii kontrol edin.

Aksi takdirde, program takip siiresini uzatin,parametre
777 (sadece seviye erigim ile), ayrica bkz.E14.

H4

Hata 607

Atesleme pozisyonu onay sinyali atesleme safhasi
esnasinda ¢ikar(terminal 74).

Atesleme pozisyonu onay sinyali atesleme zincirinin
sonuna dek mevcut olmalidir.(2.giivenlik periyodunun
bitimine kadar.)

H7
Hata direkt atesleme Oncesinde ortaya ¢ikarsa:
parametre 782

H8

Hata 734

Islemcilerden biri 6n siipiirmeyi heniiz tamamlamisken
digeri i¢in On siliplirme halen ¢alismaktadir.

Aralik limitlerin tekrar girin.(sayfa 45)

I

Hata 601

On siipiirmeye ragmen, kacak test hatt: icinde halen gaz
basinci mevcut.

Ana gaz valfi 1 (gaz hatti tarafi) kagiriyor.

- Valfi kontrol edin.

Kacak test hattindaki basing anahtar1 bozuk veya yanlis
ayarlanmis.
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- Basing anahtarini kontrol edin.

- Basing anahtarimi ayarlayimn.

Yanma odasina veya disartya saliverme durumunda:
Ana gaz valfi (briilor tarafi) agilmryor.

- Valfi kontrol edin.

- Elektrik donanimini kontrol edin.

- Sigortay1 kontrol edin.

12

Hata 602

Gaz kagak testinde basing olusmuyor, veya basing
yeterince uzun siire ile temin edilemiyor.

Ana gaz valfi 2 (briilor taraft) kagiriyor.

- Valfi kontrol edin.

Ana gaz valfi 1 (gaz tarafi) agilmiyor.

- valfi kontrol edin.

ETAMATIC UZERINDEKI YAZILARIN TURKCESI
Check Parameters
STATUS -DURUM

- Elektrik donanimini kontrol edin.

- Sigortay1 kontrol edin.

Gaz kagak test hattindaki basing presostati bozuk.
- Basing presostatin kontrol edin.

- Basing presostatin ayarlayn.

13

Hata 603

Gaz kacak test baglangicinda gaz basing kontrolii, kacak
test hattt iginde halen gaz bulundugunu gosterdi.
Otomatik havalandirma parametre 770, vasitasiyla
devre dis1 birakilmustir.

Kagak test hattin1 manuel olarak havalandirin.

-Parameter kontrolleri yapiliyor

Kl -Fuel oil ile ¢aligmadaki girilen egri
K2 -Gaz ile ¢aligmadaki girilen egri
AUTO -OTOMATIC

Leak check running —Gaz kacak testi devrede

BURNER OFF
Actuators moving upper point

- BRULOR KAPALI
- aktuatorler(servomotor vs.) en iist noktaya haraket ediyor

Actuators moving ignition point - aktuatdrler atesleme noktasina dogru hareket ediyor

Pre-vent: 10
Ignition -ategleme
Base load -en diisiikk kademe

Closed-loop cntr

Flame 100% - alev %100
02 125 S24

Load value -yik degeri
Set-point -girilen nokta

Actual value feedback
Set-point feedback

Dijital Inputs -Dijital girisler

-aktuel geri besleme degeri
-girilen geri besleme degeri

-On siipiirme zamanimin bitmesine 10 saniye kald1

-kapal1 daire otomatik kontrol(kazan basincina gore otomatic oransal ¢calisma)

- Oksijen, I 2.5- su andaki oksijen degeri, S 2.4- oksijen egrisindeki girilen deger.

Liitfen parametre degisikligi yapmak istediginizde, once DCD BALTUR’u yada DCD BALTUR servislerini arayarak

danisin!!!
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Genel bilgi

Appendix

Kanal 1 Agma
N@t Kanal 1 Kapama

Kanal 2 agma
N@[: Kanal 2 kapama
L

Kanal 3 agma

Kanal 3 kapama

ETAMATIC V Baglanti Diyagrami

34 —o——
]

Notr

' Emniyet zinciri

Ana prosesor hiatasi

Atesleme pozisyonu

izleme prosesérii

Bl 65
] : 68
Pi-o— 66
E—Lw
|
E_P

68
izleme prosesor |hatasi

Atesleme pozisyonu,
| S

(] (ﬂw

’7\;4

21 i
na prosesori
2223 ﬁatagl

2521' Izleme prosesori
26 Hatas|

Atesleme zinciri

ana prgsesgor
66

’7\;4

@ﬂw

71 Atesleme pozisyonu

2829 Ana prosesoru

13” Atesleme pozisyonu
32 Izleme prosesori

3
3T o
= Briilér devrede

34
35

| @ PT 100 i¢in Terminal 19/20/21’i kullanin

Kanal 4 agma 28 —o——— Briilér devrede
N | | 63 (Dahili glig i
Kanal 4 kapama 27 ——| K T Re?__\gasl%_u Kuitani|d 2)
PR PRI 62 =
[ L . g1Max kapasi@ =
PE 63
Toprak | 230V —
° N ﬁ ‘ F1 60 660R012]
Notr 25 = ] [IF2
Faz 230V, 50Hz Lt 26 |
41
Module 2 40 Harici sicaklik
* Bilgisayar ve LSB baglantisi l 39 4|
x 1 serial *
/ interface Ls8 —— 38
T
T
T
F6 —— 23 24VDC  Transduser igin
+24V DC 24 = | >
| 2A —o— 22 GND Voltaj besleme
| |
59 ‘ -+ 2
Briilo — Kazan'su sicakligi
"ru Gr devrede [ 58 | > T 20 +— %’ (output Com(rcHerg
On siipiirme S 57%r : : 19 1] Pt100
Kontrol aktif N 56 H‘H — ‘
- 55—— = - —— 18
Devir daim devrede - 54 +‘ < +: 17 Geribesleme 4
Alev sinvalil - 53 4% E +_ o 16
Gaz( Egri2 ) BN 52— |<_: L 15
[ o1 | LIJ AL 14 7—Jﬁ/\ Geribesleme 3
Set noktasi airisi ——
et noktas airisi NG 50 ‘ . | 13
Fuel oil (curve set1) - 497% ‘
48 —o— - — 12
> 47+‘ HL 14— Geribesleme 2
| \ \
— 46 —— + T 10
4 - Module 1 i | o
odule
42 = —— 8 7—J$A Geribesleme 1
| L
45 —— + ‘
m ‘ B + 6 Poti DPS Q/4—20mA ®
| 2K2 et
‘ 5 41 + Yik girisi
| 2K2 Yada )
2 A‘H + -4 _ Giig kontroleri
1o - L5 HAG
‘ Topraklama ‘ CAUTION:

Analog sinyal igin Terminal 4/5

@ Sadece 230 V signal kullanin
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ETAMATIC BAGLANTI DiYAGRAMI

5

— Kanal 1 a¢ — 34 ——
Ng@if Kanal 2 kapat — 33 43‘7
— Kanal 2 A¢ - 3 —o—
@77 Kanal 2 kapat 3 —(‘)7

Sivi yakit

5

Pilot valfi

Ana gaz valfi 1

Ana gaz valfi 2

Atesleme trafosu

— Kanal 3 a¢ — 30 —o0— Fan
— \ AVAN
— Kanal 3 kapat 29 O‘ Sivi yakit pompasi agik
— Kanal 4 a¢ — 28 «o‘—
— Kanal 4 kapat — 27 —o—| VAN e B b I .. Ariza
Contact
Select
Jumper
F1 60  61’den 68’e terminaller icin
. N 4AF 230V besleme
Notr @ = (315 mAmT
Faz 230V, 50Hz 26 —o
Toprak —‘
'PE
ﬁ 41
= Modul 2 40 Dis sicaklik
* Laptop baglantisi 39
N (17§ ] === -Baglantiyok -------
** 02 baglantisi ve bagka Lamtec
initeleri ile baglanti yeri 351t
(S AN
Alev dedektoru
F6 Modul 3 36— WS A
+24V DC 24 = gn
T 1,2AT 3
‘ bl
59 —o0—
‘ —o— 2% 24VDC
58 —o—
Brulor agik ‘ Jaf 22 GND Transmitter igin voltaj kaynagi
Ariza reset 57 —o— ‘ B
‘ —o— 21 5
Kapasite kontrol agik 56 —— ‘ Kazan su sicakhigi
‘ —o— 20 (Yuk kontrol unitesi)
Gaz emniyet anahtari 55 H‘F ‘ 19 Pt 100

-
-
—
N O
Atesleme T3 54 T
I— - —o— 18
Alev sinyali 0 53 —o— | .
‘ —— 17 Geribesleme Kanal 4
2 \
Kazan emniyeti 3 52 T + o 16
Sivi yakit emniyet devresi RS 51 A‘F <I . O‘ 15
\ )
Referans noktasi degistirme 0 50 —o— L I —Tf 14 Geribesleme Kanal 3
49 AL o1
Yakit segimi [ ‘ ‘
—o— - —0— 12
Hava presostati [ “® ‘ |
—o— 11 Geribesleme Kanal 2
Gaz basinci >min, Gaz kagak testi J 47 T . ‘ 0
e
Atesleme pozisyonu NG 46 H‘F ‘
43 40‘7 - —0—9
42 —o— HL 8 ﬁ/\ Geribesleme Kanal 1
| L,
45 —o—
‘ ‘ Pofi _ DPS
o —o o
“ e Jos (*) ] O4-20ma
‘ . Yiik regmatoﬂf 5
2

o 1 serieile 1 serial LAMTEC® —o0— 4
‘ SYSTEN-BUS |

**Alev sensoriniin mavi kablosunu terminal 22 yerine 44’e baglayabilirsiniz.

**Basing sensorin:terminal 3,4,5’e baglayin,
Ve terminal 20 ile 21 kisa devre yapllir..
Dahili regulator kullanilirsa , terminal 19 ve 21 kisa devre yapiniz.

IMALATCI FIRMA:  BALTUR s.r.l. — Via Ferrarese, 10 — 4402 CENTO (Ferrara)- ITALIA
Tel: 051/90 22 88 Fax: 051/90 21 02
www.baltur.it info@baltur.it

Kullanim omrii: 10 yil

)
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DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZARLAMA VE SAN. A.S. SERVIS
ISTASYONLARI LiSTESI

ﬁ';a UNVANI HiZMET YERI ADRESI iLi f&"s"gskg:“ TEL FAKS
MERKEZ SERVIS
1 |DGD DOGALGAZ ISI SIS PAZ.SANAS. [§ioh TOPRAK ’i\ng: '&i‘?ﬁ“ﬁ"?@f&és ISTANBUL | ERTUGRUL SEVIM  [0216330 87 13 [330 88 29
MARMARA BOLGESI
2 KARACT%_S\}E\’;‘;L_EL?S’;TTIAAHH' g"é’bﬁgﬂﬁ?ﬁggg';’RHSSL?EVLER ISTANBUL | MEHMET KARACA (0212442 22 23 441 89 53
3 ME\'fg%Ksr\'fii\ﬂ”szﬁ'TT'\i"éLsT%%UTTi_MA ;ggggN“ﬁgHY'ULUSU CAD.NO:108/2 ISTANBUL EROL SEVIMLI  |0216 469 31 36 |469 31 37
4 sT|§$||5NMTLE§|\“sKAEAI\TY“|ACE/ EIE/LJQ"?T iTSJZALS;\YON MAH. VATAN CAD.NO:186 | jsrANBUL AKIN ATES 0216446 74 60 |446 74 62
5 TsEl%C:‘SIS"E#EE,\KAIEgg'/;\EKTTIECE%‘SYTEI SAKARYA MAH. YAVUZ SOK. NO:36/A | BURSA GURSEL BEZEK (0224|254 90 18 [27222 76
iC ANADOLU BOLGESI
6 FAZIL KAPLAN-ISOMAK IS SEIESK”}SP‘.\FNA\[EI e KoNvA KONYA ISMAIL KAPLAN ~ [0332321 19 29 [321 19 29
7 YOH:F%IAZAISEIE,T\!I'SL'IL’;/_I\T?-:SIJ“RA;ZS ' 311"5??2 A"NAK"L'%%&SOK'NOQW B ANKARA LEVENT KUZ 0312440 54 92 |438 03 75
VE TIC. LTD.STI.
8 ANAD&;%&%‘?.’F‘%E%‘{;'LS' SIS. |SAIR NEDIM NO:18/8 AYRANCI ANKARA | SELAHATTIN CEBECI [0312439 4106 44117 15
9 MUZ@;’;%'—‘I;’\#’;E’N\?‘KKOZ' ﬁg’;&’k”s MAH.VATAN CAD. ESKISEHIR | MUZAFFER MARANKOZ (0222240 21 01 [240 29 10
10 MEHMET BATTAL-ALEV ISI ﬁgﬂ'gURiYET MAH.TURA SK. ESKISEHIR |  MEHMET BATTAL  [0222233 7105 [234 74 71
EGE BOLGESI
11 SADIYE CAPUN-BURAK IS T T a0 BLOK iZMIR SADIYE CAPUN (02323453343 | 3453343
GUNEYDOGU ANADOLU
BOLGESI

12 MULI':_I'IXII\-iiAI\(ElsngiL ',i"'(')":';"”EFGEMENLiK BULVARI GAZIANTEP|  MUSTAFAERCIL  |0342322 06 55 |321 33 51

GELECEGIM 11 TEKMNOLOJILERI

DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZ.VE SAN A.S.

Adres: Kiziltoprak Istasyon cad.
Miiderris Ziya Bey sk.
No: 14 Kiziltoprak/iISTANBUL
Tel: 0216 330 87 13-14
Fax: 0216 330 88 29
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