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TECNOLOGIE PER IL CLIMA @

KULLANIM KILAVUZU

-

GI 1000 DSPGN

e Briilorii devreye almadan dnce ve servise sokmadan 6nce kilavuzu dikkatle okuyun.

e Briilor lizerindeki ve sistem lizerindeki ¢caligsmalar yetkili sahislar tarafindan yapilmalidir.
e Sistemin elektrik beslemesi, lizerinde ¢alismadan 6nce kesilmelidir.

e Talimatlara harfiyen uyulmadig takdirde, tehlikeli bir kazanin olusmas1 miimkiindiir.






TEKNIK BILGILER

MODEL
GI 1000 DSPGN
Gaz debisi Min Nm’/s 251
Maks Nm’/s 1056
Isil kapasite Min kW 2500
Maks kW 10500
Regiilator giris basinci mbar 350
Fan Motoru 22kW-400V- 50 Hz
2800 d/d
Atesleme Trafosu Volt | 8kV —30mA-230 V-50Hz
Besleme 3N~ 400V- 50Hz
STANDART AKSESUARLAR
S1zdirmazlik jontasi N°2
Saplama N°6-M16x 72
Alt1 kose civata N° 6 -MI16
Rondelalar N° 6 -MI16
CALISMA ARALIGI
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GI 1000 SERISi ENDUSTRIYEL BRULORLERIN TANIMI

GI 1000 serisi briilor ayr1 olarak temin edilen {initelerden olusan paket tipidir; bu parcalar, BALTUR tarafindan verilmis
talimatlara tam uygun olarak montaj sahasinda birlestirilmelidir.

A) Yakici tinite

B) Giig panosu

C) Siv1 yakitlar i¢in pompa {initesi. Eger fuel oil kullanilacaksa, tinite elektrikli fuel oil 6n 1siticist ve istege bagl

yardimc1 buharli 6n 1sitict icermelidir.

D) Gaz yakitlar(genelde dogalgaz) kullanan briilorler igin gaz vanasi {initesi

Kullanilan yakit cinsine uygun olarak bu briilorlerin versiyonlar1 mevcuttur:
- Dogal gaz versiyonu GI 1000 DSPGN
- Mazot versiyonu GI 1000 DSPG
- Fuel oil (50°C da max. viskosite degeri 5°E olan) versiyonu GI-Mist 1000 DSPN-D
- Dogal gaz/Fuel oil (50°C da max. viskosite degeri S50°E olan) versiyonu GI-Mist 1000 DSPNM
- Gaz (dogal gaz)/ Mazot versiyonu GI-Mist 1000 DSPGM



GI-Mist 1000 DSPGM ve GI-Mist 1000 DSPNM briilorlerin dogal gaz veya sivi yakit ile birlikte calismak iizere
tasarlanmistir.
- “GI 1000 briilori modiilasyon araligi 1/4 olan modiilasyonlu briildrdiir. Mevcut 1s1 ihtiyaci ayari, modiilasyon kitinden
gelen sinyale gore servomotorun yanma havasi ve yakit miktarini ayarlanmasi ile saglanir.
- Bu briilor, yanma basligindaki hava gegis araligmi yiikiin durumuna gore oransal olarak otomatik ayarlayan bir
mekanizma ile donatilmistir. Bu mekanizma yakit/hava karigimini optimize etmesi neticesinde tiim yiiklerde optimum
yanma verir. Sonug olarak daha iyi yanma kalitesi ile asir1 hava azaltilir.

BRULORUN KAZANA BAGLANMASI

Briildr, briilor ile beraber verilen saplamalar briilor tizerindeki baglanti flang1 deliklerine gére heniiz yerlestirildigi kazan sac
plakasina (arasina izolasyon contasi konularak) montaj edilir.

Saplamalari elektrik kaynagi ile sac plakanin i¢ yiiziine kaynak etmek, somun ile sikarken saplamalarin gevsemesini
Onleyeceginden tavsiye edilir, bu iglem briilér baglanmadan 6nce yapilmalidir.

Eger briilor flansi izolasyonlu olarak tedarik edilmediyse, kazan ve briilor flangi arasmna en az 10 mm. kalinhiginda
sizdirmazlik contasi konulmalidir.

Yanma basliginin, kazan imalatgisinin belirledigi miktarda kazana girdiginden emin olun. Briilorler talep edildiginde uzun
veya normal namlulu olarak verilebilir.

ELEKTRIK BAGLANTISI

Biitiin baglantilarin esnek elektrik kablosu ile yapilmasi tavsiye edilir. Elektrik hatlari, sicak malzemelerden uzakta muhafaza
tutulmalidir. Uniteyi baglayacagmiz besleme hattinin briilér i¢in uygun frekans ve voltajda oldugundan emin olun, ilgili
sigorta ile donatilmis salter veya herhangi bir sinirlandirict, briiloriin ¢ekecegi maksimum akimi destekleyici olmali.

Detaylar i¢in her bir briilére ait 6zel elektrik semalara bakin.

ORTA BASINCTAKI GAZ BORU HATTINDAN GAZ BESLEME SiSTEMi

Yiiksek debi gerektiginde, Gaz Dagitim Firmasi basing  kesme vanasi gaz filtresi, titresim onleyici ve flangh baglanti
diisiiriicii ve sayactan olusan bir iinite baglanmasini talep konmalidir.
eder ve sonra orta basingta (birkag bar) gaz dagitim hattina

baglanir. .

Bu iinite Gaz Dagitim Firmasmnin kesin talimatlarma uygun GAZ DEBISNE VE BORUNUN

olarak ya kullanict yada Gaz Dagitim Firmasi tarafindan UZUNLUGUNA GORE BORU C APININ

temin edilir. Bu tnitenin basing diisiiriiciisii, briiloriin HESAPLANMA DiYAGRAMI

normal basing degerine gore hesaplanmis gerekli maksimum ;

gaz debisini saglayacak biylikliikte olmalidir. Tecriibeyle, o0t A 7] 5
yiiksek debide, briilor bekleme durumuna gectigi zaman o A e 8
olusan ¢ok hafif basing yiikselmelerini 6nleyecek basing p gl v 3 e
diistiriicii kullanilmast 6nerilir. (Standartlar,gaz vanalarinin - A / . d 5 i ’{ /: 2
bir saniyeden kisa zamanda kapanmasini gerektirir). Isaret 0z} 4 > a ;\r‘y // = E
edildigi gibi briilor i¢in hesaplanmis maksimum debinin 2 M PP 'g
kati debiyi (m3/h) gegiren bir basmg diisiiriicii i : A 5 8
kullanilmasini tavsiye ederiz. g oo} £ w2 - > 5
Eger birden fazla briilor kullanilmasi gerekiyorsa, her o vl iy e g
birinin kendi basing disiiriiciisii olmast gerekir. Buda, = §ﬁ 11 7 A P [
sadece bir briilor devredeyken gaz besleme basincinin sabit _E ey B : » e = £
kalmasim saglar. % 2 LA A s u B oo,
Debi ve buna baghi olan yanma,basinci ayarlayarak gs ¢

diizeltilebilir. Gaz borusunun boyutlari, gegirmesi gerekli gu\: Neip — ’ //f 77, oo
gaz debi miktarma uygun olmalidir. Yol kayiplarmin diisiik Oz AL // % 4874 oo
seviyede (briiloriin gaz basinci degerinin %10 undan biiyiik &g e . ,// oo
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Akilda tutulmalidir ki briilér durdugu zaman yol kayiplari o & ey a S 5;65
mevcut basincin iizerine eklenecektir ve bu nedenle takip 50 yirar /74 g SRS SEEN
eden calisma boru hatti kayiplar1 kadar yiikselmis basingla Yo /; % // / /\( 3 Ry > 5
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Briilor durdugunda (g¢abuk kapatan gaz valfleri) basing i /9908 / .S’Q i ooz 3
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briildriin ilk valfi arasma otomatik tahliye valfi konmal ve A e igo
tahliyesi uygun bir yerden havaya boruyla taginmalidir. N //4 / // 7 ! / Fle H § g
Tasima borusunun agik havaya agilan ucu uygun bir yerde 33‘7/ 7 4 :::‘“ ¢ g
olmali ve yagmurdan korunmali ve alev tutucusu SN 7 = 2=
olmalidir.Tahliye  valfi,basing  fazlaliinin  tamamini 9‘: _/ °
bosaltacak sekilde ayarlanmalidir. Gaz borusu boyutlar o/g 2/ ﬁ/é Ty

diyagramma bakiniz. Ayrica briiloriin yakinma kiiresel




BiRDEN FAZLA BRULORUN ORTALAMA BASINCTAKI GAZ BORU HATTINA
BAGLANTI DIYAGRAMI

1) Olgme ve diigiirme {initesi
2) Kesme vanasi
3) Filtre
4) Regiilator
5) Sayag
6) Acil durum kesme vanasi(bina disina kurulmali)
J"I 7) Kiiresel vana
—|'» 8) Filtre
9) Regiilator veya stabilizator
10) Titresim alic1
11) Flans
D=Stabilizator ve flans arasindaki mesafe(yaklagik 1.5- 2m)
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BRULORUN ORTALAMA BASINCTAKI GAZ BORU HATTINA BAGLANTI DiYAGRAMI

1) Olgme ve diisiirme iinitesi
2) Kesme vanasi
3) Filtre
PN 4) Regiilator
5) Sayag
| 6) Kafes telli alev tutucu
7) Otomatik agan asir1 akim valfi (agiktir ki digarida uygun bir
yere bosaltma yapmalidir)
8) Acil durum kesme vanasi (bina diginda)
9) Kiiresel vana
10) Titresim alic1
11) Flans
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DOGAL GAZ iLE CALISMANIN TANIMI

KONTROL KUTUSU EMNIYET SURESI ON SUPURME SURESI ATESLEME ONCESI
EMNIYET SURESI
LFL 1.333 3 sn. 31,5 sn. 6 sn.
ATESLEME SONRASI | PILOT VALFI ACILMASI iLE | ANA VALF ANA VALFIN ACILMASI iLE
EMNIYET SURESI ANA VALF ACILMASI ENERJILENDIKTEN SONRA | MODULASYONA GECISI
ARASINDAKI SURE PILOT VALFIN DEVREDEN | ARASINDAKI SURE
CIKMA SURESI
3 sn. 12 sn. 3 sn. 12 sn.

Briilor, maksimum giictiniin 1/1 ile 1/5 ‘i arasinda modiilasyon yapabilmektedir.

Briilorde; gaz klapesi minimum pozisyonda olmadigi zaman, briiloriin ilk c¢alismasini durduracak bir mikro-anahtar
bulunmaktadir. Ateslemeden dnce, hava klapesinin agilmasi ile yanma odasi 6n siiplirme islemi baslar (standartlara gore).

On siipiirme safhasi sirasinda, hava ve gazi kumanda eden servomotor maksimum agilma pozisyonuna gelir ve maksimum
acilma pozisyonunda ayarlanan hava ile 6n siipiirme safhasi gergeklesir.

Toplam 6n siipiirme zamani agagidaki islem siirelerinin toplamina esittir:

hava kalapesinin agilmast + on siipiirme + minimuma geri doniig

Stipiirme sathasi bittiginde hava presostat: yeterli basinci 6lgerse atesleme trafosu devreye girecek ve takiben pilot ¢alisma ve
emniyet valflar1 agilacaktir.

Gaz, yanma bagligina ulasir ve fan tarafindan saglanan hava ile karigir ve ateslenir. Pilot alevi igin ihtiyag olan debi, debi
ayarli pilot ¢alisma valfi ile ayarlanir. Calisma valfi ve emniyet valfi devreye girdikten sonra atesleme trafosu devreden gikar.
Su anda briilér sadece pilot alevle ¢aligmaktadir. Pilot alevin varligi fotosel ile tespit edilir. Kontrol kutusu programi
“kapama” pozisyonunu gecer ve ana gaz valflarin1 acar. Gaz, ana gaz valflarin1 gegtikten sonra minimum pozisyona
ayarlanmis gaz klapesinden gegerek yanma basligindan ¢ikar.

Simdi briilér minimum giigte calismaktadir. Ana valflar agildiginda pilot devresi devreden ¢ikar.

Modiilasyon servomotoru ana valflar agildiktan sonra harekete gecer. Eger modiilasyon termostati veya presostat izin
veriyorsa, servomotor donmeye baslar ve gaz debisini arttirir ve buna kargin yanma havasimni da daha once briilorde
ayarlanmis maksimum degere ulastirir.

Briilor sicaklik veya basing sinirlarina ulasincaya kadar maksimum giicte ¢alismaya devam eder. Sinirlara ulastiginda,
modiilasyon sensoriiniin aracili§iyla servomotor ters yonde doner. Bu ters yondeki hareket ile debi azaltmasi kisa bir siire
icinde gergeklesir. Bu manevra ile, modiilasyon probu, kazan hangi yiikte olmasi gerekiyorsa o degere esitlemeye caligir.

Bu andan itibaren, kazana monte edilmis olan modiilasyon probu istenilen degisikleri algilar ve otomatik olarak yakit ve hava
debileri servomotorlar vasitasiyla ayarlanir.

Minimum giigte ¢alistyor olmasina ragmen, eger kapatma cihazinin ayarlanan sinirina (sicaklik veya basing) ulagilirsa briilor
bekleme pozizyonuna geger. Sicaklik veya basing, kapatma cihazinin sinir ayarinin altina diigerse, briilor tekrar devreye girer
ve daha once acikladigimiz programa gore hareket eder. Eger emniyet zamani iginde alev olusmazsa, kontrol kutusunda
“kilitlenme” gerceklesir (briilor tamamen kapanir ve gosterge lamba yanar). Kontrol kutusunuu kilitlenmeden ¢ikarmak igin,
reset diigmesine basin.



GAZ YOLU iCiN ANA DiYAGRAM

G

1. Modiilasyon servomotoru 9. Kiiresel kesme vanasi
2. Hava/gaz teminini ayarlayan vidali modiilasyon 10. Gaz filtresi
diski 11. Yanma baslhigina gelen havay1 agip kapatan ayar
3. Gaz kagak kontrol cihazi ve onun basing vidal disk
presostatt (LDU) 12. Pilot alevi atesleme emniyet valfi
4. Anaalev i¢in gaz valfleri 13. Gaz valfleri sizdirmazlik cihazi igin ara baglanti
5. Minimum ve maksimum gaz presostatlari 14. Pilot alevi i¢in debi ayarli ¢calisma valfi
6. Gaz debisi modiilasyon ayarini yapan gaz klapesi 15. Hava presostati
7. Ana gaz hatt1 igin basing regiilatorii 16. Pilot hatti icin filtreli regiilator
8. Titresim alici

GI 1000 SERiSi BRULORLER iCiN GAZ DEBIiSIiNi AYARLAYAN KELEBEK VANASI AYRINTISI

. Gaz klapesinin pozisyon gostergesi 0
2. Gaz klapesi ‘
Gaz klapesi pozisyonunu gosteren

saftin sonunda bulunan yiv A“““"'% 2
. Gaz klapesi minimum pozisyonu mikroswitch 00 :

kontrol kami
. Mikroswitch

<



DOGALGAZ IiLE iLK CALISTIRMA VE AYAR

1) Briilorii gaz hattina baglarken, eger daha 6nce yapilmamigsa, gerekli onlemleri alarak ve kapi ve pencereleri acarak
borulardaki havay1 bosaltmak gerekir. Boru hattinin briilére yakin kismindaki baglanti pargasini agin ve gaz kesme vanalarini
hafifce agin. Tipik gaz kokusunu alincaya kadar bekleyin ve sonra vanayi kapatin. Odadaki gazin ¢ikmasi igin gerekli zaman
boyunca bekleyin ve sonra briiloriin gaz hatt1 baglantisini tekrar yapin.

2) Kazanda su oldugunu ve sistem iizerindeki vanalarin agik oldugunu kontrol edin.

3) Yanma sonu iiriinlerinin rahat¢a ¢iktigindan (kazan ve baca damperleri agik olmalr) emin olun.

4) Briilor icin ve elektrik baglantilar1 (motor ve ana hat) i¢in gereken degere karsilik gelen elektrik hat geriliminin uygun
voltaj degerine goére oOnceden ayarlandigmni kontrol edin. Yapilmis tiim elektrik baglantilarinin bizim kablolama
diyagramimiza uygun yapildigini kontrol edin.

5) Yanma bash@inin, yanma odasi icine iiretici tarafindan istenen miktarda girdiginden emin olun. Yanma baglig1
iizerindeki havay1 ayarlayan mekanizmanin, gerekli yakit besleme miktari i¢in uygun pozisyonda oldugunu kontrol edin.
(Disk ve baglik arasindaki hava gegidi, diisiik yakit debisi durumunda fark edilir sekilde azaltilmig olmalidir. Tersi durumda,
eger yakit debisi yiiksekse disk ve baslik arasindaki hava gecidi agik olmalidir.) “Yanma baslig1 ayar1” boliimiine bakin.

6) Yanma bagligindaki hava ayar mekanizmasinin kazanin ihtiyact olan yakit debisine gore dogru ayarda oldugunu kontrol
edin.

7) Gaz presostati lizerinde bulunan basing tapasina uygun 6lgiim araligi olan bir manometre baglaym. (Eger istenen basing
miktar1 uygunsa su siitunu olarak dl¢en bir basing dlger baglayin. Diisiik basinglar i¢in el cihazlar: kullanmaktan kaginin.)

8) Pilot ¢aligma valfi lizerindeki debi regiilatoriinii agin (gerekli oldugu durumda).

Ayrica yanma havasi ayar klapesinin dogru pozisyonda oldugunu saptamak gerekir.Aksi halde ayar diskindeki vidalar
ayarlayarak degistirme islemi yapulir.

9) i¢cinde gaz ve hava debisini ayarlayan vida bulunan diskin iizerinden koruma kapagini cikarin ve kilitleme vidasini
gevsetin.

10)Briilor panel salteri “0” konumunda ve ana devre kesici agikken, kontaktorii elle kapatin ve motorun dogru yonde
calistigini kontrol edin. Gerekirse 3 fazli motoru besleyen hattin iki kablosunun yerini degistirerek doniis yoniinii ters ¢evirin.
11)Simdi, kontrol panel salterini ‘I’ konumuna getirin ve modiilasyon salterlerini MIN (minimum) ve MAN (elle kumanda)
konumlarma ayarlaym. Bu durumda kontrol kutusuna enerji gelir ve program, “Caligmanin Tanimi1” boliimiinde anlatildig
gibi briiloriin ¢aligmasini saglar.

On siipiirme, klapenin acik konumunda saglanir ve bundan dolay1 bu islem sirasinda

ayar servomotoru calisir ve klapeyi, “maksimum” ayara kadar tamamen agar. Devaminda,debiyi (gaz/hava) ayarlayan
servomotor minimum pozisyonuna geri doner.Servomotor minimum pozisyona dondiigiinde kontrol kutusu transformator ve
pilot gaz valflerini agarak atesleme programina devam eder.

On siipiirme safhasi boyunca, hava presostatinin pozisyonunun degistiginden emin olun.(basmncin algilanmadigi kapal
pozisyondan hava basincinin algilandigt kapali pozisyona ge¢melidir). Eger hava presostati yeterli basmci algilayamazsa
(pozisyonu degismez), atesleme transformatorii ve gaz valfleri ¢calismaz ve bu durumda kontrol kutusu kilitlenir. Gaz hatti
giris borularinda hala hava oldugundan ve kararli alev olusumundan 6nce bu havanin bosaltilmasi gerektiginden ilk asamada
bazi kilitlenmelerin olmasinin normal oldugunu unutmayin.

Kilitlenmeyi ¢dzmek igin “reset” diigmesine basin.

FOTOSEL

Eger alev dedektorii fotosele sahip ise asagidaki agiklamalara dikkat edilmelidir.Briilor derhal kilitlenerek durur.Hafif bir
yaglanma fotosel ampulii i¢inden ultraviyole i1smlarinin gegisini gii¢lii bigimde etkiler;buda hassas elemanin 1siim
almamasindan dolay1 diizgiin olarak calismasini Onler. Eger ampul mazot,fuel oil vs ile kirlenmigse hassas bir sekilde
temizleyin.Basit bir parmak temasimin bile fotoselin ¢alismasini etkileyecek sekilde hafif bir yaglanmaya neden olacagini
unutmayin. Fotosel siradan bir aydinlatma 151811 veya giin 151811 gdrmez. Hassasiyet kontrolii bir alev (cakmak , mum) veya
bir atesleme trafosunun elektrotlar arasinda olusan elektrik desarjiyla yapilabilir.Diizgiin bir ¢alisma elde etmek i¢in fotosel
akim degeri yeterli kararlilikta olmalidir,ve kontrol kutusu i¢in gereken minimum degerin altina diismemelidir.S6zii edilen
deger elektrik devre semasinda goriilmektedir. Sabitleme klapesi yardimiyla, fotoselin i¢inde bulundugu gévdeyi kaydirarak
(eksenel yonde veya dondiirerek) en iyi pozisyonunu deneyerek bulmak gerekebilir. Fotoselin bagli oldugu kablolarin birine
uygun Slgekli mikro ampermetre baglayarak kutuplanma (+ ve -) oldugu kontrol edilmelidir. LFL kontrol kutusu i¢in hiicre
akim degeri 70 ile 630 mikroamper arasinda olmalidir.

12) Briilor diisiik alevle ateslendiginde, derhal alevin mevcudiyeti ve olusumu gozle kontrol edilmelidir, ve gerekli
diizeltmeler ,modiilasyon diski iizerindeki ayar vidalari ile gaz ve havay: ayarlayarak yapilmalidir.Devaminda gaz debisi
miktarini1 sayactan okuyarak kontrol edin. Gerekliyse gaz ve hava debisini ayarlayan modiilasyon diskin ayarlanabilen
vidasiyla calisarak diizeltmeye devam edin. Yanmanin dogru olustugunu uygun 6zel cihazlar kullanarak kontrol
edin.Dogru gaz/hava orani dogalgaz i¢in; briiloriin minimumda karbondioksit miktar1 (CO2) en az %8 veya O2 %60, briiloriin
maksimumunda ise ideal miktar CO2 %10 veya O2 %3 olmalidir.Yanma havasi ¢ok fazla smirlandirildiginda,atmosferik
basig degisimi veya fan hava kanalindaki toz parcalart CO’ in artmasina neden olacagindan,CO2 %10 ‘dan daha yiiksege
cikarilmamalidir.Baca gazindaki karbon monoksit (CO) miktarinin izin verilen maksimum miktar olan % 0,1(1000 ppm)’den
disiik oldugu mutlaka kontrol edilmelidir.

13) “Minimum”da ayarlar1 yaptiktan sonra, modiilasyon salterini “MAN”(elle kumanda) ve “MAKS” (maksimum) pozisyona
getirin.



14) Servomotorun yakit/hava debisi ayari baslar; lizerinde ayarlama vidalar1 bulunan diskin yaklagik 12 derecelik agiya (bu
ii¢ vida adimma denk gelir) ulasincaya kadar bekleyin ve sonra modiilasyonu durdurup salteri “0” pozisyonuna dondiiriin.
Alevi ve devamlilig1 gozle kontrol edin, gerekiyorsa ayar diskinin ayar vidalari ile ¢alisarak yanma havasi ve gazi ayarlaym.
Yukarida tariflenen operasyon ,diskin her 12 derecelik adimlarinda yakit/hava oranlari ayarlanarak biitiin modiilasyon
boyunca tekrar edilmelidir.Yakit debisi artisinin kademe kademe oldugundan ve modiilasyonun sonunda maksimum debiye
ulasildigindan emin olun.Modiilasyon isleminin iyi sekilde kademelendirmesini saglamak gereklidir.Yakiti saglayan vidalarin
pozisyonunun,gerekli kademelendirmeyi saglayacak sekilde ayarlanmasi gerekebilir.

15) Daha sonra briilor maksimumda iken uygun aletlerle yanmay1 kontrol edin. Eger gerekliyse daha dnceden yapilmis
ayarlari (hava ve gaz) CO2 max: %10, O2 min: %3, CO max: %1 olacak sekilde yenileyin.

16) Gozle kontrolden sonra ayrica modiilasyon isleminin birka¢ noktasinda yanmay1 gaz analiz cihaziyla kontrol etmeyi ve
gerekli ise ilgili ayarlar1 degistirmeyi Oneririz.

17) Modiilasyon isleminin otomasyonunu AUT-O-MAN salterini “AUT ” pozisyonuna ve “MIN-0-MAX” salterini
“0”pozisyonuna getirerek kontrol edin. Bu sekilde, modiilasyon problarinin otomatik emriyle modlasyon devam eder.
Normalde Oransal Regiilatoriin RWF..(ilgili tanima bkn.) i¢ ayarlarini degistirmek gerekli degildir.

18) Hava presostati,hava basmci dogru olmadigi taktirde gaz valfinin agilmasint engelleyecek fonksiyona sahiptir.Basing
presostati briilordeki hava basinci yeterli degere ulastiginda kontagi kapatarak ¢alismaya ayarlanmis olmalidir.

Hava presostatinin baglanti devresi kendi kendini kontrol eder,bu nedenle fan devreye girmeden (briilorde hava yokken)
kontag1 kapatmay1 saglamasi gereklidir.Aksi halde kontrol kutusu devreye girmez(briilor durmaya devam eder). Fan devreye
girdikten sonra eger hava presostati kalibre edildigi degerden daha biiylik degeri okumazsa kontrol kutusu g¢evrimi
tamamlar.Fakat ategleme trafosu ¢aligmaz ve gaz vanalart agilmaz ve briilor kilitlenerek durur.Hava presostatinin diizgiin
calistigin1 kontrol etmek icin,briilor minimumda calisirken presostatin ayar degerini briilorii kilitledigi ana kadar arttirmak
gereklidir.”Reset” diigmesine basarak briilorii tekrar calistirin ve hava presostatini, 6n siipiirme devresinde iken mevcut hava
basincini algilayabilecegi degere ayarlayin.

19) Gaz presostatlar1 (minimum ve maksimum), gaz basinci istenen degerler arasinda olmadig1 zaman briiloriin caligmasini
onleyecek fonksiyona sahiptir. Gaz presostatlarinin 6zel fonksiyonlart nedeniyle; minimum presostat ayarlandigindan daha
yiiksek bir basingla karsilastiginda, maksimum presostat ise ayarlandigindan daha diisiik bir basingla karsilastiginda kontagi
kapatmalidir.Bu nedenle minimum ve maksimum gaz presostat ayarlari briiloriin ¢aligmasi sirasinda sik yapilan 6lgiim
degerlerine gore yapilmalidir.Presostat elektriksel olarak seri baglidirlar, bu neden gaz presostatinin galismasi(devrenin agik
oldugunu anlamasi) uygulamanin devamina miisaade etmez. Agiktir ki briilor ¢alisiyorken (alev mevcutken)presostatlarinin
herhangi birinin ¢alismasi (devrenin agik oldugunu anlamasi) briilériin durmasina neden olur. Briiloriin ilk ateslemesinde,gaz
presostatlarinin dogru calistiginin kontrol edilmesi gereklidir.ilgili ayar cihazlariyla oynayarak presostatlarm galistigin
(devreyi agma) ve dolayisiyla briilorii durdurdugunu kontrol edin.

20) Fotoseli, briilor tizerinde olusturdugu yerden ¢ikararak kapama islemini yaptigini kontrol edin.

21) Kazan termostatlarinin ve presostatlarinin (onlarin ¢alismaya baslamalar1 briilérii durdurmalidir) verimliligi kontrol edin.

BRULORUN KULLANIMI

Briilér tamamen otomatik olarak ¢alisir; ana salterin ve kontrol panosu salterinin kapatilmasiyla devreye girer. Briiloriin
calismasi “ Calismanin tanim1” boliimiinde tarif edildigi gibi kontrol elemanlarinin uyarisi ile kontrol edilir.

Briiloriin herhangi bir parcasi veya sistem diizgiin ¢alismadiginda giivenlik pozisyonu olan “kilitleme” pozisyonu devreye
girer. Bu nedenle, briilorii kilitlemeden ¢oziip ve yeniden calistirmadan dnce 1sitma sisteminde bir ariza olmadigini kontrol
etmek iyi bir pratik olacaktir. Briilor kilitlenmis pozisyonda siiresiz kalabilir. Kontrol kutusunu kilitlemeden ¢ézmek i¢in
ilgili “reset” diigmesine basin. Kilitlenme, gecici debi yetersizligi (yakit i¢inde biraz su, borular iginde hava vb.) nedeniyle
olabilir. Boyle durumlarda kilitlenmeden ¢oziildiiglinde briilér normal olarak ¢aligacaktir.

Bununla birlikte kilitlenme pes pese 3,4 kez oluyorsa briilorii kilitlemeden ¢6zmeyi denemekte 1srar etmeyin. Birinci olarak
tankta yakit oldugunu kontrol edin ve sonra arizay1 gidermek i¢in yetkili servisi arayin.

BAKIM

Briilor 6zel bir bakim gerektirmez. Ancak 1sitma sezonu sonunda asagidaki islemleri yapmak iyi bir pratik olacaktir.

1) Fotoseli temizleyin.

2) Gaz briilorlerinde periyodik olarak gaz filtresinin temizligini kontrol edin.

3) Yanma bashgmi temizlemek i¢in parcalarimi ayirmak gereklidir. Tekrar monte ederken kisa devre olusmasmni ve
dolayisiyla briiloriin kilitlenmesini 6nlemek i¢in yanma bagliginin elektrotlara gore tam merkezlenmesine dikkat edilmelidir.

YANMA BASLIGI VE ALEV DiSKIiNiN AYARI

Yanma bagligi, disk ile baslik arasindaki hava gecisini otomatik olarak agan veya kapayan bir ayarlama mekanizmasi ile
donatilmistir. Gegisi kisarak, diskin hava gelis tarafinda yiiksek basing olusturulmasi ve dolayisiyla, yiiksek hiz ve kiiglik
kapasitelerde bile hava tiirbiilans1 saglanabilir.

Yiiksek hiz ve hava tiirbiilans1 yakitin daha iyi niifuz ederek optimum karisim olusturmasina ve briiloriin diizgiin kararh alev
ile ¢alismasina olanak saglar.

Diskin girisindeki yiiksek hava basinci, alev tepmesini 6nlemek i¢in gerekli olabilir, ve karsi basingli kazanlar ve/veya biiyiik
termal yiikler ile calismada bu basing uygulamada vazgegilmez olabilir.

Yanma bagligindaki havayir ayarlayan mekanizma, daima disk arkasinda kararli yiiksek hava basing degeri saglayacak
pozisyonda yerlestirilmelidir.
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Disk ve baslik arasindaki havanin kisacak sekilde ayarlanmasi tavsiye edilir. Bu islem, briilor fan emisine hava akis miktarimi
ayarlayan hava klapesinin makul miktarda acilmasi ihtiyacini dogurur. Bu ayarlar1 modiilasyon diski iizerindeki vidalar ile
yapin.

Ayar yapildiginda, yanma basliginin pozisyonunda sabitleyen vidalari sikin.

GI 1000 DSPGN BRULORUNUN HAVA BESLEMESiI AYARI ANA DiYAGRAMI

YANLIS AYARLAMA

Yanma havasi girig, Y

n : anma
Hava klapelerineredeyse Genishava gegis  pagig:
kapali ackig!

DOGRU AYARLAMA

Yanma havasi girg, o Yanma
Hava Kapeleri farke diir giﬁatg'"g ”'Spetekr;"a'i’a"- bagigi
§ekilde acl IKKat:lTamamen patmayin
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GI 1000 DSPGN BRULORUN GAZ PiLOTU AYARLAMA ANA DiYAGRAMI

143 7

——————

/]

|

|

T
T~

GI 1000 DSPGN MODEL BRULORUNUN LANDIS & GYR SERVOMOTORLU
MODULASYON GRUP DETAYI

1. Bagliktaki hava ayar mekanizmasi

2. Modiilasyon diski

4. Yanma havasi gegisi ayar vidalari

5. Klapenin gaz debisini kontrol eden ayar vidalari
6.Gaz klapesi minimum pozisyon mikrosvi¢ kami
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GAZ SAYACININ OKUNMASI (DOGAL GAZ)
Briilér maksimum kapasitede ¢alisirken, kazanin ihtiyaci igin gereken gaz miktarini kontrol ediniz. Dogalgaz i¢in alt kalorifik
deger yaklasik 8250 kcal/m®’tiir. Diger tip gazlarin alt 1511 degerleri igin gaz dagitim sirketleriyle goriisiiniiz. Saatteki temin
sayagctan tespit edilir. Temini 6l¢erken baska kullanicilarin olmadigindan emin olunuz.
Eger gaz basinci 400 mmSS’den yiiksek degilse sayagta okunan deger higbir diizeltmeye gerek kalmadan alinir. Sayag¢ camla
korunan bir gostergeye sahiptir. Camdan birbirinden virgiille ayrilmis siyah ve kirmizi sayilar goriiliir.(veya noktayla
ayrilmustir.)
Sayagtan temini dlgerken bir kronometre kullanilabilir. Sayacin gdstergesindeki son rakam tam olarak merkezde oldugunda
kronometre ¢aligtirilir.
Kronometre c¢alistirildiginda gostergedeki rakam not edilir, sonra 60 saniye beklenir ve kronometre durdurulur,sayacin
gdstergesi yeniden okunur. ikinci okuma ile ilk okuma arasindaki fark bir dakikada tiiketilen gaz miktarmi gosterir bu say1 60
ile ¢arpilarak saatlik tiiketim bulunur.

ORNEK :

Ik okuma 21.145 ve ikinci okuma ise 22.385 ise fark 22.385-21.145=1.240 ise 60’la carpilarak 1.240x60=74.400 m3/h bir
saatteki gaz tiiketimi bulunmus olur.

Sayacta gosterilen degeri diizeltme:

Eger saya¢c 400 mmSS’dan daha fazla bir basingta ¢alistyorsa bu durumda olgiilen degerin bir diizeltme katsayisiyla
carpilmasi gerekir. Gosterim olarak, sayactaki basinca bagh diizeltme katsayis1 asagidaki yolla saptanabilir:

Sayagtaki mevcut basinca birim bar olarak 1 sayisi eklenir.

NOT: Atmosferik basing (Atm) degeri 1 ile gosterilir.

ORNEK 1:
Sayagctaki gaz basinci 2 bar, diizeltme katsayis1 1+2=3 soyle ki, eger sayagta 100 m3/h bir temin okunduysa bu deger 3 ile
carpilarak gegerli debi 100 m3/hx3=300 m3/h olarak bulunur.

ORNEK 2:

Sayactaki gaz basinci =1.2 bar ise diizeltme katsayisi 1+1.2=2.2°dir.Sayagta okunan debi 10 m3/h ise, bu deger 2.2 ile
carpilarak gegerli debi 10 m3/hx2.2

= 220m3/h bulunur.

ORNEK 3:
Sayactaki gaz basinci =0.3 bar (3000 mmSS) ise diizeltme katsayis1 1+0.3=1.3 Debi 100 m3/hx1.3= 130m3/h gecerli debi
bulunur.

ORNEK 4:

Sayagtaki gaz basinc1 =0.06 bar (600mmsSS) ise diizeltme katsayis1 1+0.06=1.06d1r.

Debi =100m3/hx1.06=106m3/h gecerli debi bulunur.Sonug olarak,saatlik debi (m3/h)gazin kalorifik degeri ile carpilarak
kapasite kcal/h olarak saptanir.Bu deger kazan i¢in istenen degere uygun veya ¢ok yakin olmalidir.(Metan gazinin alt 1s1l
degeri =8550 kcal/m3)

Briiloriin uzun siire kazanin maksimum kapasitesinin iistiinde ¢alistirilmasina izinizin vermeyiniz (sadece bir kag¢ dakika )
Briilor iki saya¢ okuma arasinda hemen doldurulmalidir.
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MVD.. ve MVDLE... MODEL DUNGS GAZ VALFLERI AYAR TALIMATLARI

Mod. MVD...

D-Kimlik plakasi
E Debiydn gostergesi

Mod.MVDLE...

R
(@
G

j
E+| .\E

~

H- Kim lik plakasi
I - Debiydn gdstergesi

MVD gaz valfleri ¢abuk agar ve kapanir.Gaz debisinin
ayar1 i¢in”A” kapagini ¢ikarin ve “B” somununu gevsetin
sonra tornavida kullanarak “C” vidasin1 dondiiriin. Viday1
gevseterek debiyi arttirir,sikarak debiyi azaltiriz.Ayardan
sonra “B” somununu yerine sikin ve “A” kapagm eski
pozisyonuna yerlestir.

MVDLE model vananin nasil calistigi
Gaz valfleri hizli birincil adimi vardir.(agma “G” vidasini
kullanarak 0 ile % 40 arasinda ayarlanabilir).Bu noktadan
itibaren tam agilma yaklasik 10 saniyeden fazla siiren bir
zamanda yavagga olur.
NOT: Eger “E” debi ayar cihazi minimum pozisyonda
ayarlanmigsa,atesleme icin verimli bir debi olmaz.Bu
yiizden verimli bir atesleme elde etmek igin “E” debi
kontrol iinitesi meximum pozisyonda agik olmalidir.
i1k cabuk agmanin ayar::
Ik ¢abuk agmanin ayari igin “F” koruyucu kapagi aginiz
ve arka tarafin1 “G” pimini dondiirmek i¢in bir alet gibi
kullanin. Saat yoniinde dondiirmek gaz debisini
azaltir,saat  yOniiniin  tersine  dondiirmek  debiyi
arttirir. Ayar yapildiktan sonra “F” kapagini yerine sikin.

Maksimum gaz debisi ayari
Gaz debi oranini ayarlamak i¢in “D” vidasini gevsetin ve
“E” digmesini dondiiriin.Saat yoniine dondirme gaz
debisini azaltir,saat ibresi tersi yoniinde dondiirme debiyi
arttirir. Ayardan sonra “D” vidasini sikin.
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LANDIS & GYR SKP 10.110 B27-SKP10.111 B27 MODEL GAZ VALFLERI AYARLAMA TALIMATLARI

VALFLERIN NASIL CALISTIGI

Tek Kademeli Valfler

Valf, agilma i¢in sinyal aldiginda, pompa galistirilmistir ve tizerindeki manyetik valf kapanir.Pompa pistonun altindaki bir
miktar yag1 yukart kisma gonderir, piston asagi dogru hareket eder,geri doniis yayi,cubugu ve kapagimi sikistirir,vana agik
pozisyonda kalir ve pompa ve valf hala gerilim altindadir. Eger kapama sinyali alinirsa (veya gerilim kesilirse) pompa
durur,manyetik valf agarak piston odasinin iist kisminda ki basmcin diismesine izin verir.Kapak gazin kendi basinci ve geri
doniis yaymnin kuvveti ile kapali konuma itilmistir. Valfin debi karakteristikleri 1 saniyeden daha 1sa bir siirede tamamen
kapatacak sekilde hesaplanmustir.

Bu tip valfler ile gaz temini ayarlanmaz(kapali/acik)

Terminaldeki D vidasinin IV oturma yeri agik (bos) kontak pozisyonundadir dyle ki bir dis sinyal kontagi i¢in kullanilabilir.

A= Aktiiatér tanimlama plakasi
B= Akis yonii gostergesi
C= Valf gdvdesi tanitim plakasi

SKP 10.110B27-SKP 10111827 SKP10.110B27 -~ SKP10.111B27
100% ¢ I

VawaR:

{ <10s l 1

T
P-Lﬁnc/oa l

15



HONEYWELL GAZ VANALARI iCIN TALIMATLAR
GAZ VANALARI TiPi : VE 4000A1 (....A....= Hizh acar ve hizh kapatir.)

VE 4000A1 valfleri normalde kapali olan A sinifi selonoid
( Bobin ile) vanalardir. Briilorlerde ve yanma
donanimlarinda, lpg veya dogal gaz ile g¢alisan gaz
yollarinda ON/OFF valf olarak kullanilabilirler.

EN 161 i¢in onayli M.1. ve CE normlarimni saglarlar.

Genel Ozellikleri:

- Valfler normalde kapalidir.
- Debi ayarsizlardir,

- Hizl agar ve hizli kapatirlar

HONEYWELL GAZ VANALARI, UNIVERSAL GAZ VANALARI ICIN TALIMATLAR ;

VE 4000B1 ( .....B ...... = Hizh acar, hizh kapatir, debi ayarh)

GENEL OZELLIKLER

- Valfler normalde kapalidir.
- Debi ayarlidir.

- Hizli agar ve hizli kapatir

VE 4000A1 valfleri normalde kapali olan A smifi selonoid
(Bobin ile) vanalardir. Briilorlerde ve yanma
donanimlarinda, Ipg veya dogal gaz ile calisan gaz
yollarinda ON/OFF valf olarak kullanilabilirler.

EN 161 i¢in onayli M.I. ve CE normlarin1 saglarlar.

AYAR
VE 4000B1 valf modelleri i¢in sekile bakin.

Debiyi ayarlama

- Bobinin iist tarafindaki kapagi kaldirin.

- En istte bulunan merkezdeki parcayr 6 kose alyen
anahtar1 sokun,

- Kapasiteyi ayarlamak igin; akis miktarini arttirmak igin
saat yonii tersi istikamette / akis miktarini azaltmak i¢in
saat yoniinde ¢evirin.

- Kapagi yerine takin ve sikilastirin.

Dikkat

- Ayar sadece ehliyetli kimseler tarafindan yapilmalidir.

- Valfin kapali olmasi igin, bobin kablo baglantilarindaki
gerilim = volt olmalidir.

- VE 4100 serili valflarin debi ayari mekanizmalar1 alt
kisma yerlestirilmistir.
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KAM AYARLARI iCIN SQM 10 VE SQM 20 MODULASYON KONTROL MOTORLORUNUN AYRINTILARI

Kullanilan 3 adet kamlarin ayarmi degistirmek icin ilgili kirmizi halkalar(A-Z-M) iizerinde cahigin. , Istediginiz yone dogru

yeterli gii¢ uygulayarak her bir kirmizi halkay1 referans skalast gore ¢evirebilirsiniz. Kirmizi halkalarin indeksleri her bir

kam i¢in alinan donme agisini ilgili referans skalasi tizerinde gosterir.

o

2

3

4

4

\

Maksimum
hava acikigi

Toplam hava kapama
(brilor bekelemede)

Atesleme i¢in hava

acikigi

(1= girs, 2= c¢Ikig)

B= Motorbaglantikam
milinin girs ve ¢ikis kolu
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LFL 1... KONTROL KUTUSU

Ortalama ve yliksek giiclli, zorlanmis hava akimli, fasilali servisli (*), 1 veya 2 kademeli veya modiilasyon tipli, hava
damperini kontrol etmek i¢in hava basinci kontrollii briilorler i¢in kontrol kutusu.

Bu kontrol kutusu, Gaz ve Elektromanyetik Uygunluk Y6nergesi’ne uygun olarak EC igareti tagir.

* Emniyet nedenleriyle, her 24 saatte bir en azindan bir kontrollii durus yapilmasi gerekir.

Standartlar hakkinda,

Asagidaki LFL1... ozellikleri standartlar: asar, ilave yiiksek emniyet diizeyi sunar:

e Son yanma zamanindan sonra alev kontrol testi ve hata alevi testi derhal baslar. Eger vanalar agik kalirsa, ya da ayarlar
bittikten sonra tamamen kapanmazsa, son yanma periyodunun sonunda kilitlenme durumu tetiklenir. Testler bir sonraki
¢aligsmada, 6n siiplirme zamaninin sonunda bitecektir.

e Alev kontrol devresinin ¢alisabilirligi, briiloriin her ¢alistirilmasinda kontrol edilir.

e Son siiplirme zaman1 boyunca, yakit vanasi kontrol kontaklarinin aginmasi kontrol edilir.

e Cihaz i¢indeki sigorta, kontrol kontaklarini ortaya ¢ikabilecek herhangi bir asir1 yiik durumundan korur.

Briilor kontrolii hakkinda,

e Cihaz, son siiplirmeli veya son siiplirmesiz ¢alisabilir.

e Normal debiyle 6n siiplirmeyi saglamak i¢in hava damperinin etkinligi kontrol edilir. Kontrol edilen pozisyonlar:
KAPALI (CLOSED) veya MIN (ilk ¢alistirmada atesleme alevi pozisyonu); baslangicta ACIK (OPEN) ve 6n siiplirme
zamani sonunda MIN. Eger servomotor anlatilan noktalarda hava damperini durdurmuyorsa briilor ¢alismaz.

e Iyonizasyon akimi minimum degeri = 6 mA

UV hiicresi akimi minimum degeri = 70 mA

Faz ve notr ters gevrilmemelidir.

Montaj ve yerlestirme i¢in herhangi bir yer kullanilabilir. (IP40 koruma)
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ELEKTRIK BAGLANTILARI

a,

E-d

1
H ..J-'i

Tahliye vanasi baglantilari i¢in iretici firma diyagramlari gegerlidir.

SEMBOLLER

Tiim katalog i¢in

a Hava damperinin ACIK konumu i¢in
degistirme limit anahtart.

AL Kilit durumu sinyali (alarm)

AR “ar...” kontakl1 ana role (¢alisma rolesi)
AS Cihaz sigortasi

BR “br...” kontakl kilit rolesi

BV Yakit vanasi

bv...  Gaz vanasmin KAPALI pozisyonu i¢in kontrol
kontag1

d... Uzaktan kontrol salteri veya rolesi

EK... Kilit butonu

FE Iyonizasyon akim sensérii elektrodu

GP Gaz presostati

H Ana salter

L1 Hata gosterge 15181

L3 “Calismaya hazir” gostergesi

LK Hava damperi

LP Hava presostati

LR Gilig regiilatori

m Hava damperi MIN konumu i¢in yardimct
degistirme kontagi

M...  Motor fani veya briilor

NTC  NTC direnci
QRA... UV sensori

R Termostat veya basing sensorii

RV Stirekli ayarl yakit vanasi

S Sigorta

SA Hava damperi servomotoru

SB Emniyet limiteri (sicaklik, basing, vs)
SM Senkron motor programlayicisi

A Servomotor durumunda; hava damperinin
pozisyonuna bagli olarak yakit vanast uyumu igin
yardimc1 kontak

v Alev sinyal yiikselticisi
w Termostat veya emniyet basing presostati
z Servomotor durumunda; hava damperinin

KAPALI pozisyonu i¢in limit anahtar kontagi
Z Atesleme transformatorii

Z Atesleme transformatorii

ZBV  Pilot briilor yakit vanasi

. Zorlamali ¢ekisli briilorler i¢in gecerlidir.
o Pilot briilorler igin kesintili ¢alismada
gecerlidir.

(1) UV sensorii galigma geriliminin artirilmasi i¢in
girig (sensor testi)

(2) Alev denetleme devresinin fonksiyon testi
(XIV kontak) ve t2 emniyet zamani (IV kontak)
stiresince alev rolesinin kuvvetli besleme girisi

(3)EK butonuna 10 saniyeden daha uzun basmayin.

19



PROGRAMLAYICI HAKKINDA NOTLAR
PROGRAM DUZEN Terminaldeki gikig sinyalieri
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ZAMAN ACIKLAMASI
saniye olarak zaman (50Hz)
31,5...... tl On siipiirme zamani, hava damperi agik
3 at2 Emniyet zaman1
St Pilot briilor kullanan briildrler igin emniyet zamani
6.cennn.. t3 Kisa 6n atesleme zamani (terminal 16’daki ategleme transformatorii)
. t3’ Uzun 6n atesleme zamani (terminal 15°deki atesleme transformatorii)
12......... t4 t2” baslangici ile t2°1i terminal 19°daki vana uyumu arasindaki zaman
e t4’ t2” baslangici ile terminal 19°daki vana uyumu arasindaki zaman
12......... tS t4’lin sonu ile terminal 20’deki vana veya gii¢ regiilatriiniin uyumu arasindaki zaman
18......... t6 Son siiplirme zamani (M2 ile)
3 t7 Start-up’la 7.terminaldeki voltaj arasi zaman(M?2 fan motoru i¢in baslangi¢ gecikmesi)
72..ciii. t8 Start-up siiresi (t11 ve t12 olmadan)
3 o t9 Pilot briilér kullanan briilérler i¢in ikinci emniyet zamani
12......... t10 Start-up’tan hava basing kontroliiniin baglangicina kadar olan zaman
tl1 Hava damperi agilma zamani
t12 Alev akis pozisyonunda (MIN) hava damperi
18......... t13 Izin verilen son yanma siiresi
6 ......... t16 Hava damperinin ACILMASI i¢in baslangic gecikmesi
27 i, 20 Briiloriin strat-up’indan sonra programlayict mekanizmanin otomatik kapanma zamani

NOT: Voltaj 60 Hz ise, zamanlar %20 kadar azalir.

t2°,t3°, t3”:
Bu siireler, sadece, 01 serisi veya LFL.1.335, LFL1.635, LFL1.638 briilor kontrol ve kumanda ekipmanlari i¢in gecerlidir.
X ve VIII kamlarinin es zamanli hareketleri gerektiginden, 032 serisi tipler i¢in gegerli degildirler.



Calisma

Yukaridaki diyagramlar beynin tiim baglant1 ve zamanlama mekanizmasini1 gostermektedir.
A Termostat veya basing presostatinin “R” yardimiyla start-up i¢in uyum

A-B Start-up programi

B-C Normal briilor ¢aligsmasi (“LR” gii¢ regiilator kontrol kumandasinin temeli olarak)
C “R” tarafindan kontrol edilen durdurma

C-D  Programlayicinin “A” baslangi¢ pozisyonuna geri ddnmesi, son siipiirme

Briiloriin ¢alismadigir durumlarda, sadece 11 ve 12 cikiglart enerjilidir ve hava damperi KAPALI pozisyondadir. Bu durum,
hava damperi servomotorunun limit anahtar1 “z” tarafindan belirlenir. Sensor ve alev hatasi testi siiresince, alev kontrol testi
de enerjilenir. (22/23 ve 22/24 terminalleri)

Emniyet standartlar

e QRA... topraklamasinin 22 terminalinden yapilmasi zorunludur.

Giic kablolar1 mevcut yerel ve uluslar arasi standartlara uygun olmalidir.

LFL1... emniyet cihazidir ve ac¢ilmasi, kurcalanmasi ve degistirilmesi kesinlikle yasaktir.

LFLI1... cihaz iizerinde herhangi bir islem yapilmadan 6nce mutlaka izole edilmelir.

Uniteyi ¢calistirmadan 6nce veya sigorta degistirildikten sonra biitiin emniyet fonksiyonlar1 kontrol edilmelidir.

Biitlin elektrik baglantilarindaki elektrik soklarina karst korunma saglanmalidir. Bu da ancak baglanti talimatlarina
tamamen uyarak mimkiindiir.

e (Caligma ve bakim siiresince, kumanda ve kontrol ekipmanina yogusmanin sizmasi 6nlenmelidir.

¢ Uygulama sahasinda elektromanyetik tahliye kontrol edilmelidir.

Durma sirasinda kontrol programi, durma pozisyonunu gosterir.

Kural olarak, herhangi bir nedenle durma sirasinda, yakit akisi derhal kesilir. Ayn1 zamanda, programlayici pozisyon
gostergesindeki gibi hareketsiz kalir. Gostergede goriilen sembol, hata tipini belirtir.

<« Start-up olmaz, harici 1siklar (6rnegin, alev yok, yakit vanasinda seviye kaybi, alev kontrol devresinde hatalar, vs)
yiiziinden kumanda siiresinin sonunda veya kumanda servi siiresince kilitlenme durumu veya kontak kapanma arizasi
nedeniyle.

A Start-up siiresi biter, ¢iink{i limit anahtar1 kontag1 “a” tarafindan 8 terminaline ACIK sinyali gonderilmemistir. Ariza
diizelinceye kadar 6, 7 ve 15 terminalleri enerjili olarak kalir.

P Kilitlenme durusu, hava basinci sinyalinin olmayist nedeniyle.
Bu andan itibaren herhangi bir basincin olmayis: kilit durusuna yol acar.

m Kilitlenme durusu, alev kontrol devre hatasi nedeniyle.

V Start-up siiresi biter, ¢iinkii yardimci anahtar “m” tarafindan 8 terminaline diisiik alev sinyali génderilmemistir. 6, 7 ve
15 terminalleri ariz diizelinceye kadar enerjili olarak kalir.

1 Kilitlenme durusu, ilk emniyet zamaninin sonunda alev sinyali olmadigindan

2 Kilitlenme durusu, ikinci emniyet zamani sonunda alev sinyali alinamadigindan.(kesintili ¢caligmada pilot briilorle ana
alev sinyali)

Kilitlenme durusu, briilér caligmasi sirasinda alev sinyalinin olmayisi nedeniyle.
Eger calistirma ve On atesleme arasinda herhangi bir anda sembol goriinmeyen bir durus olusursa, nedeni genellikle
zamansiz veya normal olmayan alev sinyalidir; drnegin UV tiipiiniin kendinden ateslemesi gibi.

Durma gdsterimleri

a-b Start-up programi
b-b’ "Duruslar” (kontak onayl olmadan)

bib’}-a Son sipirme programi

LFL ..., Seri 01
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LDU 11... Gaz Vanasi Sizdirmazhk Kontrol Cihazi

Kullanim

LDU 11 cihazi, dogal gaz briilorlerindeki gaz yollarina ait vanalarin sizdirmazligini degerlendirmek i¢in kullanilir.

Gaz prosestati ile beraber LDU 11 cihazi, her ¢alismadan dnce ve her bir stoptan hemen sonra dogal gaz briilér vanalarinin
sizdirmazligini otomatik olarak kontrol eder.

Gaz s1zdirmazlik kontrolu, iki briilor valfi arasindaki bulunan bdliimdeki gaz devre basincinin iki kademeli testi ile yapulir.

CALISMA

Sizdirmazlik kontrolunun birinci kademesi ( test 1) esnasinda, valfler arasindaki kontrolu yapilan boru devresi atmosferik
basingta olmalidir. Baglangicta boru devresinde atmosferik basing olmayan sahada, bu basing sizdirmazlik kontrol cihazi ile
saglanir. Cihaz, t4 siiresi esnasinda kazana yakin olan valfi 5 sn. agik tutar. 5 saniyelik siire bittiginde kazan tarafindaki bu
valf kapanir.

Birinci faz esnasinda (test 1) kontrol cihazi,boru devresinde sabit atmosferik basing olmasini saglar.Gozetim bir DW
presostati ile saglanir.

Eger emniyet valfinda kapali iken bir sizdirma mevcut ise; boru devresindeki basing artar ve sonunda DW presostati ¢alisir.
Bu amagla, gosterge basincina ilave olarak, cihaz ariza durumuna geger ve cihaz iizerindeki pozisyon gostergesi TEST 1
pozisyonunda durdurulur ve kirmizi pilot 15181 yakalir.

Aksi halde, kapali olan emniyet vanasi sizdirmadigindan dolay1 basing artmayacak, cihaz hemen ikinci kademeye TEST 2
gececektir.

Bu kosullar altinda, t3 siiresi esnasinda emniyet vanast 5 sn. agar ve devrede gaz basincini olusturur.( Doldurma isleminde).
Ikinci degerlendirme kademesinde; bu basing sabit kalmali.

Gaz basinci diistiigii takdirde; kazan tarafindaki valfta kapali oldugu halde oldugunu veya iki valf arasindaki boru devre
baglantisinda kacak oldugunu gosterir. Bu nedenle DW prosestatt ¢alisir; sizdirmazlik kontrol cihazi briilériin devreye
girmesini onler, kirmizi pilot lambasi stop pozisyonunda durur.

Eger ikinci kademe degerlendirmesi olumlu ise; LDU 11 cihazi 3 ve 6 nolu ( terminal 3-ar2 kontagi- 4 ve 5 arasindaki harici
ara baglanti- kentak III-terminal 6) dahili kontrol devresini kapatir. Bu, genellikle beyni devreye sokan kontrol devresinin
iizerindeki baglantidir. Terminal 3 ve 6 arasindaki devre kapatildiktan sonra, LDU 11 igindeki programlayict islem
yapmayacag1 pozisyona gelir ve durur. Bu, programlayicinin kontrol kontaklarinin pozisyonunu degistirmeksizin aninda
degerlendirme yapmasini saglamasi1 demektir.

Not : DW prosestatini, sebeke gaz besleme basincinin yaklagik yarisina ayarlanir.

Sembollerin Aciklamasi ;

} Cahstirma = Calisma pozisyonu

[0 Sizdirma valfi olmayan sahalarda = Briiloriin kazan tarafindaki valfinin agilmasi ile test edilecek boru devresini atmosferik
basinca getirir.

TEST 1 Boru devresi TEST 1°de atmosferik basingtadir.(Emniyet vanasmin kapali pozisyonunda iken sizdirmazliginin
degerlendirilmesi)

Emniyet vanasini agarak test edilecek boru devresini basing altinda tutmak

TEST?2 Boru devresi TEST 2’de gaz basinci altindadir.(Briilor tarafindaki vananin kapali pozisyonunda iken sizdirmazliginin
degerlendirilmesi,

III Atmosferik 0 ( veya islemeyen kisim) programlayici reseti

}Calisma = yeni bir sizdirmazlik kontrolu i¢in hazirlik

Eger problem olduguna isaret edildi ise, problemin gorsel gdstergesi beslemesini veren 13 nolu terminal hari¢ biitiin kontrol
cihazi terminallerinde voltaj yoktur.

Gaz sizdirmazlik testi tamamlandiginda, programlayici otomatik olarak hareketsiz pozisyona geger, ve valflarin kapali oldugu
zamandaki sizdirmazligini kontrol etmek igin tekrar programi baslatmak {izere hazirdir.
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LDU 11...GAZ VANASI SIZDIRMAZLIK KONTROL EKiPMANI
Kontrol Program ;

T4
T6
T1
T3
T2
T5

T20

5s
7,5s

22,5

5s
27,5s
67,5s
22.5s

Atmosferik basing altinda kontrol devresini koyma,
Calistirma ve ana AR rolesinin enerjilenmesi siiresi
1. kademe denetimi , atmosferik basingta,
Kontrol devresi gaz basinci altinda,
2. kademe denetimi , gaz basincindaki
Toplam sizdirmazlik kontrol siiresi, briilér ¢alisma iznine kadar,
Hareketsiz pozisyona programlayicinin doniisii= hemen denetim saglanir,

AL  Uzaktan alarm sinyali,

o 2 92320 22 M AR “ar” kontaklar1 ile ana role

—T
I—
AT

Xi {j]:"t]{:' - %Jn AS  cihaz sigortasi
| BR  “ar” kontaklari ile ariza/blokaj rolesi

DW  harici prosestat ( sizdirmazlik kontrolu igin)

EK cihazi blokajdan kurtarma
GP ana gaz basinci i¢in harici prosestat
HR “ar” kontaklart ile yardimci réle
L1 cihaz ariza sinyal lambasi,
SK hat anahtar1
2 03----- 1 [...XI programlayict kem kontaklar
-3 —il\ggm
SM
BR
S F ! Lou
. g
) s 7 |
Vs 1 Terminaller, cihaz ile veya elektriksel
Lo | - . S
" : . -O—® baglant1 ile enerjilenir.
v Tpm— >
, b n | | 1 ®
v L]
I | | |
i
i
L
Vi
- Lhe | | L
:’. T 13 12 | [
X1} 2
AR
3 test 1 | test 2 RN EENENN 1
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BRULORU ACMAK

~

1. Briilor kapagini sokiiniiz.

i
R

2. Hareketli yanma bagliginin baglantisini sokiiniiz.
3. Atesleme elektrodunun baglanti kablosunu ¢ikartiniz.
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4. Kelebek vana baglantisini sokiiniiz

5.  Mentese milini ¢ikartiniz
6. Mentese vidasini sokiiniiz ve briilorii aginiz
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7. Yanma baslig1 gaz basinci transmiter borusunu sokiiniiz.
8. Pilot borusunu s6kmek i¢in WOSS konektoriinii sokiiniiz.
9. Vidalar1 ve somunlari sokiiniiz.

10. Yanma baslig1 gaz grubunu ¢ikartiniz.

26



GI 1000 DSPGN ELEKTRIK DEVRE SEMASI
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Al-
B1-
Fl1-
FU1-
H1-
H2-
H5-
H6-
H7-
H17-
KL-
KD-
KY-
KT-
MV-
Mil-
N1-
P1-
PA-
Pm-
PM-
PmP-
PMP-
Ql-
R10-
S1-
S2-
S3-
S4-
S5-
S10-
SFG-
TA-
TC-
TS-
X1.-

KONTROL KUTUSU

UV FOTOSEL

SIGORTA

SIGORTALAR

ISLETME LANBASI

ARIZA LAMBASI

YSP/YPL ISLETME LAMBASI
MANUEL ISLETME LAMBASI
FAN MOTORU ARIZA LAMBASI
MV ISLETME LAMBASI

DUZ KONTAKTOR

UCGEN KONTAKTOR

YILDIZ KONTAKTOR

TIMER

MOTOR

ELEKTRIK PAZOSU SOGUTMA FANI
ELEKTRONIK GUC REGULATORU
SAYAC

HAVA PRESOSTATI

MINIMUM GAZ PRESOSTATI
MAX. GAZ PRESOSTATI

PILOT MIN PRESOSTATI

PILOT MAX PRESOSTATI

ANA SALTER

POTANSIYOMETRE

ACMA KAPAMA ANAHTARI
RESET BUTONU

LDU RESET BUTONU

OTOMATIK- MANUEL SECME ANAHTARI
MANUEL MINIMUM MAKSIMUM ANAHTARI
ACIL EMNIYET BUTONU
REGOLASYONLU MIKRO VALF
ATESLEME TRAFOSU

KAZAN TERMOSTATI

EMNIYET TERMOSTATI

BRULOR TERMINAL KLAMENSI

X5.B.X5.S- ANA GAZ YOLU BAGLANTI KONNECTORU

YS-
YSP-
YP-
YPL-
Y10-
Z1-

EMNIYET VALFI

PILOT EMNIYET VALFI
ANA VALF

PILOT VALFI

HAVA SERVOMOTORU
FILTRE
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IMALATCI FIRMA: BALTUR s.r.l. — Via Ferrarese, 10 — 4402
CENTO (Ferrara)- ITALIA
Tel: 051/90 22 88
Fax: 051/90 21 02
www.baltur.it
info@baltur.it

Kullanim oémrii: 10 yll
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DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZARLAMA VE SAN. A.S. SERVIS iISTASYONLARI

LISTESI
Sira . : ; : i YETKILIiSININ
N UNVANI HIZMET YERI ADRESI iLi 'ADI SOYADI TEL FAKS
MERKEZ SERVIS
. . KIZILTOPRAK IST. CAD. MUDERRIS | | 3 -
1 |DCD DOGALGAZ ISI SIS.PAZSAN.AS. [ n LOPREK BT oD ISTANBUL | ERTUGRUL SEVIM  |0216330 87 13 [330 88 29
MARMARA BOLGESI
KARACA ISITMA TESISAT TAAHH. |AMIRAL NECDET URAN CAD. -
2 TIC.VE SAN.LTD.STI. DEMIR APT. NO:35 BAHCELIEVLER | 'STANBUL | MEHMET KARACA 102124422223 144189 53
MERKEZ SERVIS ISITMA SOGUTMA [INONU MAH.ULUSU CAD.NO:108/2 - -
3 VE TERNIK Hizv TIOLTD ST CERENKOY ISTANBUL EROL SEVIMLI  [0216469 31 36 469 3137
TEKIN TEKNIK ISITMA VE KLIMA  [ISTASYON MAH. VATAN CAD.NO:186 |
T S AT N el Loab ISTANBUL AKIN ATES 0216 446 74 60 |446 74 62
YENICAG ELEKTRIK-ELEKTRONIK VE _ .
5 | 1SITMA SISTEML LRI SAN 110 L1017 [SAKARYA MAH. YAVUZ SOK. NO36/A | BURSA GURSEL BEZEK  |0224[254 90 18 |272 22 76
iC ANADOLU BOLGESI
- BUYUK IHSANIYE MAH.VATAN CAD. ot
6 FAZIL KAPLAN-ISOMAK IS SELGUK APT ALTI NG 610 KONYA KONYA ISMAIL KAPLAN (0332321 19 29 [321 19 29
YILDIZ TEKN.ISITMA SISTM. INS. _
7 OTOM.GIDA TURZ.ITH.IHR SAN \S(ﬁ_g?;g Ao SO NO:27B ANKARA LEVENT KUZ 0312440 54 92 |438 03 75
VE TIC. LTD.STI.
ANADOLU TEKNIK GRUP ISI SIS. - Lo - -
8 NS SAN TioLTD. STl SAIR NEDIM NO:18/B AYRANCI ANKARA | SELAHATTIN CEBECI [0312439 4106 44117 15
MUZAFFER MARANKOZ- KURTULUS MAH.VATAN CAD. et
9 Ry ety ESKISEHIR | MUZAFFER MARANKOZ (0222 240 21 01 [240 29 10
10 MEHMET BATTAL-ALEV ISI ﬁg“ﬁ";UR'YET MAH.TURA SK. ESKISEHIR | MEHMET BATTAL  |0222233 7105 234 74 71
EGE BOLGESI
- 1643 SK.NO:167/E B BLOK - -
11 SADIYE CAPUN-BURAK IS| ALy iZMIR SADIYE CAPUN (02323453343 | 3453343
GUNEYDOGU ANADOLU
BOLGESI
12 TEKNIK IS MILLI EGEMENLIK BULVARI GAZIANTEP|  MUSTAFAERCIL  |034232206 55 [321 33 51

MUSTAFA ERGIL

NO:41/F

GELECEGIN IS TEKMNOLOJdJILERI

DCD DOGALGAZ ISI SISTEMLERI PAZ.VE SAN A.S.
Adres: Kiziltoprak Istasyon cad.
Miiderris Ziya Bey sk.
No: 14 Kiziltoprak/ISTANBUL

Tel:

Fax: 0216 330 88 29

0216 330 87 13-14
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